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このユーザーズマニュアルは、必要なときすぐに参照できるよラ、お手元に置い 
ておくよラにしてください。 


まをにかかねる表巧について 

このプリンタを安をじお使いいただくためじ、このユーザーズマニュアルの指示に従って操作してください。 

このユーザーズマニュアルには装置のどこが危険か、指示を守6ないとどのような危険に遭うか、どうすれ 
ば危険を避けられるかなどについて説明されています。 

また、装置内で危険が想をされる箇所またはそのが近には警告ラベルが貼り付け5れています。 

ユーザーズマニュアルな6びに警告ラベルでは、危険の程度を表す言葉として r 警告」と r を意」という用語を 
使用しています。それぞれの用語は次のような意巧を持つものとして定義されていまず。 




指示を守6ないと、 人が死亡する、または 重傷を負うおそれがあることを示 
しまず。 

A 注意 


指示を守6ないと、义傷 やけびのおそれ、および 物的損害の発生のおそれが 
あることを示します。 


危険に対するを意'表示の具体的な内容は r を意の喚起丄「行為の禁止」、「行為の強制」の3種類の記号を巧っ 
て表しています。それぞれの記号は次のような意巧を持つものとして定義されていまず。 

注意の喚起 を意の喚起は、 「A」 の記号を使って表示されています。この記号は指示を守6ないと、 

危陵が発生ずるおそれがあることを示しまず。記号の中の絵表示は危険の内容を図案化 
したちのです。 



養性の物質による被害の おそれがあるこ 
とを示します。 


けがをするおそれがあることを示しま 
ず。 

A\ 

発煙または凳义の おそれがあることを示 


指などがはさまれる おそれがあることを 

します。 

7K しまず。 

A 

感電の おそれがあることを示します。 


体内に入れると有害な 物質であることを 

术しまで。 

A 

义 傷を負うおそれがあることを示しま 
す。 

A 

特定しない一般的なま 意-警告を示しま 

ず。 








































行為の禁止 行為の禁止は r & j の記号を使って表示されていまず。この記号は巧為の禁止を表しま 
ず。記号の中の絵表示はしてはな6ない行為の内容を國ま化したものです。 



プリンタを分解-修理-改造しないでく 
ださい。感電や义がのおそれがありま 
ず。 

i 


めれた手で触らないでください。感電の 
おそれがあります。 


指定された場所には触6ないで< ださ 
し、感電や义傷などの傷害が起こるおそ 


) 

水や液体がかかる場所で使用しないで< 
ださい。感電や凳义のおそれがありま 

れがあります。 


す。 

(§) 

金属類を差し込まないで<ださい。感電 
のおそれがあります。 


薬品類をかけないでください。電源コー 
ドや本体電気部品の劣化による感電や义 
望のおそれがあります。 


破損した電源コードは使わないでくださ 
し、感電や义災のおそれがあります。 


1 

直射日光を避けてください。発义のおそ 
れがありまず。 


手や髪の毛をおづけないでください。装 
置内部に巻き込まれてけがをするおそれ 
がありまず。 

(§) 

不安をな場所を遇けてください。けがを 
するおそれがあります。 


お子様を近づけないでください。けがを 
するおそれがありまず。 



たこ足配線にしないでください。発乂の 
おそれがあります。 


電源プラグを中途半端に差し込まないで 
ください。义災のおそれがあります。 

感 

電源コードをねじ6ないでください。壁 
電や义災のおそれがあります。 


プリンタを一人で持ち上げないでくださ 
し、けがをするおそれがありまず。 



行為の強制 行為の強制は r 参」の記号を使って表示されていまず。この記号は巧為の強制を表しま 

ず。記号の中の絵表示はしなければならない行為の内容を國実化したわのです。危験を 
避けるためにはこの行為がを要でず。 


运 

プリンタの電源プラグをコンセントか6 
抜いてください。感電や义災のおそれが 
あります。 


電源コードは AC 1 日 0 V のコンセントじ差 
し化んでください。义災や漏電のおそれ 
がぁリます。 

C 

電源 コー ドはプラグを持っておいてくださ 
し、 コー ド部分を引っ張ると コー ドが破損 
して感電や义がのおそれがあります。 











































商標について 


NEC、NEC □ゴ、 Multiimpact, 巨 arcodeStudio は日本電気ネ朱ま会社の登録商標でず。 

PrinterSignalS ほ tiont ま MEC ソフト株式会社の登録商標でず。 

Microsoft、Windows、WindowsNT、MS-DOS は米国 Microsoft Corporation の米国およびその他の国における登録商 
標または商標です。 

IBM, ATt ま米国 International Business Machines Corpora む on の米国およびその他の国における登録商標です。 

その他記載の会社をおよび商品名は各社の商標または登録商標です。 


ご注意 

1. 本書の内容の一部または全部を無断転載ずることは禁止されていまず。 

2. 本書の内容に麗しては将来予告なしじ蛮更ずることがあります。 

3. 本書は内容(こついて万全を期して作成いたしましたが、巧 一 ご不審な点や誤り、記載もれなどお気づきのことがあ 
りました6、お買い求めの販売店じご連絡ください。 

4. 運用した結果の影響(こついては3項にかかわらず責任を負いかねますのでご了承ください。 

5. 本製品を第兰者に売却-譲渡ずる際は必ず本書ち添えてください。 


眞 NEC Corporation, NEC Personal Products, Ltd. 2000, 2002, 2003, 2005, 2006 
日本電気ネ朱ま会社、 NEC パーソナルプ□ダクツがま舍社の許巧なく複製-改変などを巧うことはできません。 
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高調液電流規格 J 旧 C 巨1000 -3-2 適合品 

この装置は、高調激電茄規格 」 IS C 目1000 -3-2 適合お 
でず。 

JSC 61000 -3-2 適合□ちとは、日本工業規格「電磁両玻 
性-第 3-2 部：限度値-高調波電流発生限度值 （1 相当たり 
の入力電茄が 20 AJ :_ i 下の機器）」に基づき、商用電力系 
統の高調波環境目標レペルに適合して設計-製造した製 
□□でろ0 


電放障害自主規制について 

この装置は、情報処理装置等電波障害自主規制協議会 ( VCCI ) の基準(こ基づくクラス A 情報技術装置でず。この装置は家庭 
環境で使用ずると電波®害を引き起こずことがありまず。この場合には使用者が適切な対策を講ずるよう要求されること 
があります。本書に従って正しい取り损いをしてください。 


漏洩電流自主規制について 

本装置は、社団法人電子情報技術産業協会(社団法人日本電子工業振興協会)のパソコン業界基準 ( PC -11-1988) に適合し 
ています。 

電源の瞬時電圧低下対策について 

本装置は、社団法人電子情報技術産業協会のをめたパーソナルコンピュー女の瞬時電圧低下対策規格を満足しておりま 
ず。しかし、本規格の基準を上回る瞬時電圧低下に対しては、不都含が生じることがあ U まず。電源の瞬時電圧低下対策 
としては、交流無停電電源装置等を使用されることをお勧めします。 

(社団法人電子情報技術産業協会のパーソナルコンピュー女の瞬時電圧低下対策に基づく表示） 

海外でのご使用について 

本装置は、日本国内仕様のため海外でご使用になる場合、 NEC の海外拠点で修理ずることはできません。また、日本国内 
での使巧を前提としているため、海外各国での安全規格などの適用認をを受けておりません。したがって、本装置を輸出 
した場合に当該国での輸入通関、および使巧に対し罰金、事故じよる補償などの問題が発生ずることがあってち、当社は 
直接-間接を問わず一切の責任を免晚させていただきまず。 



はじめに 


このたびは NEC のプリンタをお買い求めいただきまして、まことにありがとうございます。 

Multiimpact 700 EX は漢字最高330字/秒の高ま印刷を実現し、最大8枚綴りの複写伝票に印刷巧能で 
す。本プリンタにが属しているリモートパネルを使用して、プリンタのを種設定をコンピュータ側か 
ら斤うことができます。また、 PrinterSignalStation を使用してプリンタの状態や印刷の進行状況を殖 
認すること电できまず。 


7ニユアルの種類 


Multilmpact 700 EX の説日月書にはユーザーズマニュアルの他に，ソフトウエアマニュアル，オンライ 
ンマニュアルがありまず。 



Multiimpact 700EX ユーザーズマニュアル 

プリンタを箱か6取り化して設置し、印刷できるようにずるま 
での手順やオプション、および保守に関する情報を記載してい 
ますので、日常使用する上でわからないことや具合の悪いこと 
が起きたときにご利用ください。 



Multiimpact シリーズソフトウエアマニュアル 

プリンタソフトウエアのインス I ル方法を 0 S 別に説日月して 
います。 



Multiimpact シリーズオンラインマニュアル 

添付のプリンタソフトウェア CD-ROM にはプリンタソフトウェ 
アの使用方まを記載したオンラインマニュアルが収録されてい 
ます。オンラインマニュアルの内容については、ソフトウェア 
マニュアル記載の「プリン々ソフトウエア CD-ROM について」 
をご覧ください。 


また、プリンタソフトウエア CD-ROM にはオンラインマニュア 
ルの他にプリンタドライバや Multiimpact 700 EX で使用できる 
便利なプリンタソフトウエアが収録されていまず。 


III 






Multiimpact 700 EX の特長 


• 用紙を自動的にセットしまず 

オート□ーディングじより、連続おやカットおを自動的に印刷位置にセットします。（リアプルト 
ラクタを除く） 

• いろいろな用紙に印刷でをまず* 

をおの連続紙やカット紙をはじめ、はがき、百貨店/チェーンストアの専用複写ま伝票、その他い 
ろいろな用紙に印刷できます。 

ホが録 Br 巧おのお巧と印刷範囲」参照 

• 連続でカット紙を自動給紙しまず 

オプションのシートフィーダを装着すると、カット紙を自動給おします。 

• 自動紙厚調壁機能で最適な印刷を巧いまず* 

用紙の厚さに応じて印刷へ、ソドと用紙の园隔を自動的に調整します。この機能じより良巧な印刷 
結果を得6れまず。 

:1=2章 r 巧紙の厚さに応じた調整ちま」きお 

• カット紙の排出ち向を選べまず 

カットおのシートガイド側排化とスタッカ側排化が切り替え可能でず。 

• バーコードを印刷できまず 

Multiimpact 700 EX は> NW -7、」 AN、CODE 39 、 Industrial 2 of 5> Interleaved 2 of 巳、垂 B イ更 
カスタマバ ーコー ドを印刷できます。また添付のプリンタソフトウェア CD - ROM 巧の 
BarcodeStudio をインストールす村ま'、 JAN、Interleaved 2 of 巳 、 Industrial 2 of 巳、 NW -7、 
CODE 39、 CODE 128 などのバ ーコー ドを Windows 環境で Ep 刷することができます。 


IV 





安全にかかわる表示について 


t まじ*に .iii 

マニュアルの種類 .iii 

Multiimpact 700 EX の特長 .iv 

本マニュアルの概要 .ix 


ま全にお使いいただくために 


警告ラベルについて . 2 

安全上のごを意 . 3 

正しく動作させるために . 7 


ユーザーヴポートについて 
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設置してはいけない場所 . 17 

箱の中身を確認ずる . 18 

各部のを称を確認ずる . 19 
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プリンタの準備 . 

1保護用部品を取リ除< . 

2スタッカを取り付ける . 

3シートフィーダ(オプション）を取り付ける 

4電源コードを接続ずる . 

5電源を ON にずる . 

6インクリボンカートリッジを取り付ける.. 

7テスト印刷をずる . 

8 コンピュータに接統ずる . 


2用紙をセットずる 


用紙と給紙ちまの選択 . 

用紙について . 

連続おをセットずる . 

使用できる連続紙の確認 . 

連続紙の置きち . 

リアプッシュトラクタでの用紙のセット ........ 

フ□ントプッシュトラクタでの用紙のセット 

リアプルトラクタでの用紙のセット . 

連続紙の切り替え . 

カット紙をセ、ソトずる . 

使用できるカット紙の殖認 . 

用紙のセット . 

カット紙の排出!方法 . 

シートガイドに排化ずる . 

スタッカに排化ずる . 

カット紙と連続紙の切り替え . 

カット紙から連統紙への切り替え . 

連続紙からカット紙への切り替え . 

用紙吸入位置の微調整 . 

用紙の厚さに応じた調整ちま . 
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本マニュアルの概要 


本マニュアルの概要をと J 下に示します。なお、きホには索引がありますので、お要に応じて活用して 
ください。マニュアルをなくされたときは r ユーザーズマニュアルの巧購人について」 （13 ぺージ)をご 
覧ください。 

まをにお使いいただくために 

プリンタを巧全にお使いいただくためじ> あ6かじめ巧っておいていただきたいを意事項を記載して 
います。 

ユーザーサポートについて 

Multiimpact 700 EX をご購入いただき、登録手続きをされたちへの保証、または保守サービスなどに 
ついて説 S 月していまず。 

1章プリンタを設置する 

Multiimpact 700 EX を箱か6取り化して、プリンタケーブルでプリンタとコンピュータを接続するま 
での手順を説明しています。 

2章用紙をセツトずる 

用紙の取りあいち法と用紙のセツト手順について説 S 月しています。 

3章メニユーモードで設定変更ずる 

メニューモードを使ってプリンタの各種設をを変更する場合の手順や機能詳細を説明しています。 

4章オプション 

Multiimpact 700 EX で利用できるオプションの取り付け/取り外し方法およびち々の機能ついて説明 
していまず。 

已章日常の保守 

プリンタの日常的な保守（インクリボンカートリツジの交を，清掃など)の方法を説 B 月していまず。 

6章故障かな？と思ったとさは 

プリンタが思うように動作しなかった場合の原因および対処方法、紙づまりのときの対処方法につい 
て説 S 月しています。修理に化される前にまずこの章をお読みください。 


付録 

Mu 附 impact 700 EX の仕様，用紙の規格などについて説明していまず。 
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本文中で使用の記号の意味 


この ユーザーブ マニュアルでは、表紙の裏の r 巧をにかかわる表示について」で説明した記号のほか 
に、本文中で次の3種類の記号を使用しています。それぞれの記号は次のように定義されていまず。 


記号 

巧 容 

要 

このま意事項および指示を守5ないと、プリンタを含むコンピュータシステムに影響を与える障害び 
発生ずるおそれげあることを示しています。 

ック 

このミち意事項および指示を守らないと、プリンタび正しく動作しない可能性びあることを示していま 
ず。 

綺:ント 

プ U ンタを使用する隙に知っておくと便利なことや参考になることを記載しています。 


X 







まをにおない 
いただくために 


警告ラベルについて . 2ぺージ 

ま全上のごま意 . 3ぺージ 

正しく動作させるために . 7ぺージ 





警告ラベルについて 


Multiimpact 700 EX プリンタ巧の危険性を秘める部品や、そのおくには警告ラベルが貼り付けられて 
います。これはプリンタを操作する隐に考え6れる危険性を、常にお客様に意識していただくための 
ちのです。 


もしこのラベルがおり付け6れていない、はがれかかっている、ミちれているなどによりラベルの内容 
がわか6ないときは、サービス窓□にご連絡ください。 



A CAUTION HOT 

_ま,居、局/皿 

XXXXXXXX 
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まを上のご注意 


U 下に示ずを意事項は Multiimpact 700 EX を安全にお使いじなる上で特に重要なものでず。このを意 
事項を守ってプリンタをより安全にご活庙ください。記号の説明じついては表紙の裏の説 B 月を参照し 
てください。 
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A ま意 


雷び鳴りだした5 
プ U ンタに触5ない 


A® 


X 资 


ろミ 



义災•感電の原因となります。雷が発生しそうな 
ときは電源プラグをコンセントからおいてくださ 
し、。また雷が鳴りだしたらケープル類も含めてプ 
リンタには触らないでくださし、。 


電源コードに薬品類 
をかけない 


A® 


X 




電源コードに殺虫剤などの薬品類をかけないでく 
ださい。コードの被覆が劣化し、感電や义災の原 
因となることがあリまず。 


損傷した電源コー 
は使わない 


泌 A® 


X 



損傷した電源コードはすぐに同じものと取り替え 
てください。損傷部分を補修してお使いにならな 
いでください。ビニールテープなどで補修した部 
分が過熱し、火災や感電の原因となります。 


プリンタ内に 
異物を入れない 





X 



プリンタ内に水などの液体、ピンやクリップなど 
の異物を入れないでください。义災や感電、故障 
の原因となりまず。もし入ってしまったときは、す 
ぐ電源を OFF にして、電源プラグをコンセントか 
、ら抜いて、販売店に連絡してください。 


電源コードを抜くときは 
コードを引っ張！5ない/ブ\ 


€ 


X 



電源コードを抜くときはプラグ部分を持って巧って 
ください。コード部分を引っ張るとコードが破損し 
t 义災や感電の原因となるおそれがありまず。 


高温汪意 


A 娜 


X 



プリンタの巧部には、使用中に高温になる巧刷へ、ソ 
ドという部品があります。カバーを開けて作業する 
場合は十分にぶめてから行ってください。使用中に 
.触ると义傷するおそれがあります。 
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電源コードを 
たこ足配線にしない 


瓜 



X 



コンセントじを格じ(上の電流が流れると、コンセント 
が過熱して义災の原因となるおそれがあります。 


電源コードは曲げたり 
ねじったりしない 


A® 


X 



電源コードを無理に巧げたり、ねじったり、束ね 
たり、ものを載せたり、はさみ込んだりしないで 
ください。またステープルなどで固定することも 
避けてください。コードが破損し、义災や感電の 
原因となるおそれがありまず。 


添付の電源コード- 
変換プラグを転用しない 


A 爪1 


X 




添付の電源コードと変換プラグは本装置に接続し、使 
用ずることを目的として設計され、その安全性が確認 
されているものです。決して他の装置や用遠に使巧し 
ないでください。义災や感電の原因となるおそれがあ 
ります。また、電源は指をされた電圧、電流のコンセ 
ントをお使いください。 


電源プラグを中途半端 
に差し込まない 




X 



電源プラグはしっかりと差し化んでください。中 
途半端に差し込んだまま、ほこりがたまると接触 
不良の発熱による义災の原因となるおそれがあり 
ます。また、プラグ部分は時々抜いて、乾いた布 
でほこりやゴミをよくふき取ってください。ほこ 
りがたまったままで、水滴などが付くと発熱し、 
义烫となることがあります。 


lOOV 技外のコンセント I 
差し込まない 




X 



電源は1日 0 V の電圧、電統の壁付きコンセントをお 
使いください。 100 V 切外の電源を使うと义災や漏 
電になることがあります。 


壊れた液晶ディスプレイ 
には触らない 




X 



壊れた液晶ディスプレイには触らないでください。 
操作パネルの液晶ディスプレイ巧には人体に有害な 
液体があります。巧 一、 壊れた液晶ディスプレイか 
ら流れ出た液体が□に入った場台■は、すぐにうがい 
をして、医師に相談してください。また、皮膚に付 
着したり目に入つたりした場合は、ずぐに流水で 
1己分！: U 上洗浄して医師に相談してください。 
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プ IJ ンタを一人で 
持ち上げない 


A 




Multiimpact 700 EX の質量は約3日 kg です。一人で持 
つと腰を痛めることがあります。プリンタを運ぶとき 
は二人 W 上で持って < ださい。 A 


正し<動作させるために 


オプシヨンは Multiimpact 700 EX 専用のもの 
をお使いください。専用でないものは、たとえ 
取り付けることびできても正常に動作しないば 
かりか、プリンタ本体が故障ずることがありま 
ず。（型まなどについては4章「オプション」 
(132 ぺージ)を参照してください。） 
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ューザーヴポート 
にごいて 


アフターサービスについて 
情報ヴービスについて- 


10ぺージ 
13ぺージ 




アフターサービス 

について 


お客樣纖の方ミ去 


お客様登録をして、電話問い合わせの際に必要な「121 ware お客様登録番号」と、インターネットサ 
ポート. サービスをご利用になる時にあ要な「□グイン ID 」 を取得してください。ご登録いただくこと 
でお客様に合ったサポート-サービスをご提供させていただきます。 

ご登録についてはプリンタに添付の NEC サービス網一覧表を参照してください。 


保証について 


Multiimpact 700 EX じは『保証書』が付いてます。『保証書 J は 
販売巧で所を事項を記人しておミ度ししますので、記載内容を 
お認して大切に保管して<ださい。保証期闇中に万一故障が 
発生した場合は、『保証書』の記載内容に基づき、無料修理い 
たしまず。詳細については『保証書』をご覧ください。 

保証期聞後の保ずサービスについては、この後の r 保守サービ 
スについて」 (1 1ぺージ)をご覧の上、 Multiimpact 700 EX をお 
買い求めになった販売店またはサービス受付窓□にご柜談く 
ださい。 

本体の背面に、製品の型番> SERIAL No . (製造番号），定格、製造業者を、製造国が B 月記された装置 
銘板がおってあります。販売店にお問い合わせする隐にこの内容をお伝えください。また装置銘板の 
製造番号と保証書の保証を号が一致していませんと、万ープリンタが保証期闇に故障した場合でわ、 
保証を受けられないことがあります。お問い合わせの際にご相談<ださい。 
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修理に出される前に 


r 故障かな？」と思った6、修理に化される前じじ(下の手順を行ってください。 

① 電源コードおよびプリンタケーブルが正し<接続されていることをお認する。 

② インクリボンカートリツジの取り付けがお実に行われていることをお認する。 

③ 6章 r 故障かな？と思ったときは」 （ 162ページ)を参照し、該当ずる症状があれば記載されている処 
置を巧う。 

W 上の処理を行ってもなお異常があるときは、無理な操作をせず，この後の r 保守サービスについて」 
をご覧のうえ、保守サービスをご利用ください。また> 保証期園中の修理は『保証書 J を添えてお申し 
込みください。 


—ノト- 

• 電話をする際、操作バネル上のランプの状態(点なまたは点滅)や液晶表示盤のディスプレイの表示内容ち 
ご確認ください。故障時のランプやディスプレイの表示は修巧の際の有用な情報となることびあります。 

• プ U ンタをお持ち込みいただくときは r プ U ンタを運搬するときは」 （1 已7ぺージ)の手順に従ってプリン 
夕を巧包してくださし、。 


保守サービスについて 


プリンタの問題はプリンタ自身に起因するものばかりでなくパソコンなど関連商品にわ起因する場合 
があります。マニュアルの記載どおり処置を巧っても、なお間題が解ましない場合はプリンタに添付 
の NEC サービス網一覧表を参照してください。 


プ u ンタの寿命について 


Multiimpact 700 EX の製品寿命は使用年数7年でず。その後电継続使用される場合は，販売店または 
サービス受付窓□にご柜談ください。なお，印刷ヘッドは有債交を部品であり、寿命はピンごとに3 
億ドットです。（ただし、使用ちまにより寿命が変動する場合があります。） 


補修用部品について 


Multilmpact 700 EX の補修用部品の最低保有期限は製造巧ち切り後7年でず。 
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アルの再購入について 


もしユーザーズマニュアルを紛失されたときは、下記の PC マニュアルセンターに品名を次のように指 
定してお申し込みください。ユーザーズマニュアル（コピー版)を実費で再度購入することができます。 

品ち Multiimpact 700 EX ユーザーズマニュアル 

なお、ユーザーズマニュアルの紛失に備えて品ををメモしておくようにしてください。 

NEC PC マニュアルセンター 

URL : http://pcm.mepros.com/ 

電話： 03-5471-521 目 

受付時間月曜から金喔 10 : 00-12 : 00/13 : 00-16 : 00 
(±曜、曰喔、祭日は、ご利用になれません） 

FAX : 03-5471-3996 

受付時間 24 時闇（いただいた FAX に対するご回笞は翌営業日 t (降となります。） 
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情報サービスについて 


NEC 製品に関ずる最新情報を、下記で提供しています 


インターネットの Web ぺージ NEC 8ま街 （ http :// nec 狂 com /) 
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プ IJ ンタを設置する 


プリンタを設置ずる . 1巨ぺージ 

箱の中身を確認する . 18ぺージ 

各部の名称を確認する . 19ぺージ 

プリンタの準備 . 20ぺージ 






プリンタを設置ずる 


設置に必要なスぺース 


Multiimpact 700 EX にか要なスぺースは次のとおりです。プリンタを安全で快適にご使用いただくた 
めに、十分なスぺースを確保して風通しのよい場所に設置してください。 


約 1350 mm 
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設置してはいけない場所 


温度変化の激しい場所(暖房器、エアコン、：令蔵 
庫などの近く）には設置しないでください。温度 
変化により結露現象が起こり故障の原因となる 
ことがあります。 


X 



じゅ5たんを敷いた場所では使用しないでくだ 
さい。静電気による障害で装置が正しく動作し 
ないことがありまず。 



強い振動の発生する場所に設置しないでくださ 
い。装置が正しく動作しないことがあります。 

f に _ 


X 



電源の延長コードは使用しないでください。延 
長コードの過容量、延長コードへのコンセント 
の差し込みにより発熱するおそれがあります。 


X 



腐食性ガスの発生する場所、薬品類がかかるお 
それのある場所には設置しないでください。部 
品が変おしたり傷んだりして装置が正しく動作 
しないことがあります。 



ラジオやテレビなどの近くには設置しないでく 
ださい。プ U ンタのそばで使用すると、ラジオ 
やテレビの受信機などに受信障害を与えること 
がありまず。 



上か S 物が落ちてさそラな場所には設置しない 
でください。衝撃などにより装置が正しく動作 
しないことがあります。 



プ1」ンタを縦型 0 A ラック等の上段などの不を 
定な場巧に置かないでください。けがや周囲の 
破損の原因となることがあります。 


X 
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プ U ンタを設置する 











































































箱の中身を確認する 


箱を開けて、次のものが入っていることを確認してください。万一足りないものや損傷しているもの 
がある場合は、販売店に連絡してください。 

—チェック- 

• プ U ンタとコンピュータを接続するプリンタケーブルは Mumimpact 7日日 EX には付属していません。 
別途お買い求めください。（「プ U ンタケーブル」 （147 ページ)を参照） 

• 個包材(箱や禮衝材など)はプリンタを運搬ずるときに必要となりますので、保管しておいてください。 


□プ U ンタ本体 



□ NEC サービス網 

—見表 



□ スタツカ 



□インク IJ ボン 
カート U ツジ(黒) 



□ 3 極/ 2 極 
変換プラグ 



□ 電源コード 



□手袋* (インク U ボン交換用） 

* インク U ボンカート U ッジに同捆 



□保罰書 

(大切に保管して 
ください） 



□ソフトウエアのご使用条件 

(ソフトウエアをご使用する前に 
お読みください） 



□ユーヴーズマニュアル （本書) 
(操作方法、故障時の解決方法など、 
本フ U ンタを使用する上で必要な 
事柄を詳し < 説明しています） 


□ ソフトウエアマニュアル □ プ U ンタソフトウエア 

(プ I 」ンタソフトウエアのインス CD - ROM 1枚 

トー J レち法について説日月してい 
ます） 
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□ p |5 の名称を確認、する 


各部の名称を次に示します。プリンタを使用する前にそれぞれのを称と位置を確認して<ださい。 


印刷 ヘッド 


トップカバー 



ディスプレイ 

プリンタ前面 



プ U ンタを設置する 


プ U ンタ背面 


1白 
















プリンタの準備 


ここではプリンタを箱か6化して印刷の準備が整うまでの基本的な手順を説明しまず。順番どおり確 
実に行って < ださい。 


1保護用部品を取り除く 

既に r を意書き」をご覧になり保畫用部品を取りかした場合は、次のにスタッカを取り付ける」 (22 ペー 
シ’) へお進み < ださい。 

プリンタ本体には運搬時の衝擊を抑えるため、保護用部品が取り付け6れています。プリンタを使用 
する前に次の手順で保畫用部品を取り外して < ださい。 


1 トップカバーを開く。 


トツプカバーの左ちのつまみを両手で持つ 
て開きまず。 


トップカバー 
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2 ゴムダンパとキヤリッジ押さえをがず。 

キヤリッジ押さえはネジをゆるめて印!刷 
へ、ソドから引き抜いてください。 


-チェック- 

ゴムダンパとキャ I 」ッジ押さえは大切に 
保管してください。本プ U ンタを輸送す 
る場合は、必ずキャ U ッジ押さえと、2 
個のゴムダンパで印刷へッドを固定し直 
してください。 （1 已7ページ参照） 


ネジ 



〇トップカ パーを 閉じる。 

両手で左ちのつまみを持ってトップカバー 
が □ 、ソク されるまで開じます。 


プ U ンタを設置する 
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2 スタツカを取り付ける 


スタッカをスタッカフレームの差し込みガイドに差 
し込む。 

差し込みガイドは上下2つありまず。フ□ントプッ 
シュトラクタの場合は上側の差し込みガイドにス 
タッカを差し込んでください。フ□ントプッシュト 
ラクタと J かの場合は下側の差し込みガイドにスタ、ソ 
力を差し込んでください。 



フ□ントプッシュトラクタ フ□ントプッシュトラクタ 

U がの場合 の場合 


v 3 シートフイータ(オプション)を取り付ける 

オプションのシートフィーダをお使いになる場合は「シートフィーダ」 （ 135ページ）をご覧になり、取 
り付けてください。自動給紙するカツト紙やはがきに印刷するときはシートフィーダを使用します。 
一度にカツト紙 ( A 4) な6約450枚、はがきなら約150枚セツトできます(用紙の厚さによって枚数が 
変わりまず）。 
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4 電源コードを接続する 


プリンタの電源が日 FF になつていることを 
確認ずる。 


A ま意 


電源コードを接続する際は、電源スイッチを 
日 FF にしてください。電源コードを日 N にした 
まま電源コードを接続すると、プ U ンタが突然 
動作ずるおそれがありまず。 


d 電源コードをプ U ンタ背面の AC コネクタ 
に接続ずる。 


〇電源コードを3極コンセントに差し込む。 


—婉ント 

電源コードは3極プラグです。2極の壁付 
き AC コンセント ( AC 100 V 電源容量己 A 
1；(上)に差し込む場合は、3極/2極を換プ 
ラグをご使用ください。 






〈コンセントび2極の場合〉 


プ U ンタを設置する 
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• 2 極/ 3 極変換プラグを使用するとさは、アース線を次のどれかに取0付けてくださし、。 

—電源コンセントのアース端テ 
一銅片など目日日1711711^^(上地中に埋めたちの 
一接地工事(第3種)を行っている接地端テ 

• 次のようなところには、アース端テを接続しないでください。 

ー ガス管(弓I火または爆発のおそれびあります） 

一 電話専用アース線および避雷針(落雷時に大量の電流び流れるおそれびあ0ます） 

一水道管や蛇口 (配管の途中びプラスチックのものはアースの役目を果たしません） 

• アース線をコンセントに一緒に差し込まないでください。 

• 電源はおず AC 1 日日 V (己日 Hz 、 目日 Hz ) を使用してください。 

• プラグを差し込む前にプ U ンタの電源び日 FF になっていることを確認してください。 

• 電圧低下を避けるため、空調機や電動機器など、大電流を使ラ系統との電源共巧は避けてください。 

• このプリンタは、ドット密度の高い印刷(黒ベタ印刷など)を行ラと、最大日 A の電流び流れます。パソコ 
ンなどのサービスコンセントには接続しないでください。またタコ足配線はしないでください。コンセン 
卜び過熱して火災の原因となるおそれびあります。 

• 電源コードは、添付されているわのを使用してください。 

• 電源コードの抜を差しは電源プラグを持って行ってください。電源コードを引っ張ると電源コードを破損 
するおそれびあります。 

• 付属の電源コードと変換プラグは他の装置には使用しないでください。 










5 電源を ON にする 

電源を ON じしてか 6EP 刷できる状態になるまで、プリンタは次のように動作します。 


1 トップカバーが閉まっていることを確認 
し、電源スイッチを ON にする。 


d ランプび巧の状態になることを確認する。 

一瞬、操作パネルのすべてのランプが点な 
しまず。続いて電源ランプ W 外のランプが 
消灯しまず。 

用紙がセットされているときは，電源ラン 
プ、印刷巧ランプ W 外のランプが消灯しま 
す。 

印刷へ、ソドが「リボンセツト位置▲」に移動 
します。 


用紙がセ，ソトされていなしづ易合は、あ晶表 
示盤のディスプレイじちのように表示され 
ます。（フ□ントプッシュトラクタを違択 
したと)） 
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6 インクリボンカートリッジを取り付ける 


重要 

Multiimpact 7日日 EX は専用のインクリボンカートリツジを使巧します。 NEC 指定じ(がのインクリボンカー 
卜 U ツジの使用は、印刷へツドの寿命を縮めたり、印刷障害およびプ U ンタ本体の故障の原因となることび 
ありまず。この場含、無償修理の対象外とな0ます。指定のインク U ボンカート U ツジであることを確認し 
てください （ r インクリボンカート U ッジの購入」 （] 日日ページ)参照)。 


1 用紙厚設定レバーが rsj または「9」になって 
いることを確認ずる。 


—嫁ヒント- 

電源び日 N になっていないと巧紙厚設定 
レバーを操作することはでさません。電 
源び日 N になっていることを確認して、 
レバーを動かしてくださし、。 



d 電源スイッチを OFF にずる。 


A 注意 

電源を入れたままで、インク IJ ボンカートリッ 
ジの交換をしないでください。プリンタが突然 
動さ出し、ケガをずるおそれがあ0まず。 




2白 























4 印刷ヘッドを、「リボンセットに 置 ▲」へ移 
動ずる。 


A 注意 


印刷直後は印刷へッドが高温になっていますの 
で、印刷ヘッドにさね5ないでください。 
インクリボンカート U ッジの取り付けは、印刷 
へッドの温度が下がってか5行ってください。 



5 印刷へッドをちのガイド□ーラをそれぞれ 

が側に倒ず。 



プ U ンタを設置する 
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7 をちのアームを□ックずるまで開き、 □- 
ラアームのツメを解除ずる。 


アーム 
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9 印刷ヘッドの上側にインクリボンカート 
リッジを差し込み、両端が止まるまで巧し 
込む。 



インクリボンカートリツジの上方(矢印部）を 
架き当ててリポンカセツトガイドに押し化ん 
でセツトします。 


U ボンカセツトガイド 



10 印刷ヘッドの下側にインクリボンを通ず。 

— 終^:ント 

インク1」ボンをセットするとをは手び'用 
れないよラに付属の手袋を使用してくだ 
さい。また、インクリボン交換時にち使 
用しますので捨てずに保管してくださ 
い。 



〈印刷へッドを側面か5見た図〉 




1 


I カードホルダ 


インクリボン 


プ U ンタを設置する 
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12 ち側のガイド□-ラとガイドシャフトの間 
にインク U ボンを通ず。 



13ガイド□-ラを元に戻ず。 
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14 つまみを矢印方向に回してインクリボンの 
たるみを取る。 


r ■チェック- 

印刷へッドとカードホルダのすき間に 
インク U ボンを通した際、インク U ボ 
ンによじれや折れびないこと、インク 
U ボンカートリッジ左ちのアームか5 
がれていないことを確認してくださ 
い。 

つまみを矢印の反対方向に回さないで 
ください。リボンジャムの原因にな0 
ます。 



15 


倒していた液晶表示盤を戻す。 


16 


トップ カバーを 閉じる。 


1/用紙厚設定レバーを r 自動」または使用ずる 
用紙に合わせる。 


プ U ンタを設置する 
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7 テスト EP 刷をする 

インクリボンカートリッジを取り付けたプリンタが正常に動くことをおかめるためにテスト印刷を行 
います。 

テスト EP 刷には約 381 mm (15 インチ)幅 W 上の連続紙、または A 4 サイズ W 上のカット紙を縱置きにし 
て使用します。ここでは、 A 4 サイブのカットおを縱にセットして使う場合を例にとってテスト EP 刷の 
手順を説明します。連続紙に EP 刷したいときは、「連続紙をセットする」 (40 ぺージ)を参照して連続紙 
をセットしてください。 

このテスト印刷は6章 r 巧障かな？と思ったときは」 （ 162ページ)の処置が済んだ後など、動作殖認す 
るあ要がある場面で実巧ずることをお勧めします。 


1 プリンタの電源スイッチを ON にずる。 


—疹以卜- 

UU -スレ/ (一を「開放」（手前側）にした 
まま電源を ON にするとアラームランプ 
び点灯し、ディスプレイに"!」 U —スレ 
八、、ーアラームレ八'‘ーヲキ U カエ 
テクタ'' サイ"と表示されます。アラー 
ムは U リースレノ く一を r 自動」（奧側）に切 
り誓えると解除でさます。 




^用紙厚設定レバーが r 自動」(一番上の位置) 
になつていることを確認ずる。 


ント- 

電源び ON になっていないと用紙厚設定 
レバーを操作することはでさません。電 
源び ON になっていることを確認して、 
レバーを動かして<ださい。 
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3 ディスプレイの下段に"シートカ‘’イト’’"と 
表示されるまで[用紙選択]スイツチを巧ず。 


用紙 

選択 


















シ 

— 

卜 

力 

、、 

イ 

卜 

♦ 










4用紙をセツトずる。 

印刷する面を表にして，用紙の左端をぺ一 
パガイドに合わせて、そのまま奥に巧き当 
たるまでまっすぐ差し込みます。一定時間 
が経過すると用紙が自動的に吸入されま 
ず。 


カツト紙のセツトについての詳細は r カツ 
卜紙をセツトずる」 (68 ぺージ)を参照して 
ください。 




& [ T . O . F / 改見スイッチを巧したまま電源ス 
イッチを ON にずる。 

巧刷へ、ソドが動き始めたらスイ、ソチから手 
を放します。テスト巧刷を開始します。 


T.O.F 

改頁 



/印刷を中断したい場合は、旧 EL / 印刷巧]ス 
イッチを巧ず。 

もう一度、 [ SEL / 印刷可スイッチを押す 
と印刷を再開します。 


SEL 

印刷可 
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8 テスト印刷を終了したい場合は、旧 EL / 印 
刷可]スイッチを巧したまま[し F / 改行]ス 
イッチを2回巧す。 


—チェック- 

テスト印刷は自動的には終了しません。 

9 [排出/カット]スイッチを巧して、カット紙 
を排出ずる。 


10 テスト印刷び終った5、オンライン マニ ュ 
アルの「テスト印刷サンプル」を参照して印 
刷の状態を確認する。 

もし文字の一部が欠けていたり文字の周辺 
がミちれていたりしたときは、「日インクリ 
ボンカートリツジを取り付ける」に6ペー 
シ’） に従ってインクリボンカートリ、ソジを 
取りがけ直し> もう一度テスト印刷を行っ 
てください。それでも印刷の状態が良くな 
らない場合には、お買い求めの販売店また 
はサービス受付窓□に連絡してください。 





SEL 

1 ▲ 

LF 

印刷巧 

十 A 

な巧 





远) 


排出 

カット 


テスト印刷の印刷状態確認後、いったん電源を OFF にし、「8コンピュータに接続ずる」 (35 ページ)へ 
進んで < ださい。 
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8 コンピュータに接続する 

Multilmpact 700 EX にはプリンタケーブルが付属しておりません。プリンタを〕ンピュータに接続ず 
るには、別売のプリンタケーブルをお買い巧めいただ<必要があります。 

このプリンタの背面にプリンタケーブル用ソケットがあります。プリンタケーブルは、コンピュータ 
によって異なります。それぞれのコンピュータに合ったプリンタケーブルを販売店でお求めくださ 
い。詳細は r プリンタケーブル」 （147 ページ)参照してください。 

プリンタのソケットの信号線ピン配列は、「付録 E インタフェース」 （194 ぺージ）をご覧ください。 


1 プリンタとコンピュータの電源スイッチが 
OFF になっていることを確認ずる。 

電源スイ，ソチが0 N になっている場合は 
OFF にしてください。 

d プリンタケーブルを接続ずる。 

ケーブルが外れないようにソケットの外側 
の留め金具で固定します。 



〇コンピュータにプリンタケーブルを接続ずる。 

詳しくはコンピュータのマニュアルをご覧 
<ださい。 


プ U ンタを設置する 


3已 
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用紙をセツトする 


用紙と給紙方法の選択 . 38ぺージ 

連続紙をセットする . 40ぺージ 

カット紙をセットずる . 巨8ぺージ 

カット紙と連続紙の切り替え • • • • 80ページ 

用紙吸入位置の微調壁 . 83ぺージ 

用紙の厚さに応じた調壁方法 • • • • 86ぺージ 






用紙と給紙方法の選択 


用紙について . . 39 ぺージ 

用紙をセツトする前にご覧<ださい。 


給紙方法の選択 

連続がに印刷したい 谱通紙、複写式用紙、ラベル紙） 

連続紙のセット方法は W 下の3種類がありまず。使用目的に合わせてち法を選がして<ださい。 

• リアプッシュトラクタでの用紙のセット . 43ぺージ 

用紙の種類は単一で、頻繁にカットするを要がある場合にお勧めします。 

• フ□ントプッシュトラクタでの用紙のセット . 52ぺージ 

用紙の種類を頻繁に変える場合にお勧めしまず。 

• リアプルトラクタでの用紙のセット . 57ぺージ 

連続して大量に印刷ずる場合にお勧めしまず。 

カット紙に印刷したい 谱通紙、複写式用紙） 

カット紙に印刷する場合、シートガイドか6用紙をセットする方法とシートフィーダ(オプション）か 
ら用紙をセットずる方法の2種類があります。1枚ずつ印刷する場合はシートガイド、一度に何枚わ印 
刷する場合はシートフィーダにセツトする方法が適しています。 


• シートガイドを使う（カツト紙をセツトする） ....... 68ぺージ 

• シートフイーダを使う（カット紙のセット） . 138ぺージ 


はびを、往復はびを、封筒に印刷したい 

はがきや封筒に印刷ずる場合、シートガイドから用紙をセツトする方法とシートフィーダ*(オプシヨ 
ン）か6用紙をセツトする方法の2種類があります。1枚ずつ印刷する場合はシートガイド、一度に何 
おも印刷する場合はシートフイーダにセツトずるちまが適しています。 


• シートガイドを使う 

はがき-往;复はがきのセット . 71ぺージ 

封筒のセット . 75ページ 

• シートフイーダを使う（カツト紙のセット） . 138ぺージ 


* シートフィーダで，封筒に巧刷することはできません。シートガイドをご使用ください。 
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用紙について 


印刷ずる用紙が規格に合っていることを確認して 
ください(用紙の規格については r 付録 B 用紙のお 
格と印刷範囲」（178ぺージ)に説明していまず)。 
規格に合った用紙を使うことは印刷品質を高める 
だけでなく、紙づまりなどの発生を抑える効果ち 
ありまず。 




用紙を持つときは角を持たずに中央部分を持つよ 
うにしてください。角を持つと用紙び巧れて紙づ 
まりの原因になりまず。 




■ 2用紙をセットする 
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連続紙をセツトする 


連続紙はプリンタ前面または背面のトラクタにセツトして EP 刷しまず 。 Multiimpact 700 EX に連続紙 
をセツトして印刷するち法を次の手順で説明します。 


• 使用でさる連続紙のお認… .41 ページ 

お手持ちの連続紙が Multiimpact 
700 EX で使用できる用紙であることを 
お認して < ださい。 


連続紙の置をち . 42ページ 

連続紙の置きちとを意事項について説明 
しています。 



U アプッシュトラクタでの用紙のセット 
. 43ぺ 一 y 

リアプッシュトラクタでの連続紙のセッ 
卜、吸入ち法、排化ち法について説 S 月し 
ています。 



フ□ントプッシュトラクタ 
での用紙のセット . 已2ぺージ 

フ□ントプッシュトラクタでの連続紙の 
セット、 D 及人方法、排化方法について説 
明しています。 


• U アプルトラクタでの用紙のセット 
. 57ぺ 一 y 

リアプルトラクタでの連続紙のセット> 
吸入方法> 排化方法について説 B 月してい 
ます。 


連続紙の切り替え . 64ページ 

連続紙のセツト方法の切り替えちじつい 
て説明しています。 
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使用でまる連続紙の確認 


Multiimpact 700 EX で使用できる連続紙の種類は次のとおりです。詳細は付録目「用紙の規格と印刷範 
囲」 （178 ページ)をご覧になり、印刷可能範囲も併せて確認してください。 


-チェック- 

印刷範囲よ0幅の狭い用紙は使用しないでくださし、印刷へッドやプラテンを傷つけることびあります。 


2 


用紙の種類 

用紙巾国 

坪量（連量）または用紙の厚さ 

複写枚数 

普通紙 

1 日！〜 40 日 mm 
(4 〜]目インチ） 

4 目 . 已〜 1 已 7.0 呂 / の 9 
(4 日〜 13 己 k 夏 相当） 

— 

複写式用紙 
感圧紙 

裏力ーボン紙 
ワンタイムカーボン紙 

1 日！〜 4 日日 mm 
(4 〜 1 目インチ） 

付録 目 r 複写枚数と坪量 
(連量）」（179ページ）を参照 

8枚 

(才 U ジナル+7枚） 

ラベル紙 

1 日！〜 40 日 mm 
(4 〜 1 目インチ） 

日ぶ mm 政 下 
(台紙含む） 

— 


用紙をセットする 
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連続紙の置ま方 


• 給おおよび排化した連続おは、プリンタの底面か6下方向に 750 mmt (巧でスタックしてくださ 
い。 

• 連続舰ん用紙走行経路に沿って、プリンタと平行に置いてください。左ちち向のずれは、 50 mm 
と J 下にしてください。 

• リアプッシュトラクタの場合、プリンタの後部と机の縁を合わせてください。 

• リアプルトラクタ、フ□ントプッシュトラクタの場合、プリンタの前部と机の縁を合わせてくだ 
さい。 

• プリンタの後部は印刷後の用紙スペース確保のため、壁か6600上離してください。 
•プリンタケーブルが用紙と干渉しないようにしてください。 
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リアプッシュトラクタでの用紙のセッ 


連続紙をプリンタ背面か6オート□ーディングで給紙し、プリンタ前面に排出ずるちまでず。プリン 
夕前面にあるペーパカ、ソタを使用できるので、通常使用する連続紙が1種類で、頻繁にカットずる場 
合はこの方まが便利でず。 

また、フ□ントプッシュトラクタと併届ずることにより、2種類の連続紙を自動的に切り替えて使用 
することわできます。（この場合はもう1種類の連続紙はプリンタ前面か6オート□ーディングで給紙 
し、プリンタ背面へ排化するセツト方法となります。） 


セツトと吸入 


1 電源スイッチを ON にずる。 

d スタッカを上に持ち上げて□ックずる。 

スタッカフレームの両脇のツメをプリンタ 
背面の引っかけ部分に引っかけまず。 
(スタツカの取り付け方法は「2スタツカを 
取り付ける」に2ページ)参照。） 


〇ディスプレイの下段に"トラクタリア 
PUSH " と表示されるまで[用紙選択]ス 
イッチを巧ず。 

—終^:ント- 

"トラクタリア PULL " と表示される場合 
は、 U アトラクタの切り誓えび必要でず。 

切り誓え方法は r 連続紙の切り誓え」（日4 
ページ)を参照してください。 

U アプルトラクタか5リアプッシュトラク 
夕への切0誓えは電源び日 FF の状態で巧つ 
てください。電源スイッチび日 N の状態で切 
0誓えを;5ラと 「 AL -8 日 TRACTOR 」 エ 
ラー （ 1目4ページ）になります。 



用紙 

選択 
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2用紙をセットする 
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4 用紙厚設定レバーを r 自動 j に合わせる。 

用紙の厚さが一様でない特殊用紙を使う場 
合は、用紙厚設定レバーの調整があ要で 
す。「用紙の厚さに応じた調整ち法」 （86 
ページ)を参照してください。 



用紙厚設定レバー 


5プ U ンタ背面か S 見てを端のトラクタの 
□ックレバーを引き上げ、横ち向の印刷位 
置を合わせ、□ックレバーを巧し下げて固 
定する。 


カバー上の r 一文字目▲」または菱お孔は1 ロックレバー 菱あ孔 



&プ U ンタ背面か S 見てち側のトラクタの 
□ックレバーを引き上げ、連続紙の幅に合 
わせて移動ずる。 

トラクタガイドは、下か6持ち上げるよう 
にして外し、中央に移動させ，下へ押して 
はめ込みまず。 


トラクタガイド 
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7 左ちのトラクタカバーを開いて連続紙を 
セットし、トラクタカバーを閉じる。 

左ちの連続紙の巧とトラクタピンとの位置 
がずれないようにま意してください。 



8 プ U ンタ背面か5見てち側のトラクタを連 
続紙の幅に合わせ、□ックレバーを巧し下 
げて固定ずる。 


—チェッフ- 

このとさ、連続紙の張0過ぎやたるみ過ぎ 
のないよラにミ主意して<ださい。紙送0び 
正しく行われないおそれびあります。 


トラクタ カバー 



トラクタピン 


連続紙の巧 


連続紙の巧に対する 
トラクタピンの位置 


® 

Q 


(3 


(3 

'w-—* 


CO X 



9スタッカを元に戻し、[吸入/退避]スイッチ 
を巧す。 

連続紙が吸人され、用紙ランプが消なして 
目口刷巧ランプが点なします。 


吸入 

退避 



て©至夕 


2用紙をセットする 
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が出とスタック 

印刷した連続紙はプリンタ前面に排出されるので、下図のようじスタックしてな斤りたたんで）くださ 
い。（連続紙の置き方については r 連続紙の置き方」 (42 ページ)を参照してください。） 



用紙のカット 

リアプッシュトラクタ使用時に連続おをカットするには、ミシン目のカット位置を用紙排化□上部に 
あるペーパカツタまでをり、手でカットします。カット位置までの用紙をりちまには、じ(下の3つが 
あります。 


• カット機能を使う（[排出/カット]スイッチを押す） . 46ぺージ 

• 自動カット位置をり機能を使う . 49ぺージ 

• プラテンノブを使う . 巳0ぺージ 


通常時は、「自動カツト位置送り機能」は OFR こ設走されています。 

なお、 EP 刷終了後に連続おの最後の部分がトラクタか6外れている場合は、用紙が排化されてしまう 
ため「カツト機能」、「自動カツト位置をり機能」は働きません。 


P カット機能を巧う- 

カット機能とは、連続紙のミシン目位置を用紙排化□上部にあるペーパカ、ソタまでをり化し、手でミ 
シン目をカットした後、次のページの先頭位置(用紙の吸人位置）まで自動的に逆送りする機能です。 
これにより、連続紙を無献なく使用することができまず。 

カット機能を使ってきちんとミシン目位置でカットできるようにするには、あ6かじめ連続紙の用紙 
長を正し<設をしてお<あ要がありまず。用紙長の設定方法は r 設をの手順」 （106 ページ)を参照して 
ください。 

1 [排出/カット]スイッチを巧ず。 - 

排出 

連続紙がカット位置までを6れます。カッ ヵット 

卜位置を微調整するを要がないときは手順 - 

4 (のぺージ）じ進んでください。 


4白 











，子で'か 


[が出/カット]スイッチを押したとき、すで 
に連続紙の下端びトラクタか5がれている 
場含は、用紙は排出されてしまいます。 
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旧 EL / 印刷巧]スイツチを巧ず。 

ディセレクト状態(印刷巧ランプが消な)に 
なります。 


SEL 
印刷可 


〇 [ ADJ . MODE / 微調モード]スイッチを巧ず 
と、ディスプレイに"カットイチホセイ 
トラクタリア PUSH " (フ□ントプッシュ 
トラクタの場合は"カットイチホセイ 
トラクタフ□ント PUSH ") と表示される 
ので、 [▲] スイッチまたは [▼] スイッチを 
巧して、 S シン目びぺーパカッタの真下に 
くるように調節する。 

[▲] スイ、ソチと [▼] スイ、ソチの機能は次の 
表のとおりです。 


ADJ.MODE 

微調モード 


力 

V 

卜 


斗 

チ 


ホ 

セ 








h 

ラ 

ク 

夕 


U 

ア 

P 

U 

S 

H 










LF 

な巧 

または y 

T.O.F 

改頁 


スイッチ 

1回巧ず 

1巧む 上 巧ず 

[▲] スイ、ソチ 

約 0.4mm に/120インチ)順方向じ巧紙を送る 

連続して送る 

[▼] スイ、ソチ 

約 4.2mm に0/120インチ)逆方向に用紙を送る 

(連続動作なし） 




微調整時の用紙送りには順方向、逆ち向 
とわ限界位置びあります。調整範囲は 
約一 4.2mm(-2 日/12日インチ）〜約 
4.2mm(2 日/12日インチ）です。 

設定した新しいカツト位置は記憶され、 
次からのカツト機能実行時のカツト位置 
になります。 


4 用紙を引を上げ、ぺーパカッタを利用して 
連続紙をカットする。 

リアプッシュトラクタではプリンタ前面の 
フ□ントぺーパカッタで用紙をカットしま 
ず。 



2用紙をセットする 
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フ□ントプッシュトラクタではプリンク背 
面のリアペーパカ、ソタで用紙をカツトしま 
す。 


-チェック- 

連続紙のカットは、ミシン目に合わせて 
まっすぐカットしてください。ミシン目政 
かの部分は、ぺーパカッタではされいに 
カットでさません。 


b 連続紙がカット位置まで排出されたを、し 
ば6くして自動のに先端び吸入位置まで戻 
ることを確認ずる。 

自動動作を待たな<ても、わう一度[排出/ 
カツト]スイッチを押すと、用紙がすぐ戻 
U ます。 


U アペーバカッタ 



<フロントプッシュトラクタの場合> 


排出 

カット 


ヴ みみ-^_ 



レ 

ヴ な\ 




<リアプッシュトラクタの場合> 



r-N 


た 


な 




<フ□ントプッシュトラクタの場合> 
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自動カツト位置送り機能を使ラ 


印刷終了後、自動的にカツト位置まで用紙ををる機能です。 

メモリスイ、ソチ 4-2( MSW 4-2) で自動カット位置をり機能を ON にします。設をち法はじ(下のとおりで 
す。 


電源を OFF にずる。 


旧 EL / 印刷巧]スイツチを巧しなび6電源を 
ON にずる。 

ディスプレイに"ノ V ラメータセツテイ" 
と表示された6に EL / 印刷可スイ、ソ チね 
ら指を放します。 
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旧 EL / 印刷印スイッチを1回巧ず。 

ディスプレイに"メモリスイ、ソチセツテ 
イ"と表示されます。 


SEL 
印刷可 


メ 

モ 

U 

ス 

ィ 

、ソ 

チ 


セ 

、ソ 

テ 

斗 






















4ディスプレイに" MSW 4-2 
〇が10000"と表示されるまで、 [►] ス 
イッチを数回巧す。 

—ント- 


[◄] を巧すごとに、ひとつ前の設定項目に 
戻ることびでさまず。 


DRAFT 

高速印刷 


M 

S 

W 

4 

— 

2 











0 

且 

1 

1 

0 

0 

0 

0 










b [▲] スイッチを巧し、ディスプレイに 
" MSW 4— 2 〇丄110000"と表示させ 
る。 


LF 

な巧 


M 

S 

W 

4 

— 

2 











0 


1 

1 

0 

0 

0 

0 
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6 [ SEL / 印刷印スイッチを 3 回巧して、メ 
ニューモードを,俊了ずる。 

これで設定完了です。 

また、お要に応じて下記の r 補足説明」を参 
考にしてください。 



印刷可 


補足説明 

用紙がカット位置にさ6れた後、連続おをカットした、しないにかかわらず、一定時圍*で自動的に 
次の印刷位置まで用紙が戻りまず。 

カットできなかった場合はプラテンノブもしくは[排化/カット]スイ、ソチを押して、もう一度用紙を 
カット位置まで送り直してカットしてください。 

本あ6かじめ.八ードウエア設をモードでカット位置か6の自動戻り時園を r 無し」にずることもできまず。（設定ちまは r スペシ中 
ルメニューモード」 （1 12ページ）をご覧ください。） 

自動戻り時間を r おし」に設をした場合は，苗紙をカツトした後[排出/カツト]スイッチを巧して.々の印刷位置まで用紙を戻 
してください。 


—(#1； ント- 

頻繁に用紙のカツトをされない場合は、障害び発生する可能性び高くなるので自動カツト位置送り機能を OFF 
にして使用ずることをお勧めします。 


プラテンノブを巧う-二 

プラテンノブを手で回して、手動で連続紙をカット位置までをり化す方法です。 

I プリンタ前面のぺーパカッタにミシン目が 
そろうまで、プラテンノブを反時計回りに 
回す。（リアプッシュトラクタの場合） 

フ□ントプッシュトラクタの場合は、プラ 
テンノブを時計回りに回してください。 



〈リアプッシュトラクタの場合〉 〈フ□ントプッシュトラクタの場合〉 

已〇 













2 連続紙を引を上げ、ペーパカッタを利用し 
てカットずる。 

リアプッシュトラクタではプリンタ前面の 
フ□ントペーパカッタで用紙をカットしま 
ず。 

フ□ントプッシュトラクタではプリンタ背 
面のリアペーパカッタで用紙をカットしま 
す。 




〇プラテンノブを時計回りに回して、連続紙 
を巧の印刷開始位置まで戻ず。 （ U アプッ 
シユトラクタの場合） 

フ□ントプッシュトラクタの場合はプラテ 
ンノブを反時計回りじ回してください。 


連続紙を取り除く 

連続紙を取り除く場合は、峨入/退猫スイッチを押し、連続紙の先端をセット位置まで一時退避させ 
てか6連続紙をトラクタか6外します。 


2用紙をセットする 
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フロントプッシュトラクタでの用紙のセット 


連続おをプリンタ前面か6給紙し、プリンタ背面に排化するちまです。使用ずる連続おの種類がを 
く、連続紙を頻繁に取り替えてセットずることがをいが、カットすることが少ない場合はこのち式が 
便利です。 

また、リアプッシュトラクタと併用することにより> 2種類の連続紙を自動的に切り替えて使用ずる 
ことわできます。（この場合は、もラ1種類の連続紙はプリンタ背面からオート□ーディングで給紙 
し、プリンタ前面へ排化ずるセツト方法となります。） 


七ットと吸入 


1 電源スイッチを ON にずる。 

d ディスプレイの下段に"トラクタフ□ント 
PUSH " と表示されるまで[用紙選択]ス 
イッチを巧ず。 


















卜 

ラ 

ク 

夕 


フ 

□ 

ン 

卜 

P 

U 

S 

H 





〇用紙厚設定レバーを r 自動」に合わせる。 

用紙の厚さが一様でない特殊用紙を使う場 
合は、用紙厚設走レバーの調整があ要で 
す。「用紙の厚さに応じた調整ち法」 （86 
ページ)を参照してください。 

4電源スイッチを OFF にずる。 




已2 
































6 プリンタ前面か 6 見て左端のトラクタの 
□ックレバーを引き上げ、横方向の印刷位 
置を合わせ、□ックレバーを巧し下げて固 
定ずる。 

—嫁ヒント 

フ□ントペーパガイド (L) 上の「▲」は1又:字 
目の中むを示しています。また、菱形孔ち 
1艾字目の中むを示しています。 


/プリンタ前面か5見てち側のトラクタの 
□ックレパーを引き上げ、連続紙の幅に合 
わせて移動ずる。 

トラクタガイドは、下か6持ち上げるよう 
にして外し，中央に移動させ下へ押しては 
め込みます。 


□ックレバー菱形孔 




2用紙をセットする 
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8 左ちのトラクタカバーを開いて、連続紙を 
フ□ントぺーパガイドとフ□ントカバーの 
間か5挿入してセットし、トラクタカバー 
を閉じる。 


左ちの連続おの巧とトラクタピンとの位置 


トラクタ カバー 



9プリンタ前面か5見てち側のトラクタを連 
続紙の幅に合わせ、□ックレバーを巧し下 
げて固定ずる。 


r チェック- 


連続紙の張り過ぎやたるみ過ぎのないよラ 
にま意してください。紙送0び正しく行わ 
れないおそれびあります。 


連続紙の穴に対する 
トラクタピンの位置 


〇 

0 

© 

® 

© 

® 

—Sw*' 


け 

け 


X 〇 X 
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10 フ□ントカバーおよびシートガイドを閉じ 
る。 

—嫁ヒント- 

シートガイドを閉じるとさは、シートガイ 
ドを上に持ち上げ左端の支柱の青いつまみ 
を巧すと自動的に閉じます。 


1 i 電源スイッチを ON にずる。 

1 [吸入/退避]スイッチを巧ず。 - 

吸入 

連続紙が吸人され、用紙ランプが消灯し EP 
刷巧ランプが点なします。 


排出とスタック 

巨口刷した連続紙はプリンタ背面に排化されるので、下図のようにスタックして(おりたたんで）くださ 
い。 

—チェック- 

フ□ントプッシュトラクタの場合はスタッカの取0付け方法び異なりまず。「2スタッカを取0付ける」 （22 
ぺージ)を参照して正しく取り付けられていることを確認してください。 



2用紙をセットする 


已已 
















用紙のカット 


フ□ントプッシュトラクタ使苗時に連続紙をカットするには、ミシン目カット位置をプリンタ背面の 
用紙排化□上部にあるリアペーパカ，ソタまで送り、手でカットします。カット位置までの用紙をり方 
法には、と J 下の3つがあります。 

• カット機能を使う（[排出/カット]スイ、ソチを押ず） ■ • • 4日ぺージ 


• 自動カツト位置送り機能を使う . 49ぺージ 

• プラテンノブを使う . 50ぺージ 


通常時は、「自動カツト位置送り機能」は OFR こ設走されていまず。 

なお、 EP 刷終了後に連続おの最後の部分がトラクタか6かれている場合は、用紙が排出されてしまう 
ため「カツト機能」>「自動カツト位置をり機能」は働きません。 


連続紙を取り除< 


連続紙を取り除く場合は、峨入/退避]スイッチを押し、連続紙の先端をセット位置まで一時退避させ 
てか6連続紙をトラクタか6かします。 


已白 




■ J アプルトラクタでの用紙のセツ 


連続おをプリンタの前面か6給紙し、プリンタ背面に排化するちまです。連続紙をリアトラクタで 
引っ張った状態で印刷されまず。 


セツトと吸入 


1 電源スイッチを ON にずる。 

d スタッカおよびスタッカフレームをがず。 

スタツカフレームは、かし上に持ち上げる 
ようにして手前に引いてかしてください。 


〇ディスプレイの下段に"トラクタリア 
PULL " と表示されるまで[用紙還択]スイッ 
チを巧ず。 

—疹以卜- 

"トラクタリア PUSH " と表示される場含 
は、 U アトラクタの切り誓えび必要でず。 

切り誓え方法は r 連続紙の切り誓え」（日4 
ページ)を参照してくだい。 

U アプッシュトラクタか 5 U アプルトラク 
夕への切0誓えは電源び日 FF の状態で行つ 
てください。電源スイッチび日 N の状態で切 
り誓えを巧うと 「 AL -8 日 TRACT 日 R 」 ェ 
ラー (1 色4ページ）になります。 


スタツカ 



用紙 

選択 


















h 

ラ 

ク 

夕 


U 

ア 

P 

U 

L 

L 







2用紙をセットする 
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4 用紙厚設定レバーを r 自動」（一番上の位置）に 
合わせる。 

用紙の厚さが一様でない特殊用紙を使う場 
合は、用紙厚設定レバーの調整があ要で 
す。「巧紙の厚さに応じた調整ち法」 （86 
ぺージ)を参照してください。 


5電源スイッチを OFF にずる。 

6 ) 印刷ずる面を上にして、□アカバー下側の 
用紙挿入□か6軽く突き当たるまで差し込 
む。 

用紙は用紙挿人□のち端か6差し込んで< 
ださい。 


用紙厚設定レバー 




/トップカバー、シートガイドおよびフ□ン 

トカバーを 開く。 トツプカバー 



已8 
















8 ぺーパガイドをプラテン側に静かに倒ず。 

EP 刷へ、ソドがペーパガイドの前にあるとき 
は印刷へ、ソドを左に移動してください。 


/ M 主意 


印刷直後は印刷へッドが高温になっているの 
で、印刷ヘッドに触5ないでください。 


—チェック- 

この操作は、忘れずに巧ってください。 
ペーパガイドは用紙をリアトラクタへの 
ルートに正しく導くためのガイドです。 



9 用紙を手で巧しなび5プラテンノブを回し 
て、用紙をプ U ンタ背面に送り出ず。 



10 トラクタの手前まで用紙を送り出した5、用 
紙を挿入側と排出側で持ち、プ U ンタの背面 
か6見てち端にず S ず。 



2用紙をセットする 
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プリンタ背面か s 見てち端のトラクタの 
□ックレバーを引き上げ、横方向の印刷位 
置を合わせ、□ックレバーを巧し下げて固 
定ずる。 

—嫁ヒント- 

カバー上の r 一文字目▲」または菱あ孔は] 
文字目の中むを示しています。 


□ックレバー 



12 



13ちちのトラクタカバーを開いて連続紙を 

セットし、トラクタカバーを閉じる。 



白0 

























14 プリンタ背面か目見て左側のトラクタを連 
続紙の幅に合わせ、□ックレバーを巧し下 
ばて固定ずる。 

—チェック- 


連続紙の張り過ぎやたるみ過ぎのないよラ 
にま意してください。紙送りび正しく行わ 
れないおそれびあります。 


連続紙の巧に対する 
トラクタピンの位置 


© 


© 


© 



け 

9 


X 〇 X 



lb スタッカフレームの溝をスタッカシャフト 
のブッシュに引っ掛けて取り付ける。 



2用紙をセットする 
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17 フ□ントカバー、シートガイドおよびトツ 

プカバーを閉じる。 

挿入側の用紙を引っ張り、たるみや a がり 
をな < しまず。 


-チ I ツク- 

シートガイドを閉じるとさは、シートガイ 
ドを上に持ち上げ、左端の支柱の青いつま 
みを巧すと自動的に閉じます。 


18 電源スイッチを ON にずる。 



19 一文字目印刷位置を合わせる。 ( — 

ADJ.MODE 

ディセレクト状態で [ ADJ . MODE / 微調微調トト'' 

モー ド]スイッチを押して用紙位置移動 - - 

モー ドを起動します。 [▲] スイッチまた 
は [▼] スイ、ソチを押して用紙を微ルをり 



白2 







































20 電源スイッチを OFF にし、もう一度 ON に 

ずる。 


排出とスタック 

印刷した連続紙はプリンタ背面に排出されるので、下図のようにスタックしてな斤りたたんで）くださ 
い。（連続紙の置きちについては r 連続紙の置き方」 (42 ページ)を参照してください。） 



2用紙をセットする 
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連続紙の切り替え 


このプリンタには、連続紙の紙をり方まとして、フ□ントプッシュトラクタ、リアプッシュトラクタ 
とリアプルトラクタがあります。 

フ□ントプッシュトラクタとリアプッシュトラクタの切り替えは[用紙逞択]スイ、ソチを押すことで行 
うことができます。 

リアプルトラクタとリアプッシュトラクタとの切り替えじついては下の手順で行つてください。ま 
た、切り替えを行う前に用紙は排化しておいて<ださい。（連続紙の排化方法は r 連続紙を取り除く」 
(56 ページ)を参照してください。 


1 電源スイッチを OFF にずる。 


A ミ主意 


電源スイッチを OFF にしてくださし、。電源ス 
イツチを ON にしたまま本作業を行5と突然プ IJ 
ンタが動作してけがをずるおそれびあります。 



2 


スタツカを□ックずる。 


スタ、ソ カフレームを持ち上げて スタ、ソ カフ 
レームのツメをプリンタ背面の引っ掛け部 
に押し込みます。 
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3 奥にある左もの□ックレバー情)を手前に 
引いて□ックを辭除ずる。 





2用紙をセットする 
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5 手前にある左ちのつまみ(青)を同時に矢印 
ち向に巧し下げる。 

-嫁ヒント- 

左ちのトラクタを両端に移動させないと、 
つまみを巧し下げ5れません。 



リアプッシュトラクタの場合は押し込んだ 
後、ブラケットの矢印が上側の丸巧と一致 
していることを確認してください。 



リアプルトラクタの場合は押し込んだ後、 
ブラケットの矢印が下側の丸穴と一致して 
いることを確認してください。 



白白 

































8 電源スイッチを ON にし、ディスプレイの 
下段に"トラクタリア PUSH " または"トラ 
クタリア PULL " と表示していることを確 
認ずる。 
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カツト紙をセツトする 


カツト紙はシートガイドまたはシートフィーダ(オプション）にセツトすることができます。ここでは 
シートガイドにセツトするちまについて説 S 月します。シートフィーダにセツトする方法は r シート 
フィーダ」（135ぺージ)をご覧ください。 


使用でまるカツト紙の確認 


「付録 B 用紙の規格と印刷節囲」 （178 ぺージ)を参照して、お手持ちのカツト紙が Multiimpact 700 EX 
で使用できるものであることを磕認してください。 


用紙のセツ 


ここでは、カット紙のセット、はがき-往復はがきのセット、封筒のセットの方法について説明しま 
ず。 

カツト紙のセット 


ここでは普通紙のセットとの人について説おしまず。はがきに印刷するときは r はがき'往復はがきの 
セツト」 (71 ページ），封筒に印刷するときは r 封筒のセツト」 (75 ページ)を参照してください。 



白8 
















2 連続紙がセットされている場合は、印刷さ 
れたぺージをカットし、[吸入/退避]スイッ 
チを巧す。 

残った用紙は一時退避しまず。 

連続おをカットした後、排化する場合は 
「連続紙を取り除く」 (56 ページ）、一時退避 
ずる場合は「カット紙と連続紙の切り替え」 
旧〇ぺージ)を参照してください。 


吸入 
退超 


〇ディスプレイの下段に"シートカ’' イト’’" 
と表示されるまで[用紙選択]スイッチを巧 
ず。 


用紙 

選択 


















シ 

— 

卜 

力 

* 

斗 

卜 











用紙厚設定レバー 


4用紙厚設定レバーを r 自動」にずる。 

厚さが一様でない特殊用紙を使う場合は、 
用紙厚設定レバーの調整がか要でず。「巧 
おの厚さに応じた調整ち法」旧6ページ)を 
参照してください。 



5 


ペーパガイドのつまみを反時計回りに回して 



2用紙をセットする 


白9 





































• 目盛の r 一文字目 ▼」 マークは 1 文字目の 
中怎、になります。 

• 目盛上の「▼」の位置にすれば、用紙左 
端より日.3 ( mm ) の位置か6印刷を開始 
します。 

• A 3 横置きに印刷する場合は，ペーパガ 
イドを目盛り上の40の位置に合わせて 
ください。 


6用紙は印刷する面を表にして、左端をぺ一 
パガイドに合わせて、そのまま奥に突き当 
たるまでまつずぐ差し込む。 

一を時圍が経過すると用紙が自動的に吸入 
されます。 

—嫁ヒント- - 

一定時間とは、八ードウエア設定の「シート 
ガイド吸入待ち時間選択」で設定した時間で — 
す。設定方法は12巳ページをご覧くださ 
い。 


• シートガイド中央部にシートガイドサ 
ポートが装着されています。用紙長が 
A 4 縦に 97 mm ) を超える用紙を使用す 
るときは、シートガイドサポートを引 
き化してご使用ください。 

• 用紙が曲がってセットされたり、印刷 
位置までを6れなかった場合には、リ 
リースレバーを r 開放」にして用紙を抜 
き取り、リリースレバーを r 自動」に戻 
してセットし直してください。 

• 複写式用紙を使用ずる場合は> 印刷ず 
る面を上にし、天糊（のり）の方か6挿 
入します。その際、用紙の方向と印刷 
データの向きを合わせるお要がありま 
す。オンラインマニュアルをご覧にな 
り、用紙のフォーマットに合わせて 
「印刷する向き」を変更して < ださい。 
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はがを-往復はびをのセット 

はがき、往復はがきはカット紙と同じように、シートガイドにセットできます。印刷する際は r 八ガキ 
印刷モード」の3ページ）に設定します。 

— ント- 

オプションのシートフイーダを使えば、一度に何枚ちのはび去をセットすることびできます。シートフイー 
ダの使い方は 「シー トフィーダ」 （1 3已ページ)をご覽ください。 


使用でまるはびを、往復はびをの確認 

Multiimpact 700 EX で使用できるはがきの種類は次のとおりです。 

詳細は付録 Br 用紙の規格と印刷範囲」 （ 178ページ)をご覧になり、印刷可能範囲わ合わせて痛認して 
ください。 


はがさの種類 

はがさサイズ 

はがさ坪量(連量） 

用紙セツト方向 

官製はびを、または同等品 

幅10 日 mm X 長さ] 48 mm 

最大1已 7.0 吕 / m ^ 

(1 3巳 k 吕 相当） 

縦置さ、横置さ 

折0目のない往復はがさ 

幅2日日 mm X 長さ] 48 mm 


■ チェック- 

印刷範囲より幅の狭し佣紙は使用しないでください。印刷へッドやプラテンを傷つけることびあります。 


2用紙をセットずる 
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はがを、往復はびをに印刷するとをのま意 

はがき、往復はがきに印刷するときは次のことにを意してください。 

• 実際のはがきに印刷する前に、官製はがきと同等の用紙を使って試し EP 刷を行い，印刷位置や印 
刷濃をを確認して<ださい。 

• 差し化し人の郵便番号欄は、はがきの EP 刷範囲を越えていますので印刷できません。アプリケー 
シヨンをお使いの場合はごを意ください。 

• 印刷は、環境温度が10〜35で、環境湿度が45〜70%の場所で巧ってください。 


—磅ヒント- 

• 巧巧郵便番号を印刷する際にお手持ちのソフトウェアでか字登録を行5ことびでさる場合、下記の曰本郵 
政公社推奨の郵便番号バターンを登録してご巧用になることをお勧めします。 

• カスタマバーコードを印刷する隐はプリンタソフトウエア CD - ROM に収録されているオンラインマニュ 
アルの「特殊文字の印刷」の中の「カスタマバーコードを印刷する」をお読みください。 



はがを、往復はびをの力ールについて 

はがき、往復はがきがカールしていると正しく印刷できない場合があります。次のことにを意してく 
ださい。 

• はがきを保管ずるときは、はがきのカールを防ぐため、直射日光や風の当た6ない場所に保管し 
てください。 

• はがきが力ールしているときは、カールを 3 mmU 下になるように直し，凹部が上側になるように 
セットしてください。 

• はがきの両面に印刷するときは、片面印刷後、力ールを直してか6反対面に印刷してください。 
• はがきを投函するときは、力ールが 5 mmW 下になるように直してください。力ールが大きいと、 
郵便番号読取機が番号を読み取れないことがあります。 
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A ガキ印刷モードの選択とはびをのセツトとの入 

次の手順で r 八ガキ印刷モード」を設走し、シートガイドにはがきをセツトします。 

はがきをオプションのシートフイーダにセツトするときは、「カツト紙のセツト」（138ページ）をご覧 
ください。 


ディスプレイの下段に"シートカ’’イト’’" 
と表示されるまで[用紙選択]スイッチを巧 
ず。 


2 


プリンタの電源を OFF にずる。 


用が 
選巧 


















シ 

— 

卜 

力 

々 

-r 

卜 

、、 










3 [高速印刷]スイッチを巧したまま電源を 
ON にする。 

ディスプレイに"シートカ‘イト‘八 
力。キ"と表示されます。 

これでプリンタは r 八ガキ印刷モード」に 
なります。 


DRAFT 

高速印刷 



















シ 

— 

卜 

力 

、、 


卜 

々 


ノ\ 

力 

A 

キ 





4 ぺーパガイドをぺーパカツタの左端にある 
目盛りの r 一文字目▼」位置か6左ち向に 
6.3 mm ず5した位置(ルさい▽印付近）に 
セツトずる。 

• 目盛の r 一文字目▼」マークは1文字目の 
中ふ、になります。 

• 目盛上の「▼」の位置にすれば、用紙左 


つまみ 



2用紙をセットする 
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5 印刷ずる面を表にし、はびきのち側をぺ一 
パガイドに合わせて、そのまま奥に軽<ち 
を当たるまで、はがきを挿入ずる。 


一を時圍が経過すると用紙が自動的に吸入 
されまず。 


—誤ヒント- 


-定時間とは、 八ードウエア設定の「シート 
ガイド吸入待ち時間選択」で設定した時間で 
す。設定方法は12巳ページをご覧くださ 
し、。 


往復はがきに印刷ずる場合ち同じです。 



巧刷するデ~夕をプリンタが受信すれば、 
はがきへの印刷が開始されまず。 


- >チェック- 

• 上記のち法で「八ガキ印刷モード」をセットした場含は、電源を日 FF にするか強制リセットすると r 八ガキ 
印刷モード」は解除されてしまいます。電源を日 FF にしてを解除されないようにしたい場合は、パラ— 
夕設定で八ガキ印刷モードを設定してください （1 2日ページ参照)。 

• はびをはぺーパガイ问こおってまっすぐにセットしてください。傾いて吸入された場含は、[排出/カット] 
スイッチを巧して、いったんはびきを排出してからセットし直してくださし、。 

• メモリスイッチ 4-S(MSW4-8) び日 N になっていると、はびきは自動吸入されません。この場含ははびき 
をセツト媛、[吸入/退避]スイッチを押してはがさを吸入させて<ださし、。 


はびをの入位置の微調整 

r 八ガキ印刷モード」にずると、第1行目の文字中央位置がはがき先端から1 1.5 nnm の位置まで吸入され 
ます。吸入位置を調整する場合は、「用紙暇入位置の微調整」 (83 ページ)をご覧<ださい。 


11.5mm 

—— ABCDE 
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封筒のセット 


シートガイドに封筒をセツトする方法について説明します。シートフィーダでは封筒の巧刷はできま 
せん。 


使用でをる封筒の確認 

Multiimpact 700 EX で Ep 刷できる封筒の種類は次のとおりです。 

詳細は付録 Br 用紙の規格と印刷範囲」 （ 178ページ)をご覧になり、印刷可能範囲わ併せて確認して< 
ださい。 

——チェック- 

印刷範囲よ0幅の狭い用紙は使用しないでください。印刷へッドやプラテンを傷つけることびあります。 


封筒の種類 

4- なさ -^ 

封筒坪量* 

封筒セツト方向 

封筒サイ X 幅 j| ) 

長形 4 号 

幅目日 mm X 長さ 2 日己 mm 

曰0〜8己資/1719 

横置をのみ 

長形 3 号 

幅] 2 日 mmX 長さ 23 已 mm 

已0〜"8曰呂/!712 

角形 3 号 

幅 2] 色 mm X 長さ 277mm 

70〜8己呂/!712 

角お 2 号 

幅 240mm X 長さ 332mm 

70 〜 ]20g/m9 


* 単位は坪量 [ g / m 2 ] で、坪量とは 1 m 2 の質量をグラムで表したものでず。 


封筒挿入ち向 



2用紙をセットする 


7已 





























封筒に関するま意 

• クラフト紙、ケント紙などでできた封筒を使用してください。 

• 裏の中央付近で重ね合わせた封筒、フラップ部にのり付けしてある封筒、二重封筒は使用でき 
ません。 

• おれ、しわ、玻れなどのない封筒を使用してください。紙づまりの原因となります。 

• 封筒が力ールしているときは、カールを直してからセットしてください。 

• 封筒を保管ずるときは、封筒の力ールを防ぐため、直射日光や風の当たらない場所に保管して 
ください。 

例)裏面の中央付近を重ね含わせた封筒 



封筒に印刷するとをのま意 

封筒に印刷ずるときは次のことにを意して<ださい。 

• 用紙厚設定レバーは r 自動」やその他の値に設定ずると、印刷が汚れることがあります。クラフ 
卜紙封筒 70 g / m 2 、80 g / m 2 の場合は用紙厚設定レバーを「7」に設定してください。 

• 封筒はペーパガイドに沿ってまっすぐじセットしてください。傾いて吸人された場合は> [排 
化/力、ソ ト]スイッチを押していったん封筒を排化してか6、セットし直してください。 

• メモリスイッチ 4-8( MSW 4-8) が ON になっていると、封筒は自動吸人されません。この場合 
は封筒をセット後、[吸人/退避]スイッチを押して封筒を吸人させてください。 

• 封筒の両面に印刷するときは、片面印刷後カールを直してか6反対面に印刷してください。 

• 封筒への EP 刷は、環境温度が10〜35で、環境湿度が45〜70%の場所で斤って<ださい。 

• フラップ部はおり巧げないでセツトしてください。 



フラップ部 
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封筒のセットとの入 


次の手順で封筒に印刷します。 


ディスプレイの下段に"シートカ’' イト’’" 
と表示されるまで、[用紙還択]スイッチを 
巧ず。 


用が 
選巧 


















シ 

— 

卜 

力 

み 


h 

* 










用紙厚設定レバーを最大紙厚に合った位置 
に合わせる。 

用紙厚 レバーの 位置については「用紙の厚 
さに応じた調整ち法」旧6ページ)をご覧< 
ださい。 

—終 t ント- 

• 封筒を印刷する際は、「自動」に設定しな 
いで < ださし、。 

• クラフト紙封筒7日畳/ m 2、8日 g / m 2 の 
場含は用紙厚設定レバーを「7」に設定し 
て < ださい。 



fin 


mm 

El 


El 


3 ぺ- 


バガイドをセツトずる。 

ペーパガイドは左端か6目盛り 26 mm の聞 
でセツトしてください。 



2用紙をセットする 
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—ント- 

一定時間とは、八ードウエア設定モードの 
「シートガイド吸入待ち時間選択」で設定し 
た時間です。設定方法は12已ページをご覧 
くださし、。 


巨口刷するデータをプリンタが受信ずれば、 
封筒への巧刷が開始されます。 
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ット紙の排出方法 


印刷終了後のカツトおの排化先はシートガイドとスタツカの2届りがあります。それぞれの排化先を 
設定する方法についてはじ(下を参照してください。 


- チェック - 

複写式用紙に印刷する場合は、プ1」ンタ背面のスタツカに排出してください。複写式用紙をシートガイドへ 
排出ずると紙づま〇を起こす原因にな0ます。 


シートガイドに排出する 


通常、カット紙は自動的にシートガイドに排化されますので、何も設定するあ要はありません。 


スタツカに排出する 


スタッカに排化する場合は次のいずれかのち法で設走してください。スタッカには約200枚 ( A 4 サイ 
ズ坪量 64 g / m 2 健量 55 kg 柜当）の苗紙の場合)のカット紙をスタ、ソクする（積み重ねる）ことができま 
す。 

• メモリスイ、ソチ 4-6( MSW 4-6) を ON にして巧拙/カット]スイ、ソチを押ず。（メモリスイ、ソチ 
の詳しい設を方法は r スペシャルメニューモード」（112ページ）をご覧 < ださい。） 

• 制御コードじよってスタッカ側への排化を指走する。（詳しくはプリンタソフトウェア CD - 
ROM に収録されているオンラインマニュアルの r 新制御コードのコマンド仕様」をご覧くださ 
し、。） 


2用紙をセットする 


7白 























カツト紙と連続紙の 
切り替え 


ここでは，リアプッシュトラクタまたはフ□ントプッシュトラクタ使用時のカット紙と連続紙の切り 
替えについて説明しまず。リアプルトラクタ使用時にはカット紙への切り替えはできません。 


カツト紙か S 連続紙への切り替え 


カツト紙をセツトしている状態から、連続紙をセツトして印刷できる状態 I こするまでの手順を示しま 
す。 


1 カット紙を取り除く。 

[排出/カット]スイッチを押してカット紙 
を排化します。シートガイドに排化された 
用紙は取り除いてください。 


d 連続紙をセツトする。 

連続紙のセツト方法は r 連続おをセットす 
る」 （40 ページ）を参照してください。 


〇ディスプレイの下段に"トラクタリア 
PUSH " または"トラクタフ□ント 
PUSH " と表示されるまで[用紙選択]ス 
イッチを巧ず。 
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連続紙か s カツト紙への切り替え 


リアプッシュトラクタまたはフ□ントプッシュトラクタで連続紙をセットしている状態からカット紙 
をセツトして印刷できる状態 I こずるまでの手順を示しまず。 


印刷の終了した連続紙を、印刷したページ 
の終わりでカットずる。 

リアプッシュトラクタではプリンタ前面の 
フ□ントペーパカッタで用紙をカットしま 
ず。 

フ□ントプッシュトラクタではプリンタ背 
面のリアペーパカツタで用紙をカツトしま 
ず。 


——チェック- 

• 連続紙のカットはミシン目にそって、 
まっすぐカットして < ださい。 

• プリンタ前面または背面に連続紙び大量 
に排出されている場合は、カットせずに 
連続紙を戻すと紙づまりの原因となりま 
す。連続紙をカットしてか5作業を行っ 
て < ださい。 


d [吸入/退避]スイッチ对甲し、連続紙を一時 
退避させる。 

—ント- 

連続紙びセツト位置に戻ることを r 一時退 
避」といいます。 




U アぺーパカツタ 



くフ□ントプッシュトラクタの場合> 


吸入 
退魅 



2用紙をセットする 


<リアプッシュトラクタの場合> 
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<フ□ントプッシュトラクタの場合> 


〇ディスプレイの下段に"シートカ’’イト''" 
と表示されるまで[用紙選択]スイッチを巧 
ず。 


4カツト紙をセツトずる。 


用紙 

選択 


















シ 

— 

h 

力 

■* 

斗 

卜 

、、 










用紙は巧刷ずる面を表にして、左端をぺ一 
パガイドに合わせて、そのまま奧に奕き当 
たるまでまっすぐ差し込みまず。 
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用紙吸入位置の微調整 


用紙を吸入したとき、吸入位置を微調整ずることができます。吸人位置はリアプッシュトラクタ、フ 
□ントプッシュトラクタ、シートガイド、シートフィーダ、はがきのそれぞれに設をできます。たと 
えばカット紙吸人時に吸入位置を微調整した場合，その設定は次からのカット紙の吸人位置じなりま 
すが、連続紙やはがきの吸入位置には影響しません。 

シートフィーダでの用紙吸入位置の微調整については、144ページをご覧ください。 

次の方法で微調整を行って< ださい。 


用紙をセット • 吸入ずる。 

カット紙はシートガイドか6自動的に吸入 
されます。連続紙の場合は用紙のセット 
後、[吸入/退避]スイッチを押して用紙を 
吸入します。 


巧入 
退魅 


旧 EL / 印刷巧]スイッチを巧ず。 

目口刷巧ランプが消なしまず。 


SEL 
印刷可 


2用紙をセットする 
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3 [ ADJ . MODE / 微調モード]スイッチを巧し 

て微調モードにしたを、 [▲] スイッチと 
[▼] スイッチを使って用紙吸入位置を微調 
整ずる。 

ディスプレイ上段に、ちのように表示され 
ます。 

まず [▼] スイ、ソチで用紙ををめに戻してか 
ら [▲] スイ、ソチで微調整ずるようにしてく 
ださい。 

カードホルダのちにある丸穴に第1印刷巧 
が来るので、用紙吸入位置を調整ずるとき 
の目安にしてください。 


ADJ.MODE 

微調モード 





LF 


T.O.F 

改行 

▼ 

な頁 





セ 

、ソ 

卜 


T 

0 

F 


X 

X 

X 


X 

m 

m 



















—(#[：ント- 


カードホルダは、インクリボンカート 
1」ツジを取0かすと見やすくな0ます。 

用紙暇入直後!;^がは暇入位置の微調整は 
でさません。 


カードホルダ 



® 多めに戻す 


( D 少しずつ送る 


OOOPOOOOOO 



0000000000 



000000 GOOOO( 



00000〇。0000( 
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補足説明 

• [▲] スイッチを押し続けると約 0.4 mm (2/120 インチ)単位で連続して用紙をりができます。用 

紙の入の工場設定値は次のとおりです。 


用紙の種類 

用紙上端か6第1印刷巧までの距離 

カット紙-封筒(シートガイド使用時） 

9.73mm (艾字下端まで） 

カット紙(シートフィーダ使用時） 

連続紙 

2已 .4mm (文字下端まで） 

はびさ 

1 ] .已 mm (文宇中央まで） 


• 用紙の人位置の微調整可能節囲は、用紙上端か6第 1 EP 刷巧（文字下端）までの距離が〇〜 
32.1 mm になる範囲です。印刷節囲については付録 Br 印刷範囲」 （180 ページ)を参照してくだ 
さい。 

• 微調整後の用紙吸入位置を記憶ずるかしないかは、メモリスイ、ソチ 3-3 ( MSW 3-3) で切 り替え 
ることができます （ 123ページ参照)。「記憶しない」設定の場合、次の苗お吸入時は前の微調位 
置に戻ります。 

• シートガイドで設定した微調整量はシートフィーダでは無効となりまず。シートフィーダ使用 
時に改めて微調整を設定するを要があります。 

• 用紙吸入位置はメニューモードの r 書ま設を」、あるいは添付のリモートパネルか6も調整でき 
ます。 


[▲] スイ、ソチと [▼] スイ、ソチの機能は次の 
表のとおりです。 


スイッチ 

1回 f 甲ず 

1秒む上巧ず 

[▲] スイッチ 

約 0.4mm に/12日インチ)順方向に用紙を送る 

連続して送る 

[▼] スイッチ 

約 4.2mm に0/120インチ)逆方向に用紙を送る 

(連続動作なし） 


4旧 EL / EI ] 刷巧]スイッチを巧ず。 n — 

新しい吸入位置が Multilmpact 700 EX に記 印刷巧 

憶されまず。 


2用紙をセットする 
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用紙の厚さに応じた 
調整方法 


このプリンタは、セツトされた用紙の厚さを自動的 I こ測定して最適な巧刷圧に調整する才ートギヤツ 
プ調整機能（自動紙厚調整）を備えています。 

ただし、用紙の厚さが一様でない特殊な用紙を使用ずる場合、この機能が十分働きません。 

特殊な用紙を使用する場合は、下表 I こ従って用紙厚設定レバーの位置を用紙の厚さに応じてセットし 
てください。 


- >チェック- 

高複写印刷モード政がでレバー位置8, 9を使巧し 
た場を、および巧紙の厚さと異なったレバー位置で 
使用した場合、巧紙送りおよび印刷へッドに不具合 
を生じるおそれびあります。 



用祇種類 

用紙厚設定レバーの位置 


2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

単 

紙 

坪量班〜 81 g / m 2 键量4日〜 70 kg ) 未満 

〇 









坪量81〜1 28 g / m 2 键量70〜 1 lOkg ) モ満 


〇 








坪量に8〜1日目 g / m 2 連量110〜13日 kg ) 



〇 







はが苦 




〇 






封筒 







〇 



複 

写 

紙 

坪量 40 g / m 2 键量 34 kg ) の感圧祇 

之枚 


〇 








3枚 



〇 







4枚 




〇 






己枚 





〇 

〇 




6 枚 







〇 



7枚 








〇 


8枚 









〇 

用紙全体の厚さ ( mm ) 

0.06 

0.1 

0.1 

0.15 

0.1 己 

0.2 

0.2 

\ 

0.25 

0.2 己 

0,3 

0.3 

0.35 

0.35 

\ 

0.4 

0.4 

\ 

0.45 

0.45 

\ 

0.48 
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メニユ ーモー ドで 

設定変ちする 


操作パネル . 88ぺージ 

メニユーモード . 100ぺージ 

スペシャルメニユーモード . 112ぺージ 






操作パネ J レ 


メニューモードを巧う前に、まず操作パネルじついて巧っておく必要があります。操作パネル上に 
は、9個のスイ、ソチと5個のランプがあります。メニューモードでプリンタのさまざまな設ををした 
り、 変更したりする際にスイッチを使います。ランプは Multiimpact 700 EX の状態やエラーを巧らせ 
まず。をスイッチ、ランプの機能については次ページと J 降をご覧ください。 


操作バネル 


I I 電源 POWER 
□ 用紙 P.E. 
こコ高速印刷 


I-1 アラーム 


□ 印刷巧 


SEL 
印刷可 



排出 

カット 


吸入 

退避 


88 

















































スイツチの基本機能 


操作パネルには9個のスイッチがあります。スイッチの中には複数の機能を持つものがありまずが， 
ここでは各スイッチの基本的な機能じついて説おします。その他の機能については、「スイッチの応用 
機能」の2ページ)をご覧ください。 

SEL / 印刷可 

SEL / 印吊呵スイッチを押ずごとにセレクト状態(データを受信して印刷できる状態、印刷巧ランプ点 
な）とディセレクト状態(データを受信せず EP 刷しない状態、印刷巧ランプ消灯または点滅)に交互に切 
り替えまず。 

• 印刷中にこのスイッチを押ずと、 EP 刷が一時的に停止します。わう一度押すと印刷を再開しま 
す。 

• 微調整モード時にこのスイッチを押すと、設を値をメモリに保存し、セレクト状態に復帰しま 
す。 


LF / 改行 

L . F / 巧巧スイッチを1回押すごとに、用紙を1巧分をります。スイッチを1秒 t (上押し続けると、連続 
して用紙ををることができます。 

• 印刷巧ランプが消なしているときに機能します。 

• 1巧は約 4.2 mm (1/6 インチ）です。 

• 逆ち向日夕行設定時でわ用紙は順方向に送6れます。 


T . O . F / 改頁 

あ5かじめ設定された巧紙長分の改行を巧います。1回押すごとに設走された用紙長に従って次ペー 
ジの第一印刷行へ改行します。 

• 印刷巧ランプが消なしているときに機能しまず。 

• 逆方向巧巧設定時でわ用紙は順方向にを6れます。 


J G メ I I ュ—モ I ドで設定変更する 
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ADJ . MODE / 微調モード 


吸入量およびカット位置の微調整を行います。 また、 [ ADJ . MODE / 微調モード]スイッチを押しなが 
ら [ FUNCT の N / 機能逞択]スイッチを押すと、複写力の違択を行うことができまず (92 ぺージ)。 

• 印刷巧ランプが消なしているときに機能しまず。 

• スイ、ソチを押すと微調モードに人ります。 

• 用紙吸入直後またはカット位置をり直後に> このスイッチを押した後、 [▲] スイッチ ( L . F / 改 
巧）または [▼] スイッチ ( T . O . F / 改頁）を押して上下ち向の微調整を行います。（詳しくは、「用 
紙吸入位置の微調整」 (83 ページ)をご覧 < ださい。） 

• 用紙がセットされている状態で用紙吸入直後 iU クトのとき、 [ ADJ . MODE / 微調モード]スイッチ 
を押すと、用紙位置移動モードになります。このときディスプレイに"ヨウシイチチョウセ 
イ’’と表示されます。 [▲] スイッチ （ LF / 改行）または [▼] スイッチ ( T . O . F / 巧頁）を押して上下 
方向の微調整を行いまず。 


排出/カット 


用紙の排化またはカットを行います。 

• 連続紙使用時に[排化/カット]スイッチを押すと、連続紙をカット位置まで送りまず。もラー 
度押すと、連続おを吸入位置まで戻します。（逆ち向） 

• カット紙使用時に[排化/カット]スイッチを押ずと、用紙を排化します。 


DRAFT / 高速印刷 

高违印刷の違択、解除を行います。高ま EP 刷を逞択ずると、印刷ま度を上げて EP 刷時聞を短縮できま 
ず。 

• スイッチを押すごとに高ま印刷の違択/解除を斤います。 

• 高ま印刷が逞択されているときは高ま印刷ランプが点なします。 

• 高ま印刷を達択ずると、プリンタは通常の印刷データを1ド、ソトおきに印刷するので、印刷品 
質は通常より劣ります。 

— V ■チェック- 

印刷中は、 [ DRAFT / 高速印刷]スイッチを巧さないでください。高ま印刷の逞択/解除は、印刷び終了してい 
ることを確認してか6行ってください。 
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FUNCTION / 機能選択 

• ディセレクト状態でメニューモードへ切り替えます。 

• メニューモードまたはスペシャルメニューモードにおいて、前の機能項目をディスプレイに表 
のします。 

• テスト印刷モードにおいて、現在実行中の印刷モードか6次の印刷モードに切り营えまず。 


用紙選択 

用紙の給紙方法を選択しまず。選択方法は、[用紙選択]スイ、ソチを押して使用する給紙方法をディス 
プレイIこ表示します。 

給紙ち法の種類 

• トラクタフ□ント PUSH 

• トラクタリア PUSH 

• トラクタリア PULL 

• シートガイド 

• シートフィーダ(オプシヨン装着時） 

• シートガイド八ガキ * 

• シートフィーダ八ガキ * (オプシヨン装着時） 

* 八ガキ印刷モード使用時のみ選択巧能 

吸入/退避 

用紙の吸入または退避(排出）を巧います。 

違択した給紙ち法と用紙の状態によって、プリンタの[の人/退避]の動作が異なります。を設をおよび 
用紙の状態での吸人/退避スイ，ソチの機能については、下の表を参照してください。 


ディスプレイ 

用紙の 状態 

スイッチの機能 

トラクタフ□ント PUSH 
トフクタ U ア PUSH 

用紙あり 

連続紙の退避 

巧紙なし 

連続紙の暇入 

トラクタ U ア PULL 

- 

- 

シー トガイド 

用紙セット禮 

用紙暇入* 

用紙あり 

用紙排出 

用紙なし 

無効 

シートフィーダ 

用紙あり 

用紙排出禮吸入 

巧紙なし 

用紙暇入 


* メモリスイッチ 4-8(MSW4-8)OFF (工場設を値)で才ート□-ディング方まじ設をしている場合は、用紙が自 
動吸入するため[吸入/退避]スイ、ソチを押すと用お排化しまず。 


< 3 メ II ュ|モ-ドで靈変更する 
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スイツチの応用機能 


スイッチじは r 改行ずる丄「用紙を選択する」などの基本機能の化にもいろいろな機能があります。こ 
こではスイッチの応用的な機能について説明します。 


複写力の選択 

Multiimpact 700 EX は用紙の厚さに応じて自動的に印刷へ、ソドと苗紙の闇隔を調整しますが、複写あ 
数の多い用紙に印刷するなど、より強い複写力(印刷圧）をを要とする場合は複写力を選択することが 
できまず。ただし複写力を強くずると、印刷ま度が遅くなりまず。なお、電源を OFF にしても複写力 
の設定は消えません。 


[ ADJ . MODE / 微調モード]スイッチを巧しなが 
5、 [ FUNCTION / 機能選択]スイッチを巧ず。 

現在の設定状態がディスプレイに表示されます。 
[ ADJ . MODE / 微調モード]スイ、ソチを押したまま 
[ FUNCTION / 機能違択]スイ、ソチを押すたびに 
ディスプレイの表示が切り替わります。 

ディスプレイの表示と内容は次のとおりです。 


ADJ.MODE 

微調モード 



FUNCTION 

機能選択 



ディスプレイ 

内容 

ツウシ"ヨウ 

プ U ンタが自動で調整します。 

通常はこの設定でお使いください。（工場設定） 

フクシヤ 

複写巧紙を使用して、さ5に複写力を必要とする場合に選択し 
ます。 
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スペシャルメニユーモード 

Multiimpact 700 EX には、プリンタの内部設定を変更するための2つのモードがあります。 

• メニューモード：比較的頻繁に設を変更を巧う項目（書ま設定など） 

• スペシャルメニューモード：あまり設を変更を行わない項目（メモリスイッチ設をなど） 



八ガキ印刷モード 

はがきに適した印刷位置に自動的にはがきを吸人しまず。 


[ DRAFT / 高速巧刷]スイッチを巧しなが6、電 
源スイッチを ON にずる。 


DRAFT 

高を印刷 



U 3 メ11ュ—モ I ドで設定変更する 
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設定内容の u セット 


メニューモード、またはスペシャルメニューモードで設をした内容を工場設定值じリセツトしまず。 
ただし、スペシャルメニューモードの八ードウエア調整で設定した値はリセ、ソトされません。 


1 [ L . F / 改行]スイッチを巧しなび5電源を 

ON にする。 


ディスプレイに「メモリスイ、ソチクリ 
ア？ Y ； LF N : TOF 」 とリセットの再 
お認をがすメッセージが表示されます。 



LF 

改行 



木 

モ 

U 

ス 

斗 

V 

チ 


ク 

U 

ァ 

9 







Y 


L 

F 


N 


T 

0 

F 







d [ L . F / 改行]スイッチを巧ず。 

設定内容が工場設を値にリセ、ソトされま 
す。 


設定内容のリセ、ソトを中止したい場合は 
[ T . O . F / 改頁]スイッチを押します。 


テスト印刷 

インクリボンカートリッジを交換した後、またはプリンタが故障して、その処置が済んだ後、動作確 
認をするためにテスト巧刷を行います。 


1 用紙をセツトずる。 

用紙のセツト方法については2章「用紙を 
セツトする」巧7ページ)をご覧ください。 
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2 


[ T . O . F / 改見スイッチを巧しなが！5、電源 
スイッチを巧す。 

ディスプレイに"テストインサツ"と表示さ 
れ，テスト印刷が開始されまず。 

• テスト印刷を中断したい場合はに EL / 
印刷巧]スイッチを押しまず。 

• テスト印刷を終了したい場合はに EL / 
印刷巧]スイッチを押しなが6 [ L . F / 改 
巧]スイ、ソチを2回押しまず。 



テ 

ス 

卜 

斗 

ン 

サ 

、ソ 



























強制リセット 


強制リセ、ソトは電源 ON の状態にプリンタを戻します。強制リセ、ソトを行うとプリンタ内にデータが 
残っていた場合は消去します。 


T.O.F 

な頁 


に EL / 印刷吼スイッチを巧しなが6 [ L . F / 改行]ス 
イッチを2回巧ず。 

プリンタは強制的 I こ電源日 N 直後の状態 I こ戻りま 
ず。 

—終 k ント- 

• シートフィーダを装着している場含でプ U ンタ内にカット紙び吸入されているときは、巧紙を排出後、初 
期化動作を行います。 

• 印刷中では、現在印刷中の行の印刷動作終了後に初期化動作を巧います。このとさ受信バッファ内の印刷 
データは ク U アされます。 

• 紙づまり等のアラームおよび復旧不可能エラー発生時は無効です。 



■ 3 メ 11ュ—モ I ドで設定変更する 
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HEX ダンプモード切り替え 

Multiimpact 700 EX が受信したデータを16進コードとデータに対応するま数カタカナ文字で印刷しま 
す。 HEX ダンプモードはプ□グラムで正しく印刷できないときなど、その原因を見つけるために使用 
します。 

— k チェック- 

カバーオープンまたは排出アラーム中は HEX ダンプモード切 D 替えを行ラことはでさません。 


1 [ SEL / 印刷巧]スイッチを巧したまま 
[ T . O . F / 改見スイッチを2回巧ず。 

HEX ダンプモードに切り替わると、ディ 
スプレイに" HEX 夕*ンフ° "と表示され 
まず。 



H 

E 

X 

夕 

4 

ン 

フ 

〇 


























d 旧 EL / 印刷巧]スイッチを巧ず。 - 

印刷巧ランプが点灯し、印刷可能状態にな 印刷巧 

U ます。 

これでプリンタが受信したデータを16進 
コー ドとデータに対応する英数カタカナ文 
字で印刷されます。 


〇 HEX ダンプモードを終了ずるときは、 
旧 EL / 印刷巧]スイッチを巧しなが日 [ L . F / 
改行]スイッチを2回巧してプリンタを強制 
IJ セツ トずる。 
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ランプの表巧 


操作パネルには5個のランプがありまず。これらのランプは点财、点滅、または消灯ずることでプリ 
ンタの状態を®らせます。 


ランプ 

色 

状態 

表示の意味 

電源 P 日 WER ランプ 

緑 

点灯 

プリンタの電源び日 N になっています。 

消灯 

プ U ンタの電源び日 FF になっています。 

用紙 P.E. ランプ 

赤 

点灯 

用紙びセツトされていない状態です。 

点滅 

•カツト紙びシートガイドに排出されたままの状態です。 

• アラームランプとの同時点滅で用紙ジャム、連続紙ジャ 
ム、連続紙退避エラーなどの復旧可能エラー状態です。 

消灯 

用紙びセツトされている状態です。 

高速印刷ランプ 

程 

点灯 

高速印刷モード状態です。 

消灯 

通常印刷モード状態です。 

アラームランプ 

赤 

点灯 

エラーび発生しました。 r 修理に出される前に」（11ぺ一 
ジ）をご覧ください。ただし、ディスプレイに "AL-8 日 
TRACTOR ) V ワー日 FF シテクタ'' サイ"または " AL- 
90 GUIDE JV ワー日 FF シテクタ'‘サイ"と表示され 
た場含は「エラー表示び出ているとさは」 （1 日4ページ） 

をご覧ください。 

点滅 

• リリースレバーアラーム、用紙アラームなどの復旧巧能エ 
ラー状態です。 

• 用紙 P.E ランプとの同時点滅は用紙ジャム、連続紙退避エ 
ラーなどの復旧巧能エラー状態です。 

「エラー表示び出ているとさは」 （1 目4ページ）をご覧くだ 
さい。 

消灯 

アラーム、エラーなし状態です。 

印刷可 

緑 

点灯 

プ U ンタびセレクト状態（印刷可能状態）です。 

点滅 

プ U ンタびディセレクト状態（印刷不可能状態）で、未印刷 
のデータびプ U ンタ内に残っています。 

消灯 

プ U ンタびディセレクト状態（印刷不可能状態）です。 


J G メ I I ュ—モ I ドで設定変更する 
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デイスプレイの表示 


あ晶表示盤のディスプレイには> 下國のようにプリンタの状態やアラーム時の解除ちまおよびプリン 
夕のメニュー設を時の項目などが表示されます。アラームの表示については r エラー表示が化ていると 
きは」（163ページ)をご覧 < ださい。 


例 


3 

ク 

シ 


セ 

ン 

夕 

ク 









シ 

— 

卜 

力 

4 

斗 

卜 

A 










ディスプレイお常表示 （1/2) 


表示の種類 

表示 

表示の意味 

電源を日 N にしたとを、ま 
たは初期化動作中の表示 

イニシャライス'‘チュウ 

プ U ンタを初期状態に戻しています。 

印刷可能状態の表示 

セレクト 

プ U ンタび印刷可能な状態になっています。 

印刷不可状態の表示 

テ'' ィセレクト 

プ U ンタび印刷不可能な状態になっています。 

テスト印刷中の表示 

テストインサツ 

テスト印刷中です。 

HEX ダンプ中の表示 

HEX 夕"ンフ D 

HEX ダンプモードになっています。 

印刷モードに関する表示 

XXXッウシ"ョウ 

通常印刷モードになっています。 

XXXつウソク 

高速印刷モードになっています。 

XXXフクシャ 

高複写印刷モードになっています。 

用紙モードに関する表示 

シートカ'‘イト'‘ 

給紙ち法びシートガイドになっていまず。 

シートカ'‘イト'‘八力'' キ 

給紙ち法びシードガイド八ガキ印刷モードになっ 
ています。 

シートフィータ‘ 

給紙ち法びシートフィーダになっています。 

シートフィータ'‘八力'' キ 

給紙ち法びシートフィーダノ Vガキ印刷モードにな 
っています。 

トラクタフ□ント PUSH 

給紙ち法びフ n ントプッシュトラクタになってい 
ます。 

トラクタ1」ァ PUSH 

給紙方法び U アプッシュトラクタになっていま 
す。 

トラクタ1」ァ PULL 

給紙方法び U アプルトラクタになっています。 

用紙無し状態での表示 

ヨウシヲセットシテクタ'‘サイ 

用紙びセットされていないために印刷できない状 
態になっています。 

データ/動作保持状態の表示 

テ'‘ータカ'' ノコッテイマス 
ヨウシヲセットシテクタ'‘サイ 

プ U ンタ内部にデータび残ったまま用紙無し状態 
になっています。 

テ'‘ータカ'' ノコッテイマス 
セレクトシテクタ'' サイ 

プ U ンタ内部にデータび残ったままディセレクト 
状態になっていまず。 
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ディスプレイ通常表示に/ 2) 


表示の種類 

表示 

表示の意味 

印刷動作制限状態 

へット"コウオン 

カタホウコウインサツチュウ 

印刷へッドび高温になっているため片方向印刷に 
なっています。 

へット"コウオン 
シ八"ラクオマチクタ'’サイ 

印刷へッドび高温になっているため印刷動作を停 
止しています。温度び下びるまでしば5お待ちく 
ださい。 

SP モータコウオン 
シ八'' ラクオマチクタ'' サイ 

SP モータび高温になっているため印刷動作を停止 
しています。温度び下びるまでしばら<お待ちく 
ださし、。 

インサツ日 UTY 

フ"ンカツインサツチュウ 

高密度印刷のため、分割印刷をしていまず。 


ディスプレイ表示(特殊状態) 


表示の種類 

表示 

表示の意味 

用紙販入位置の微調整 

セット TO F XXX . Xmm 

暇入位置の微調整モード中です。 

XX 义 Xmm は用紙上端か5の物理的な距離です。 

セット T 日 F 日.日 mm 

ホセイ八ンイオー八'' 一 

暇入位置の微調整モード中です。 

補正範囲下限値を超えました。 

セット T 0 F 32.1 mm 

ホセイ八ンイオー八'' 一 

暇入位置の微調整モード中です。 

補正範囲上限値を超えました。 

カット位置微調整 

カットイチホセイ 
トラクタ U ア PUSH 

連続紙カツト位置微調整モード中です。 

カットイチホセイ ー2日 
ホセイ八ンイオー八'' 一 

連続紙カツト位置微調整モード中でず。 

補正範囲下限値を超えました。 

カットイチホセイ+2日 
ホセイ八ンイオー八'' 一 

連続紙カツト位置微調整モード中です。 

補正範囲上限値を超えました。 

連続紙カット位置 

ヨウシカットテ'' キマス 

連続紙びカツトでさる位置になっています。 

用紙位置移動 

3ウシイチチョウセイ 

巧紙位置移動モードでず。 

^モ1」スイッチ初期化 

方モ U スイッチクリア？ 

Y : L F N ： TO F 

メモ U スイツチ初期化実行確認中です。 

方ニユー表の 

方ニュー表示は、方ニューモードを使巧しているときに表示されます。メニューモードに 
ついては]日日ページをご覧ください。 


P 3 メニュ—モ-ドで靈変更する 
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ここではメニューモードの変更できる設定項目、；<ニューモードの入りちと終了ち法および設定ち法 
について説明しまず。 


メニユーモードで変更でをる設定頃目 


六ニューモードで変更できる設定項目および初期値を次の表に示します。 


設定項目 

初期値 

書式設定 

用紙長 

日目行 

レフト7—ジン 

日巧 

ライトマージン 

13目巧 

吸入位置フ□ントプッシュトラクタ 

25.4mm (文字下端） 

吸入位置 U アプッシュトラクタ 

25.4mm (文字下端） 

吸入位置シートガイド 

9.7mm (文字下端） 

吸入位置シートフィーダ 

9.7mm (文字下端） 

吸入位置八ガキ 

11.已 mm (又字中央） 

カッ h 紙位置補正 

日巧 

違式度巧 

書式日 

書体選択 

日月朝体 

クワイ エツ トモード 

OFF 

設定値印刷 

- 


—終^:ント 

• 機能項目や各機能を選択するスイッチは、巧し続けても連続的には切り誓わりません。 
•ディスプレイの末尾に*で示された設定値は現在の設定値です。 
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—モードの入 D 方と終了方法 


メニューモードの入り方 


I 電源を ON にずる。 

旧 EL / EP 刷巧]スイッチを巧してディセレ 
クト状態にずる。 

印刷巧ランプが消なしたことを確認してく 
ださい。 

3 [ FUNCTION / 機能還お]スイッチを巧 
ず。 


SEL 
印刷可 


木.- 


-モードに入ります。 


FUNCTION 
機能選択 


メニユーモードの終了方法 


に EL / 巧刷巧]スイツチを押ず。 

メニューモードで設定した値をメモリに書きぶ 
み、メニューモードを終了します。 


SEL 

印刷巧 


—終 t ント 

次の場含は、制御コードにより設定された値はク U アされまず。 
• 設定び変更された場合 
• 設定値印刷を実行した場合 


3 メニュ—モ—ドで設定変更する 


101 































メニューモード時のスイッチ機能 


プリンタがメニューモードに入ると、操作パネル上のスイ、ソチは次のような機能になりまず。 


スイッチ 

機能 

通常のが態 

メニユ ーモー ド時 

FUNCTI 日 N/ 機能選択 

◄ 

機能設定項目の選がスイッチとして機能す 
る。これ5のスイッチを巧ずことにより、各 
項目の数値や項蚕び増減しまず。 

DRAFT/ 高速印刷 

► 

L.F/e が3 

▲ 

設定値の変更スイッチとして機能する。これ 
らのスイッチを押すことにより、各項目の数 
値や項蚕び増減します。 

T.O.F/ 改頁 

▼ 

SEL/ 印刷可 

ニューモードで設定して値をメモ U に書さ 
込み、メニューモードを終了させる。 

上記外のスイッチ 

無効 
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— 、ツ1|— 


メニユーモー ドの入り方 

電源巧入を、デイセレクトが態（印刷可ランプ消な）で 
[FUNCnON/ 機能選巧]スイッチを押す 


[ FUNCnOW な能遵奶 
スイッチを巧す 


运 


底 


図中の*-は [ FUNCTION / 構能進が]スイッチを押す 
図中の-は [ DRAFT / 高; if 印刷]スイッチを押す 


図中の i は[し F / 巧斤]スイッチを押す 
図中のいよ [ T . O . F / 巧頁]スイッチを巧す 



メニューモードの按了 


J G メ I I ュ—モ I ドで設定変更する 
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メニユーモードのお了 
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メニューモードの按了 


[LR 巧巧]スイッチまたは 
[T.O.F/ な頁]スイッチを扣す 

I [LF/ 巧巧]スイッチまたは 

I [T.OF/S 頁]スイッチを巧す 

メモリ書き込み 


キユた 2 ウイチ SF 
XX. Xmm _ 


キュウこュウイチ SF 
25. 4mm (1 インチ) 


キユに； 1 ウイチ SF 
3. 1 8mm り /8 インチ1 


わにバイチ SF 
Omm _ 


キユだ：Iりイチ SF 
4. 23mm (1/6 インチ) 


キユだ；Iウイチ SF 
6. 0 3mm _ 


キユウニユウイチ SF 
8. 47mm (1/3 インチ) 


キユウンウイチ SF 
3. 8mm _ 


キユにユウイチ SF 
6, 3 5mm 11/4 インチ) 


キユにユウイチ SF 
12. 7mm り /2 インチ1 


図中の一は [FUNCTION/ お旨旨選が]スイッチを巧す 
図中の—は [DRAFT/ 高速印刷]スイッチを押す 


図中の i は [LF/ 巧行]スイッチを巧す 
図中の i は [T.O.R 巧頁]スイッチを押す 


キュたュウイチ XXX 
XX. Xmm» 

この表示は吸入位置の微調じより、メニユ ー 
項目にない値に設をされたときのみ表示されます。 


3 メニュ—モ—ドで設定変更する 
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設定の手順 


メニューモードに人り、設をを変更するまでの手順は次のとおりでず。例じ(かの設をを変更したいと 
きは r 設走の詳細」 （108 ページ）を見なが6、例を参考にして変更してください。 


例：「書式選択」書式0の r 用紙長」を99じする。（初期設定値は 66) 


電源を ON にずる。 


d 旧 EL / 印刷印スイッチを巧してディセレ 
クト状態にずる。 

印刷巧ランプが消灯していることをお認し 
てください。 


SEL 
印刷巧 


〇 [ FUNCTION / 機能還択]スイッチを巧 
ず。 

メニユ ーモー ドじ乂ります。 


シ 

3 

シ 

丰 


セ 

V 

テ 


























FUNCTION 

機能選択 


4 


[▲] スイッチを巧し、ものように表示され LF 

ていることを確認ずる。 —肋于 


シ 

3 

シ 

キ 


セ 

、ソ 

テ 

斗 








シ 

3 

シ 

丰 

0 













5 [►] スイッチを巧し、ちのように表示され 

ることを確認ずる。 


DRAFT 

高速印刷 




ク 

シ 

チ 

3 

ク 











6 

6 

水 
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D [▲] スイッチを"ヨウシチョウ 99" とな 
るまで巧して、ちのように表示されること 
をお認ずる。 


改巧 


3 

ク 

シ 

チ 

3 

ク 











9 

9 
















/ 旧 EL/ 印刷巧]スイツチを巧ず。 

設を変更した値をメモリに書き込みメ 
ニユーを終了します。 


SEL 
印刷可 


■ 3 メニュ—モ-ドで靈変更する 
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設定の詳細 


ここでは、メニューモードで設定できる内容を説明します。 

設定項目の （） 巧は違ができる設定値、 【】 巧は工場設を值でず。 

書式設定 

書式に関ずる情報(用紙長、マージン幅など)を設定しまず。書まの設走は4通り（書ま〇〜書式 3) まで 
登録できまず。 

(1) 用紙長 (1 〜【6引〜 99) 

用紙長を改行幅，約 4.2 mm (1/6 インチ)単位で設定しまず。現在の改行量には影響されません。 

(2) レフトマージン（【0】〜 135) 

レフトマージン幅を約 2.5 mm (1/10 インチ）単位で設定します。 

書ま0のときは表示されません。 

(3) ライトマージン （1 〜【13引） 

ライトマージンの幅を約 2.5 mm ( 1/10インチ）単位で設定します。 

書ま0のときは表示されません。 

(4) 吸入位置フ□ントプッシュトラクタ（単位は mm ) 

の，3.化，3.8, 4.23, 6.03,日.35, 8.4 ス9.スにスに5.4】） 

フ□ントプッシュトラクタの吸人位置(印刷巧能な第1行位置）を達がしまず。 

(5) 吸入位置リアプッシュトラクタ（単位は mm ) 

の，3.巧，3.8, 4.23, 6.03,日.35, 8.4 ス9.スにスに5.4】） 

リアプッシュトラクタの吸入位置(印刷可能な第1行位置）を違択しまず。 

(6) 吸入位置シートガイド(単位は mm ) 

(0, 3.18, 3.8, 4.23, 6.03,日.35, 8.4 スに.7】，12.ス2巳. 4) 

シートガイドの吸入位置(印刷可能な第1行位置)を違択します。 

(7) 吸入位置シートフィーダ(単位は mm ) 

(0, 3.18, 3.8, 4.23, 6.03,日.35, 8.4 スに.7】，12.ス 25.4) 

シートフィーダの吸入位置(印刷可能な第1斤位置)を逞がします。 

(8) 吸入位置はがき（単位は mm ) 

(0, 3.化3.8, 4.23, 6.03, 6.35, 8.4 ス【11.5】， 12. ス 25.4) 

はがきの吸入位置(印刷可能な第1巧位置)を逞択します。 

八ガキ印刷モード時のシートガイド，シートフィーダのどち6にも適用されます。 
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(9) カット紙位置補正（【0】〜 68) 

カツト紙の中央基準データを左端基準プリンタで印刷するための巧正をします。補正値はパイ 
カピッチ基準での文字数で設走します。 

中央基準の設定値を下表に示しまず。 


カット紙位置補正 


H 


1 

H ! 

i 



1 

m 

1 


中央 


参ち値 


用紙帕 

補正値 

目43コ 

0 

A43 コ 

11 

目4タテ、巨已3コ 

19 

A4 タテ、 A43 コ 

28 

目曰タテ 

34 

A 己タテ 

40 

はがを 

已〇 


(10) 書式クリア 

現在設定されている書式番号の内容を初期値に戻します。 

(11) 設定実行 

現在設定されている書ま番号の用紙長、レフトマージン幅、ライトマージン幅、吸入位置、 
カツト紙位置補正の設を値をメモリに書き込みます。 

(12) 設定中止 

現在設定されている書式番号の用紙長、レフトマージン幅、ライトマージン幅、吸人位置> 
カツト紙位置補正の設を値のメモリへの書き込みを中止します。 


書式選択 

(【書ま 0】， 書ま 1, 書ま 2, 書ま 3) 

どの書まで印刷するかを違択します。 [◄] スイッチまたは [►] スイ、ソチを押して、現在違択されて 
いる書式番号を表示させた後、 [▲] スイッチまたは [▼] スイッチを押して設定したい書ま番号を逞択 
します。 
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書な還;尺 

(【日月朝体】，ゴシック体） 

明朝体またはゴシ、ソク体のどちらかの書体を違択しまず。この設定は電源 OFF または強制リセットを 
実行すると[明朝体]に戻ります。 


クワイエツトモードの設定 

([ OFF ], ON ) 

クワイエツト他騒音 EP 刷）モードを違択します。通常の印刷データを1ド、ソトおきに印刷するので印 
刷品質は通常より劣りまず。また印刷時間が通常より長くかかりまず。 


設定が態の印刷 

^ニュ ー モ ードおよびスペシャル メニュ ー モ ードの設を值一覧を EP 刷しまず。 
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リセツト方法 


メニューモードを使ってプリンタの設定を変更した場合、このリセ、ソトを巧うと一度にすベての設定 
内容をリセットし、工場設定値 I こ戻しまず。 


I 電源スイッチを OFF にずる。 

[L.F/ 改行]スイッチを巧しなび5電源ス 
イッチを ON にする。 

ディスプレイには"メモリスイ、ソチクリ 
ア？ Y : LF N : TOF " とリセットの再 
お認を促ずメッセージが表示されます。 


3 


[L.F/ 改行]スイッチを巧ず。 

設定内容が工場設定値にリセ、ソトされま 
す。 

設定内容のリセ、ソトを中止したい場合は 
[ T . O . F / 改鼠スイッチを押します。 



LF 

改行 
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スペシャルメニュ ー 

モード 


ここでは，スペシャルメニューモードで変更できる設定項目およびスペシャルメニューモードの入り 
方と終了方法および設をち法じついて説明しまず。 


スペシャルメニューモードで変更でをる設定頂目 


スペシャルメニューモードで変更できる設を項目および初期設を値を次の表に示します。 


設定モード 

機能項目 

巧期値 

パラメータ設定 

漢字コード表 

1978年版 

フオント1 

標準 

フオント2 

標準 

カット紙 

固定用紙長 

八ガキ印刷 

OFF 

メモリスイ、ソチ設を 

「メモリスイッチ設定:モード」り21ページ）参照 

八ードウエア設定： 

シートガイド吸入待ち時間選択 

2砂 

シートガイド吸入速度選択 

通常 

カット紙カールならし動作選択 

無効 

カット位置からの戻り時間選択 

8砂 

連続お送り速度選択 

通常 

連統紙ならし動作選択 

幅広 

八ードウエア調整 

基線お認 Ep 刷 

- 

晋線ぞろえ 

HD 

NHS 

CND :漢字 7P 相当 

DR CND :コンデンス 

カット紙 LF 改行ピッチ補正 

0 

連続紙フ□ントプッシュ下端巧刷補正 

0 

連続紙リアプッシュ下端印刷補正 

0 

連続おリアプル下端巧刷補正 

0 
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スペシャルメニューモードの入り方と終了方法 


スペシャルメニューモードの入り方 


[ SEL / 印刷吼スイッチを巧しなが6電源を ON に 
する。 

スペシャルメニューモードに入り、"ノ V ラメー 
夕 セッテイ’’とディスプレイに表示されまず。 

— ント- 

用紙なしの場合でちスペシャルメニューモードに 
入ることびできます。 


SEL 

印刷巧 



ノ\ 

° 

ラ 

メ 

— 

夕 


セ 

V 

テ 

-r 























スペシャルメニユーモードの終了方法 


に EL /巧刷印スイツチを何回か巧して、 
ディスプレイに " A —卜ウェアチョウ 
セイ"を表示させる。 


SEL 

印刷巧 


八 

— 

卜 

、、 

ク 

ェ 

ァ 


チ 

B 

ク 

セ 

斗 





















旧 EL / 印刷巧]スイッチを巧ず。 

スペシャルメニユーモードを終了します。 


SEL 

印刷巧 
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スペシャルメニューモード時のスイッチ機能 


プリンタがスペシャル^ニューモードに入ると、操作パネル上のスイ、ソチは次のような機能になりま 
ず。 


スイッチ 

機能 

通常のげ 態 

スペシャルメニュ ー 
モード時 

SEL/EP 刷巧 

このスイッチを押しながら電源を ON じし、スペシャルメニ 
ューモードに入りまず。 

設をモードの選択スイッチとして機能します。*1 

八ードウエア調整モード時はスペシャルメニューモード終了 
スイッチとな y まず。 

DRAFT/ 高速印刷 

► 

機能項目の選択スイッチとして機能します。が 

FUNCTION/ 機能選択 

◄ 

LF/ 改行 

▲ 

設を値の変更スイッチとして機能しまず。が 

T.O.F/ 改頁 

▼ 

上記以外のスイッチ 

無効 


一方向のみで逆方向には選択できません。 

がこれらのスイッチを押すことにより、各項目の数値や項番が増減します。 
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図中の-は [ FUNCTION / 磁能選枫スイッチを押す 

図中の1は[し F / es 斤]スイッチを押す 



図中の—はに RAFT / 富ま印剧]スイッチを巧す 

図中のいよ [ T . O . F / 改頁]スイッチを巧す 
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スペシャルメニユーモードお了 

ディスプレイは"イニシャライス-チュウ"と表示を、 
通常表示に戻る 


図中の—は [ FUNCTION / 樓能遇巧]スイッチを押す 
図中の—は [ DRAFT / 高速印刷]スイッチを押す 


図中の1は [ LF / 改斤]スイッチを巧す 
図中の i は [ T . O . F / S 頁]スイッチを押す 
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設定の手順 


スペシャルメニューモードに入り、設定を変更ずるまでの手順は次のとおりです。 

例 t (外の設走を変更したい場合は、「設をの詳細」 （120 ページ)を見ながら例を参考にして設をを変更 
してください。 


例：「八ードウ I ア設を」の r シートガイドの入待ち時間選択」を5抄じする。 
(初期設定値はに秒]) 


1 電源を OF 円こずる。 

d 旧 EL / EP 刷印スイッチを巧しなび5電源 
スイッチを ON にずる。 

スペシャルメニューモードに入り、デイス 
プレイに"ノ V ラメータセツテイ"と表示 
されます。 



〇 旧 EL / 印刷吼スイッチを2回巧し、ディ 
スプレイに"八ート '' ウェアセツテイ"と 
表示されたことを巧認ずる。 


4 [ ►] スイッチを巧し、ディスプレイに 

"シートカ’' イト'' キュウシシ’カン吕 
ヒヨウ*"と表示されることを確認ず 
る。 



印刷巧 


)\ 

— 

卜 

か 

ク 

ェ 

ァ 


セ 

、ソ 

テ 

ィ 
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高速印刷 
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シ 

シ 

、、 
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5 [▼] スイッチを巧し、ディスプレイに 

"シートカ’' イト’‘キュウシシ’カン已 
ヒ '' ヨウ"と表示されることを確認ずる。 


6 [ SEL / 印刷巧]スイッチを巧して、ディス 
プレイに " A — 卜' ウェアチョウセイ"と 
表示されることを確認ずる。 


/ 旧 EL / 印刷巧]スイツチを巧ず。 

スペシャルメニユーモードを終了します。 


T.O.F 



シ 

— 

h 

力 

* 

斗 

卜 

A 

キ 

ユ 

ク 

シ 

シ 


力 

ン 

己 
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SEL 
印刷巧 
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設定の詳細 


ここでは、スペシャルメニューモードで設定できる内容を説おしまず。 

設定項目の （） 巧は違ができる設定値、 【】 巧は工場設走值でず。 

パラメータ設定モード 

フォントの違択、カット紙用紙長の固を•自由の設走、八ガキ印刷モードの設定などを巧います。 

(1) 漢字コード表の設定（り 978 年版】， 1983 年版 1990 年版） 

漢字コード表を違択します。 

(2) フォント1およびフォント2①選択 

(【標準】，イタリック，クーリエ，ゴシック， OCR-B) 

制御コードによって設をできる ANK 文字フォントを達択しまず。 

(3) カット紙巧紙長の固定-自由の設定（【固定巧紙長】，フリーフォーマット） 

カットおの用紙長を固定ずるか自由とするかを切り替えます。 

(4) ハガキ E 日刷モードの設定 （【OFF】，ON) 

通常モードにするか八ガキ印刷モード（吸入位置1 1. Smm ) にするかを違択します。 
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メモ u スイッチ設定モード 

このプリンタには32個のメモリスイッチ ( MemorySwitch : MSW ) が内蔵されていて、をメモリスイッ 
チの状態の N / OF 円を切り替えることにより、プリンタの様々な設定を変更することができます。メ 
モリスイッチとは電源スイッチのように機械的なものではなく、設を内容を電気的に切り替え、記憶 
するちのです。 

ここでは、メモリスイッチ設をモードで設定できる内容の詳細について説明します。メモリスイ、ソチ 
で設定できる項目および初期設定値を次の表に示します。 


機能項目 

機能 

OFF 

ON 

工場設定値 

MSW 1 

1 

各国文字の切り替え 

3つのスイッチ ON / OFF の組み合わせ*により、 
日本、アメリカ、イギリス、ドイツ、スウェー 
デンを切り替えます。 

OFF 

2 

OFF 

3 

OFF 

4 

受信パ、ソファ容量の切り曾え 

16 K バイト 

無し 

ON 

己 

DC 1、 DC 3 コード処理の切り曽え 

有効 

無交力 

OFF 

6 

自動復改の切り替え 

復帰改巧 

復帰 

OFF 

7 

印刷指令コード切り曾え 

CR 

CR 、 LF 、 VT、FF 

OFF 

8 

CR 機能の切り替え 

復帰 

復帰改行 

OFF 

MSW 2 

1 

数字「0」の字体 
(1 パイトコード系） 

スラッシュ無し 

スラッシュ付き 

OFF 

2 

用紙無し檢化方法の切り替え 

印刷時横化 

常時檢化 

OFF 

3 

ド、ソト対応グラフィックド、ソト数の初期設を 

ネイ了イブモード 

コピーモード 

OFF 

4 

シートフィーダの才ートギヤ、ソプ調整 

スループット重視動作 

1枚毎動作 

OFF 

己 

印刷モードの初期設定 

HD パイカ 

HS パイカ 

OFF 

6 

7/8ビットデークの切り替え 

8ビット 

7ビット 

OFF 

7 

印刷巧数の切り替え 

136 fij 

80巧 

OFF 

8 

印刷方向の初期設定 

両方向最短 

片方向 

OFF 

MSW 3 

1 

LAN アダプタのあ綺 

未お続 

接続 

OFF 

2 

未使苗 


3 

用紙啦入位置の記憶 

記憶する 

記憶しない 

OFF 

4 

シートフィーダの吸入コード 

ESC ■ a のみ 

ESC ■ a 、 LF 、 US、VT 

OFF 

己 

未使巧 


6 

ホ使巧 


7 

数字「0」の字体 
にパイトコード系） 

スラッシュ無し 

スラ 、ソ シュ付 

OFF 

8 

5シン目スキツプの初期設を 

スキップしない 

スキップする 

OFF 

MSW 4 

1 

未使巧 


2 

自動カット位置送り機能の切り替え 

無な 

有効 

OFF 

3 

カット機能の用紙送り量 

固お長 

ページ先頭位置+固定長 

ON 

4 

ド、ソト列巧刷モードの印刷方向 

片方向 

両方向 

ON 

5 

高速印刷モードの初期設を 

通常巧刷 

高速印刷 

OFF 

6 

カット紙（シートガイド）の排化ち向の切り 
曾え 

排化方向指をによる 

禮ち排化 

OFF 

7 

カット紙（シートフィーダ）の排化方向の切 
り替え 

排化方向指をによる 

禮方排化 

OFF 

8 

オート□ーディング方式（シートガイド自動 
吸人方式）の切り替え 

オート方式 

マニュアルちま 

OFF 


* MS 附 1-1 〜 1-3 のを目み合わせ。表 W かの組み合わせでは，ずべてスウェーデン文字となりまず。 
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(1) MSW 1-1 各国文字の切り替え （【 OFF 】， ON ) 

(2) MSW 1-2 き国文字の切り替え （【 OFF 】， ON ) 

(3) MSW 1-3 き国文字の切り替え （【 OF 鬥， ON ) 

MSW 1-1 〜 MSW 1-3 の3つのメモリスイ、ソチを組み合わせて、各国の文字に切り替えまず。メ 
モリスイツチの組み合わせを次の表に示しまず。 


各国夕字 

MSW1-1 

MSWl-2 

MSWl-3 

アメリカ 

OFF 

ON 

OFF 

イギリス 

ON 

ON 

OFF 

ドィ、ソ 

OFF 

OFF 

ON 

スウェーデン 

ON 

OFF 

ON 

【日本】 

に FF】 

に FF】 

【OFF】 


(4) MSW 1-4 受信バッファ容量の切り替え （ OFF ， 【01\1】） 

受信バッファをなしの）にするか、有り （16 K バイト）にずるかを切り替えます。* 

* 受信バッファ有りの場合，同期コマンドによる受信同期機能は無効でず。 

巧） MSW 1-5 DC 1、 DC 3 コード処理の切り替え (【 OFF 】， ON ) 

制御コード DC 1、 DC 3 を有劾にするか、無劾にずるかを切り替えます。 

(6) MSW 1-6 自動復改の切り替え （【 OFF 】， ON ) 

バッファフル印刷を斤うとき、復帰の動作を行うか、復帰改行動作を行うかを切リ替えます。 

(7) MSW 1-7 E 日刷指ちコードの切り替え （【 OF 鬥， ON ) 

印刷指令コードをどの制御コードに割り当てるかを設定します。 

(8) MSW 1-8 CR 機能の切り替え （【 OFF 】， ON ) 

制御コード CR を受信したとき、復帰のみの動作を巧うか、復帰改行動作を行うかを切り替え 
まず。 

(9) MSW 2-1 数字 r 0」(1 バイトコード系)①字体 （【 OFF 】， ON ) 

8ビット〕ード表、7ビットコード表において、数字「0」の書体を" 0" と印刷するか、 "0" と印刷 
するかを切り营えます。 

(10) MSW 2-2 巧紙無し検出ち法の切り替え （【 OF 鬥， ON ) 

リアプッシュトラクタ、フ□ントプッシュトラクタ、リアプルトラクタ、シートガイド使用時 
に、用紙無しお化を印刷あのみ行うか、常時行うかを切り替えます。用紙無しお化を ON (常時) 
にすると、用紙がセツトされていないときに印刷巧ランプが消なします。 
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(11) MSW 2-3 ドット対応グラフィックドット数①初期設定 （【 OFF 】， ON ) 

ド，ソト対応グラフィックド，ソト数の横ド、ソト数の初期設定をネイティブモードにするか、コ 
ピーモードにするかを切り替えまず。コピーモードにすると、横ドット数がネイティブモード 
のときの1/2になリます。 

(12) MSW 2-4 シートフィーダ①才ートギャップ （【 OF 鬥， ON ) 

シートフィーダを使用時、オートギャップ調整動作をスループット重視で巧うか、1枚毎に巧 
うかを切り替えます。スループット重視を選択した場合、セレクト移行後、最初の1枚のみ才一 
トギャップ調整動作をし、 それ W 降の届紙は一度ディセレクトにならない限り1枚目のギャ、ソ 
プにて印刷しまず。 

(13) MSW 2-5 ED 刷モードのネリ期設定 （【 OFF 】， ON ) 

EP 刷モードの初期設走を HD パイカにずるか、 HS パイカにするか切り替えます。 

(14) MSW 2-6 7/8ビットデータ①切り替え （【 OFF 】， ON ) 

インタフェースのデータが7ビット有効か8ビット有効かを切り替えまず。グラフィック（ド、ソ 
卜列印刷）モードでのデータ転をは、このメモリスイ、ソチの設定にかかわらず8ビット有効で 
ず。 

(15) MSW 2-7 E 日刷が数の切り替え （ に F 鬥， ON ) 

1巧に印刷する文字数を、パイカ文字幅で13日巧にするか、80巧にするかを切り替えます。 
80巧に指をした場合、用紙のセット位置は左端基準の第1巧から第80巧が印刷節囲となりま 
ず。 

(16) MSW 2-8 E 日刷ち向の初期設定 （【 OFF 】， ON ) 

EP 刷方向を両方向最短 EP 刷にするか、片方向 EP 刷にするかを切り替えます。 

(17) MSW 3-1 LAN アダプタの接続 （【 OFF 】， ON ) 

オプションの LAN アダプタ「型番 PR - NP -02 T 2」、 「型番 PR - NP -03 TR 2」 および、 USB プリ 
ンタケーブル「型番 PR - CA - U 02」 を使用する場合、 ON じします。 

(18) MSW 3-3 巧紙吸入位置の記憶 （【 OF 鬥， ON ) 

用紙吸人位置を微調整したとき、微調整後の吸人位置を記憶するか、しないかを切り替えま 
ず。 ON じした場合、微調モードで微調整した値は記憶しないので、電源再投入後または強制 
リセ、ソト時に工場設定値に戻りまず。 

(19) MSW 3-4 シートフィーダの吸入コード （【 OFF 】， ON ) 

シートフィーダのの入コードは、一般的に吸入命令作 SCa ) を巧巧しまずが、改行コード ( LF 、 
VT 、 複数改行)でち吸入を実行するか、しないかを切り替えます。 


< 3 メニュ—モ-ドで靈変更ずる 
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(20) MSW 3-7 数字 r 0」(2 バイト系)①字体 （【 OF 鬥， ON ) 

漢字〕ード表において、数字「0」の書体を"0’’と印刷するか" 0" と印吊げるかを切り替えます。 

口 1) MSW 3-8 ミシン目スキップの初期設定 （【 OF 鬥， ON ) 

電源 ON 時に連続紙のミシン目の前後約 25.4 mm (1 インチ）の印刷をスキップするか、しないか 
を切り替えます。この機能は連続紙使用時に有効で、 ON にするとスキップしまず。また 、 VFU 
コマンドによってボトムライン設定時は、その設走が優先されます。 

口 2) MSW 4-2 自動カット位置送り機能の切り替え （【 OF 鬥， ON ) 

印刷終了後、自動的にカット位置まで用紙をちる機能を有効にずるか、無効にするかを切り曽 
えます。 OFF にすると自動カット位置送りは無効となりまず。をり量は MSW 4-3 に関係なく、 
固定長送りとなります。 

口 3) MSW 4-3 カット機能の巧紙送り量 ( OFF ，【 ON 】） 

カット時の用紙をり量を固定長にするか，ページ先頭位置十固を長にずるかを切り营えます。 
[排化/カット]スイ、ソチによるカット位置送りのみ有効でず。 

口 4) MSW 4-4 ドット列 E 日刷モードの ED 刷ち向 ( OFF ， 【01\1】 ） 

ドット列印刷モードの印刷方法を、片方向にするか両方向にするかを切り替えます。 MSW 2- 
8で片方向印刷を指定している場合、 MSW 4-4 を ON 师ち向)にしてもドット列印刷方向は片方 
向とな U まず。 

口 5) MSW 4-5 高速 ED 刷モードの初期設定 （【 OFF 】 ， ON ) 

電源 ON 時に高连印刷を違択ずるか、解除するかを切り替えます。 

口 6) MSW 4-6 カット紙(シートガイド)①排出ち向の切り替え （【 OFF 】， ON ) 

シートガイド使用時に、用紙排出方向を排出ち向指をコマンドに従うか、後方排出固を(スタ、ソ 
力に排出）するかを切り替えます。 OFF で排化方向指をコマンドがない場合は前方排出（シート 
ガイドに排化）します。 

口 7) MSW 4-7 カット紙(シートフィーダ)①排出方向の切り替え （【 OFF 】， ON ) 

シートフィーダ使用時に、排化ち向を後ち排化固定(スタッカに排化）ずるか、排化方向指走コ 
マンドに従うかを切り营えます。 OFF で排化ち向指をコマンドがない場合は、後方排化となり 
まず。 

(28) MSW 4-8 オート□ーディングち式(シートガイド自動吸入ち式)①切り替え 

([ OFF ], ON ) 

シートガイドを使用するとき、用紙の吸人ちまをマニュアルちまにずる力\オート方まにする 
かを切り替えます。マニュアル方までは[吸人/退銷スイッチを押して用紙を吸人させますが> 
オート方まにずるとカット紙はセットされてから一を時圍（八ードウエア設定モードのシート 
ガイド吸入待ち時間違択で設走した時闇)経過後に自動的に吸人されまず。 
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ハードウエア設定モード 

シートガイド吸人待ち時聞達択、シートガイド吸人ま度違択、連続紙送りま度還択などの設走を巧い 
まず。 

(1) シートガイド吸入待ち時間選択 (0.5 秒，1秒，に秒】，3秒，4秒，5砂） 

シートガイド使用時の吸入方式がオートちまのとき、センサが用紙をお化してか6吸入を開始 
するまでの時聞を達択します。 

(2) シートガイド吸入速度選択（【標準】，低速） 

シートガイド使用時の用紙の吸入ま度を違がします。 

(3) カット紙カールならし動作選択（【無効】，有効） 

カット紙の吸入時および改行時のカット紙先端な5し動作の有無を切り替えます。 

(4) カット位置からの戻り時間設定 （ 【8秒】，15秒，無限） 

カット位置か6の戻り時圍を設をしまず。自動カット位置送り、[排化/カット]スイッチによ 
るカット位置をりの両方に適用されます。 

巧）連続紙送り速度選択 （ 【標準】，低速） 

連続紙の改行ま度を違がします。 

(6) 連続紙ならし動作選択（【幅広】，幅狭） 

連続紙のな6し動作の幅を違択します。 


< 3 メニュ—モ-ドで靈変更ずる 
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八ードウエア調舊モード 

改行ピッチ巧正、連続紙の下端 EP 刷巧正などの調整を巧います。 

(1) 爵線ぞろえ確認 E 日刷 

畳綜ぞろえお認印刷を巧います。 W 下の手順に従 つてください。 


1 用紙をセツトずる。 

カツト紙または連続紙をセツトしてくださ 
し、用紙のセツト方法については2章「用 
紙をセツトする」 (37 ページ)を参照してく 
ださい。 


d 電源スイッチを OF 円こずる。 


〇 旧 EL / 印刷印スイッチを巧しなが6電源 
スイッチを ON にずる。 


スペシャルメニユーモードに入り、デイス 
プレイにソ V ラメータセツテイ"と表示 
されます。 



4 旧 EL / 印刷吼スイッチを3回巧し、ディ 
スプレイに" A - 卜ウェアチョウセイ" 
と表示されることを確認ずる。 



印刷巧 


A 

— 

卜 

、、 

ク 

ェ 

ァ 


チ 


ク 

セ 

ィ 





















5 [►] スイッチを巧し、ディスプレイに"ケ 

イセンカクニンインサツ"と表示され 
ることを確認ずる。 


ヶ 

斗 

セ 

ン 


力 

ク 

二 

ン 


ィ 

ン 

サ 

ッ 




















DRAFT 

高速印刷 


12白 

































































6 [▼] スイッチまたは [▲] スイッチを巧ず。 

次のようじ畳綜ぞろえ殖認印刷が化力され 
まず。（連続紙の場合） 





LF 


T.O.F 

な巧 

▼ 

改真 






(2) 爵線ぞろえ HD (— 10〜【0】〜 + 10) 

漢字、 HD パイカの畳綜印刷位置のずれを調整しまず。調整はちから左のち向に対して約 
0.053 mm (1 /480インチ)単位で， 一0.53 mm (- 10/480インチ）から +0.53 mm (+ 10/48イン 
チ）まで巧能です。「（1)呈線ぞろえ確認印刷」の化力で呈線が揃うよラに調整してください。 

(3) 爵線ぞろえ NHS (— 10〜【0】〜 + 10) 

高ま印刷漢字、高ま印刷 HD パイカ， NHS パイカの呈綜印刷位置のずれを調整しまず。調整は 
ちか6左の方向に対して約0.053 mm り/480インチ）単位で、 一0.53 mnn (- 10/480インチ）か 
6十 0.53 mm (+ 10/480インチ）まで可能でず。「（1)吾綜ぞろえお認印刷」の化力で畳線が揃 
うように調整してください。 

(4) 爵線ぞろえコンデンス （一10 〜に】〜 + 10) 

漢字 7 P 柜当の畳綜印刷位置のずれを調整します。調整はちか6左のち向に対してお0.053 mm 
(1 /480インチ)単位で， 一0.53 mm (- 10/480インチ）か6十 0.53 mm (十10/480インチ）まで 
巧能です。 r (1) 呈綜ぞろえ確認印刷」の化力で畳線が揃うように調整して<ださい。 


(5) 爵線ぞろえコンデンス（高速 E 日刷）（一10〜【0】〜 + 10) 

コンデンス、高ま印刷漢字 7 P 柜当の呈綜印刷位置のずれを調整します。調整はちか6左の方向 
に対して約0.053 mm ( 1/480インチ)単位で、 一0.53 mm (- 10/480インチ）か6十0.53 mm (十 
10/480インチ）まで可能でず。 r ( i ) 畳線ぞろえお認印刷」の化力で專綜が揃うようじ調整し 
てください。 


■ 3 メ11ュ—モ I ドで設定変更する 
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(6) カット紙 LF ピッチ補正 （一10 〜【0】〜 + 10) 

カット紙のプレプリントのフォーマットに改巧が合わない場合に適正なネ甫正値に調整します。 

(7) 連続紙（フ□ントプッシュトラクタ）下端 E 日刷補正 （一20 〜【0】〜 +20) 

連続お(フ□ントプッシュトラクタ）用紙下端の印刷位置が合わない場合に適正な補正値に調整 
します。下端印刷補正は、連続紙の用紙なしお化センサが用紙なしお化後の残りの印刷可能量 
を巧正しまず。調整は下から上の方向に対して約 0.21 mm (1/120 インチ）単位で、 一4.23 mm 
(-20/120 インチ）か6十 4.23 mm (十20/120インチ）まで巧能です。 

(8) 連続紙（リアプッシュトラクタ）下端 E 日刷補正 （一20 〜【0】〜 +20) 

連続お（リアプッシュトラクタ)用紙下端の印刷位置が合わない場合に適正な補正値に調整しま 
す。下端印刷補正は、連続紙の用紙なしお化センサが用紙なしお化後の残りの印刷巧能量を補 
正します。調整は下から上の方向に対して約 0.21171171(1/120 インチ)単位で、 一4.23 mm 卜20/ 
120インチ）か6十 4.23 mm (+20/ 120インチ）まで巧能です。 

(9) 連続紙（リアプルトラクタ）下端 E 日刷補正 （一20 〜【0】〜 +20) 

連続お（リアプルトラクタ)用紙下端の EP 刷位置が合わない場合に適正な補正値に調整します。 
下端印刷補正は、連続紙の用紙なしお化センサが用紙なしお化後の残りの印刷可能量を補正し 
ます。調整は下か6上の方向に対して約0.21 mm (1/120 インチ)単位で、 一4.23 mm (-20/ 120 
インチ）か6 +4.23 mm (十20/120インチ）まで巧能です。 
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リセツト方法 


スペシャルメニューモードを巧ってプリンタの設定を変更した場合、このリセ、ソトを斤うと一度にす 
ベての設を内容をリセットし、工場設定値に戻しまず。ただし、八ードウエア調整で設定した値はリ 
セツトされません。 


1 電源スイッチを OFF にずる。 

d [ L . F / 巧巧]スイッチを巧しなび日電源ス 
イッチを ON にする。 

ディスプレイには"メモリスイ、ソチクリ 
ア？ Y : LF N : TOF " とリセットの再 
お認をなすメッセージが表示されます。 


〇 [ L . F / 改行]スイッチを巧ず。 

設定内容が工場設を値にリセ、ソトされま 
す。 

設定内容のリセ、ソトを中止したい場合は 
[ T . O . F / 改頁]スイッチを押します。 



夫 

モ 

U 

ス 


V 

チ 


ク 

'J 

ァ 

? 







Y 


L 

F 


N 


T 

0 

F 






な巧 


< 3 メニュ—モ-ドで靈変更する 
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4 

オプション 


オプションー覧 . 132ぺージ 

オプション品の紹介 . 133ぺージ 

シートフイーダ . 13已ぺージ 

LAN アダプタ . 14巨ぺージ 

プリンタケーブル . 147ぺージ 







オプションー覽 





プリントヴーバ ( LAN アダプタ) 
(型番 PR - NP -07) 


プリンタケーブル 
(147ぺージ参照) 



曰本語シリアルプリンタ言語201 PL 
リファレンスマニュアル 
(型番 PC - PR 201 PL - RM ) 



プリンタ卓 

(型番 PR - D 700 EX -09) 
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オプシヨン品の紹介 


オプシヨン品を購人されるときは 、 Multiimpact 700 EX をお買い求めの販売店または添付の 「 NEC サー 
ビス網一覧表」に記載のサービス窓 □へお問い合わせく ださい。 


•シ —トフイーダ 

(型番 PR - D 700 EX -04) 

カツト紙やはがきを自動的に給紙します。 

カツト紙を約450枚までセツトできます ( A 4 サ 
イズの用紙で坪量64.0 g / m 2 健量日 5 kg ) の場 
合)。 

複写式用紙は6枚緩りのものを約30組までセツ 
卜できます ( A 4 サイズの複写式用紙の場合)。 


• プリントサーパ’ ( LAN アダプタ） 

(型番 PR - NP -07) 

パラレルインタフェース直付け型の LAN アダ 
プタです。 


-チェック 

対応している日 S のノ（ージョンについては LAN アダプタの説明書を参照してくださし、 




g 4オプション 
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• プリンタケーブル 

147ぺージの表に従ってお持ちのコンピュータ 
に合ったケーブルを選んでください。 



• プ U ンタ卓 

(型番 PR - D 700 EX -09) 

プリンタを置く台でず。 



• 日本語シリアルプリンタ言語201 PL 
U フアレンスマニュアル 

(型番 PC - PR 201 PL - RM ) 

NEC 日本語シリアルプリンタの制御コード 
に01 PL ) についての解説書です。 
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シー 

トフイーダ 

プリンタじシートフィーダを取り付けることにより、カット紙、はがきおよび複写紙を自動的に連続 
給紙できます。 

各部の名祿 



用紙 セツトレバー 




4 


才 

プ 

シ 

3 

ン 



13己 








シートフイーダの取 D 付け • 取 D かし 


' ック- 


シートフイーダの取り付け、取りかしの前は、必ずプ U ンタの電源スイッチを OFF にしてください。 


1 プリンタの電源スイッチを OFF にずる。 

d シート ガイドを開を、フ□ント カバーを 
まっすぐ上に引いて取りがず。 

— 换^:ント- 

取りかしたフ□ント カバーは シー トフィー 
ダを取り外して使5とさに使用します。大 
切に保管してください。 


シー トガイド 



3 シートフィーダを両手で持ち、サイドフ 
レームの切り欠を部分をプ U ンタ両サイド 
のスタッドに差し&む。 

このとき、左側のサイドフレームとス 
タツドの道を合わせます。 



13白 





























4 スタッドを支点にして巧し下げる。 


-チェック- 

このとを、左側のギアびアイドルギアと陋 
み■合っていることを確認します。 



己 


シートガイドを閉じる。 

シートガイドを閉じるときは、シートガ 
イドを上に持ち上げ、左の支巧の青いつ 
まみを押すと自動的に閉じます。 



—(#レノト- 

シートフィーダの取 D 外しは、取 D 付けの逆の手順で行います。 


g 4オプション 
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ツト紙のセツ 


カット紙は、まとめてシートフィーダにセットしまず。次の手順に従って用紙をセットしてくださ 
い。使届できる用紙は、カット紙、はがきおよび複写紙です。封筒は使用できません。用紙の挿入方 
向，巧紙の規格については、「付録 B 用紙の規格と印刷範囲」 （178 ページ)を参照して<ださい。 


電源スイッチを ON にずる。 


d ディスプレイの下段に"シートフィータ''" 
と表示されるまで[用紙選択]スイツチを巧 
ず。 


用紙 

選択 


















シ 

— 

卜 

フ 

ィ 

— 

夕 

A 










〇用紙厚調整レバーを r 自動」に合わせる。 

カツト紙の厚さが一様でない特殊届紙を 
使う場合は用紙厚設定レノ、一の調整がお 
要です。「用紙の厚さに応じた調整方法」 
旧6ページ)を参照してください。 
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5 左もの用紙ガイド固定レバーを 「RELEASE」 
にずる。 



6 シートフイーダ上の目盛の「▼」マークび1 
文字目の中むになるように用紙ガイド(田 
の位置を巧め、用紙ガイド固定レバーを手 
前側 「LOCK」 にして固定ずる。 

「▼」マークは1文字目の中ふ、を示してぃま 
す。 

書式の EP 刷をする場合は，用紙ガイド 
(左）をちへ巧き当てて固をしてくださ 
い。 




■ 4ォプション 
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8 ガイド□-ラを用紙幅の中央にセットず 
る。 




用紙幅び1日上の巧紙を使用してく 
ださい。 
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—ノト- 


巧紙はよくさばを、上下左ちをそろえてください。特に複写紙の場合、のり付けの部分び次の用紙と貼り 
付いていることびあります。 


析リ曲げて用紙の端をずらし 解きほぐし 


揃える 





折0目，しわ.傷.反0びあるわの.巧紙の角び特殊な形状のわのは使巧しないでください。 

紙質，厚さ，大きさの異なる用紙を混ぜて使用しないでください。 

巧紙のつぎ足しは行わないで<ださい。 

一度にセツトできる巧紙の最大量は、用紙の総紙厚び4日 mml； (下でず。 

巨4のよラな大きなサイズの場含は、総紙厚2日 mm 政下にしてください。（巧紙ガイドの黄色の目印！;(下 
です。 ） 目安は坪量目4.日复 /n ザ健量已巳 k 呂相当）の用紙で約22日枚です。 


黄色いラベル 



40mm 


-般紙の場合、坪量日4.日呂 /mP 紙健量已己 kg 相当)で約4曰0枚です。 

はびさの場合、官製はびをで約1日日枚です。 

A3 横置きにする場合は、ペーパガイド(左)を目盛り上の4日の位置に合わせてくださし、 



官製はびきの両面に印刷する場合は、片面の印刷後、反りをなくしてから反対側の面を印刷してくださ 
し、。 


® 4オプション 
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10 用紙ガイド(ち)を用紙幅に合わせ、用紙 
ガイド固定レバーを手前側 「LOCK」 にし 
て固定ずる。 


用紙のサイズおよび長さに応じてぺーパ 
サポートを引き化します。 


用紙ガイド 



1 用紙セツトレパーを静かに rSET」 にずる。 

w 上で、用紙のセツトは完了です。 


終1:ント- 

• 巧紙セットレバーを 「SET」 にしてもセッ 
卜状態にな日ない場合びありますび、給 
紙動作び開始されるとセット状態に自動 
的に切0誓わ0ます。 

• 用紙セットレバーび 「RESET」 のままで 
給紙動作を行わないでください。 

• 印刷済みの用紙び総紙厚約] 6mm(A4 
サイズ2日日枚）になった5スタツカか5 
用紙を取0除いてください。 



• メモ U スイッチ 2-4(MSW2-4) び日 N の 
状態で、異なる用紙種類を使用しとさは 
用紙厚を毎回検出するため印刷速度び遅 
くなります。方モ U スイッチ 2-4 
(MSW2-4) を日 FF にすると、印刷速度 
を早くずることびでさます。 

• 電源び日 N の状態で厚さの異なる巧紙を 
セットした場含はに EL/ 印刷巧]スイッ 
チを押し、し 'i つたんディセレクト状態に 
した渡、再度に EL/ 印刷可]スイッチを 
押してセレクト状態にしてください。印 
刷開始前に自動用紙厚測定を行います。 
けモリスイッチ 2-4(MSW2-4) び日 FF 
の時のみ） 


1 三顺人/退避]スイッチを巧ず。 

用紙が吸入されまず。 


吸入 

退避 
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用紙の}非出 


印刷したカツト紙はスタツカまたはシートガイドに排出することができまず。それぞれの排出ホを設 
をする方法はじ(下を参照して < ださい。 

— k チェック- 

複写式用紙に印刷した場合は、プI」ンタ背面のスタツカに排出してください。シートガイド上に排出すると 
紙づま〇などを起こす原因とな0ます。 


スタッカに排出する 

通常自動的にプリンタ背面のスタッカに排化されるので、何も指をずるを要はありません。 

スタッカに一度にスタックできる用紙の最大量は、用紙の総紙厚が1 GmmtJ 下です卿量64.0 g/m 2 健量 
55kg 相当）の用紙の場合は A4 カット紙約200枚スタックできまず）。 

あ6かじめメモリスイ、ソチ 4-7(MSW4-7) を ON じずると、ソフトウエアか6シートガイドに排化させ 
るコマンドをさっても常にスタツカに排化されます。（メモリスイ、ソチの設をち法は，「スペシャルメ 
ニューモード」 （112 ページ)をご覧ください。） 


シートガイドに排出する 

メモリスイツチ 4-7(MSW4-7) を OFF にし、排化ち向指をコマンドにより指走:してください。 
ただしこの場合は、排化した用紙を取り除かないと次の用紙を吸人できません。 


U 4オプション 
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シートフイーダでの用紙の吸入位置の微調舊 


シートフィーダ使用時の用紙吸入位置の微調整はた又下の手順で巧いまず。なお、シートガイドで設定 
した用紙吸入位置微調量は、シートフィーダでは無効でずので、改めて設定し直して<ださい。 


—ヒント 

• 用紙暇入位置の微調整可能範囲は、用紙上端から第1印刷巧(文字下端)までの距離び〇〜 32.1 mm になる 
範囲です。 


• 微調モード中に [▼] スイッチを巧した場合、用紙は最大曰 mm までしか戻りません。更にをく巧紙を戻し 
たい場合は、しわたん用紙を排出してか5再度微調整を行ってください。 


1 [阪入/退避]スイツチを巧ず。 

カツト紙を0及入しまず。 


吸入 

退避 


d 旧 EL/ 印刷巧]スイッチを巧ず。 

印刷巧ランプが消なします。 

〇 [ADJ.MODE/ 微調モード]スイッチを巧 
して微調モードにしたを、 [▲] スイッチと 
[▼] スイッチを使って用紙吸入位置を脚調 
整する。 

ディスプレイ上段に，ちのように表示さ 
れます。 

まず [▼] スイ、ソチで用紙ををめに戻して 
から [▲] スイッチで微調整するようにし 
てください。 

4微調整が終了した S[SEL/ 印刷印スイッ 
チを巧ず。 

新しい吸入位置がプリンタに記憶されま 
ず。 


SEL 

印刷巧 


ADJ.MODE 

微調モード 





LF 

W 

T . O.F 

改行 

▼ 

な頁 






セ 

V 

卜 


T 

0 

F 


X 

X 

X 


X 

m 

m 



















SEL 

印刷巧 
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シートフイーダ使用時のま意 


シートフィーダを使用ずるときは次のことにを意して<ださい。 

• 用紙がプリンタ内に残ったまま電源を ON にしたり、ソフトウェアリセットや強制リセットを 
行ったりしたときは、その用紙は自動的に排化されます。 

• 電源 ON 時や強制リセット時には、ホ、ソパに用紙がセットされている、いないにかかわらず、用 
紙ランプは消灯していまず。 

• シートフィーダを使ってテスト印刷を巧うときは、あらかじめ用紙を吸入してお<必要はあり 
ません。[改頁]スイ，ソチを押しながら電源を ON にすると、用紙が自動的に吸入されてテスト印 
刷が始まります。（用紙があらかじめ吸人されていた場合は、プリンタはその用紙を排化してか 
6新しい用紙を吸入してテスト Ep 刷を開始しまず。） 

• シートフィーダでは逆方向改行はできません。 

• ペーパサポートの上に用紙などの物を載せないでください。 


P 4オプション 
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LAN アダプタ 


Multiimpact 700 EX には各種のネットワークに接続ずる LAN アダプタ（型番 PR - NP -07) がオプション 
で用意されています。 

LAN アダプタの詳しい取リキ及いについては， LAN アダプタじ添付の取扱説明書をご覧ください。 


14白 



プリンタケーブル 


Multiimpact 700 EX には、プリンタケーブル（コンピュータとプリンタをつなぐケープル）が添付され 
ていません。次の表をご覧じなり、適切なプリンタケーブルを別途お買いホめください。 


コンピュータ本体 

プリンタケーブル 

PC98-NX シリーズを含む旧 M PC/AT 互換機の日 S/V 対応機） 

PC_PRCA-01 (1.5m) 

PC CA2 日己 （4m) *1 

PC- 曰800シ U- ズ 
デスクトップタイプ 
ミこタワータイプ 

98MATE シ U- ズ（除 <Ap ■ As ■ Ae ■ Af) 

98MATE サーバシ U —ズ 

98FELLOW シ U- ズ（除く目 A ■ BX) 

98MULTi シ U —ズ（除く Ce) 

98MULTi CanBe シ U- ズ 

VALUE STAR シ U- ズ 

Can 巨 e」am 

CERE 臣 

98FINE 

PC-H98 シリーズが 

PC-CA202 (1 .已 m) が 
PC_CA 204 (4m) 


PC-98XA - XL - Xピ- RL*3 

PC-PR 召0]-2] 

(パソコン本体に標準添付） 


上記外の] 4ピンパラレルインタフェースを持つデスクトップタイプ 

PC_CA 203 (4m) 

98サーバシリーズ 

SV-H 曰8シ U- ズ中3 

SV- 目8シ U —ズ 

PC_CA 204 (4m) 

98N0TE シ U- ズ 

Lavie シ U- ズ 

Aile シ U —ズ 

98NOTE Light 

PC- 白召 2] Nf ■ Np ■ Nx ■ Nd ■ Nm ■ Ne3 - Ne2 - Nd2 

PC-9801 NL/A - NS/A 

PC-CA2 日 2 (1 .已 m) が 
PC-CA 204 (4m) 


上記じ(がの 2 日ピンパラレルインタフェースを持つ日 8N 日 TE シリーズ 

PC- 98 0] N-19 (1.5m) 

PC- 曰800シ U- ズ 
ラップトップタィ J 

PC-9821TS 

PC-CA2 日 2 (1 .已 m) が 
PC CA 204 (4m) 

プリンタ増設インタ フエースボー ド （PC-98 日]-日 4) 

PC-CA 202 (1.5m) が 
PC-CA 204 (4m) 


* 1 PC98-I\IX シリープでのみ使用巧 
が PC-H98-K05 と同等 > 長さ 1.5m 

* 3 八イレソリューションモードでは，プリンタステータスウィンドウ機能、音声メッセージ磯能は利用不可 


- チ;凹ク- 

• コンピュータ本体とプ U ンタとの接続は、当社指定のケーブルをご使用ください。指定 lil 外のケーブルを 
使用したり、市販のプ U ンタバッファ、プ IJ ンタ切り替え器、プリンタ共有器などを使用すると、プリン 
夕の機能の一部または全部び正常に動作しない場合びあります。 

• ネットワークに接続ずる場合はオプションの 「LAN アダプタ」と専用のネットワークケーブルび必要です。 

• 対応コンピュータについての最新情報はカタ□グや情報サービスで提供していまず。 


P 4オプション 
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5 

日常の巧巧 


インクリボンカートリツジの購入 . 1已〇ぺージ 

インクリボンカートリツジの交換 . 1已1ぺージ 

プリンタを運搬ずるときは . 1已7ぺージ 

プリンタの清掃 . 1已9ぺージ 

プリンタの廃棄とインク U ボンカート U ツジ 
の処理について . 1巨0ぺージ 







インクリボンカートリッジ 

の購入 


Multiimpact 700 EX では下記の型審のインクリボンカートリ、ソジを使用していまず。 

NEC 指定 W 外のインクリボンカートリッジの使用は巧刷へ、ソドの寿命を縮めたり、印刷障害およびプ 
リンタ本体の巧障の原因となる場合があります。この場合、無償修理の対象外となります。指定のイ 
ンクリボンカートリッジをご購入の上、ご使用ください。 

インクリボンカートリッジは本プリンタをお買い求めになった販売店でお求めください。 

— k チェック- 

印刷品位を保つために、インクリボンカートリッジは使巧期限内にお使いください。 


• インクリボンカートリッジ 
(型番 PR-D 700 EX-01) 


黒単色巧刷のためのインクリボンカートリツジ 
でず（プリンタ購入時に1個標準添付されてい 
まず ）。 Multilmpact 700 EX では上記の型番の 
インクリボンカートリツジをお使いください。 



• 交換用インクリボン(黒） 
(型番 PR-D 700 EX-0 己) 


インクリボンカートリツジ(型番 PR - D 700 EX - 
01) の巧撫用インクリボンでず。インクリボン 
交換の手順は r インクリボンの交換」 （ 154ぺ一 
ジ)をご覧 < ださい。 



1已〇 






インクリボンカートリッジ 

の交換 


ここではインクリボンカートリッジの取り外しとインクリボンの交換方法 I こついて説明しまず。巧刷 
結果が薄くなったときには、インクリボンを交換してください。 

インクリボンカートリッジの取り外し • • ■ • 151ぺージ 
インクリボンの交換 . 154ぺージ 

— 9 ^チェック- 

• インク I」ボンの交操はインク U ボンカート U ッジを取りがして巧います。 

• インク U ボンを交換してインク U ボンカートリッジを使用できるのは、一個のインクリボンカートリッジ 
につき已回までです。それ!^: LL でのご使用はプ U ンタの故障の原因となるおそれびあります。新しいイン 
ク U ボンカート U ッジをご使用ください。 


インクリボンカートリツジの取り外し 


次の手順でインクリボンカートリツジを取り外します。取りがけは1章「6インクリボンカートリツジ 
を取りかける」 (26 ページ)を参照してください。 


1 用紙厚設定レバーを「8」または r 引に移動 
ずる。 

—嫁ヒント- 

電源び日 N になっていないと用紙厚設定 
レバーを操作することはでさません。電 
源び日 N になっていることを確認して、 
レバーを動かして<ださい。 


用紙厚設定レバー 



麵日日常の径寸 
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2 電源スイッチを OFF にずる。 


A ま意 


電源を ON にしたまま、インク U ボンカート 
リッジの交換をしないでください。プリンタ 
が突然動さ出し、けがをずるおそれがありま 
す。 




4印刷ヘッドを、「リボンセット位置▲」に移 
動ずる。 


A 注意 


印刷直後には印刷へッドが高温になっていま 
すので、印刷ヘッドに触5ないでください。 
インク U ボンカート U ッジの取り付けは、印 
刷へッドの温度が下がってか5巧ってくださ 
し、。 



1己2 


リボンセツト位置 ▲ 


























5 印刷へッド左ちのガイド□-ラをか側に倒 
し、インクリボンを外ず。 



6 


液晶表示盤を手前に倒ず。 



/ インクリボンカート U ッジの両側を手前に 
引いて□ックをかし、そのままを体を手前 
に引いて夕 •! ■ず。 



■日日常の保守 


1已3 




























































インクリボンの交換 


次の手順でインクリボンカートリツジ内のインクリボンを交あしてください。インクリボンは， 
Multiimpact 700 EX 指定の交換用インクリボン(型番 PR - D 700 EX -05) をご使用ください。 NEC 指を 
W 外のインクリボンの使用は印刷へ、ソドの寿命を縮めたり、印刷障害およびプリンタ本体のが障の原 
因となる場合がありまず。この場合，お債修理の対まかとなりまず。 


1 インク U ボンカートリツジのふたに付いて 
いるツメ （3 か巧)をがし、ふたを開く。 


ント 


インク1」ボンをセツトずるときは手び巧 
れないよ5に付属の手袋を使用してくだ 
さい。 ツメ 



d □-ラアームを図の失印ち向に巧してツメ 
をフレームに引っ掛ける。 


〇使用ミきみのインクリボンを捨て、インク U 
ボンカートリツジの中および周囲，□ーラ 
周辺のインクリボンくず、繊維くずを取り 
除く。 
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4 新しいインクリボンのビニールを取り除 
を、インク U ボンを箱か S 20~30 cm 程 
度引き出ず。 



6 


インク U ボンを図の経路にセツトずる。 


板ばね 


インクリボン 



■日日常の保守 


1已已 






























7 インク U ボンカートリッジか 5 インクリボ 
ンが戒び出さないように、静かに箱を取り 
除く。 

8 □-ラアームのツメをがす。 


9 インク U ボンカートリッジ内でインクリボ 

ンび巧れたり、ねじれたりしていないこ 
と、 □ー ラ アーム が フレーム か6浮を上 
がつていないことお認してふたを閉じる。 


10 


つまみを矢印ち向に回してインクリボンの 
たるみを取る。 


-チェック- 

つまみを矢印の逆ち向に回さないで < だ 
さい。 U ボンジャムの原因にな0ます。 



—終ント- 

• つまみを回したとを、インク1」ボンび 
動かなかったり、異常に鈍いとさは、 
再度ふたを開けてインク U ボンの経路 
を確認してください。 

• インクリボンの交換は1つのインクリ 
ボンカート U ッジに対して已回までで 
す。インク U ボンを已回交換した5、 

インクリボンカートリッジを交換して 
ください。交換の手順は「インクリボン 
カートリツジを取り付ける」 （2 色ぺ一 
ジ)を参照してください。 
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プリンタを 
運搬ずるとさは 


Multilmpa な 700 EX を引っ越しや修理などで移動するときは、次の手順 I こ従ってが属品などを取り外 
し、栖包してください。 


Multiimpact 700 EX の重さは本体だけで約3已 k 呂あります。一人で持つと腰を痛めることがあ 
りますので、運搬するときは二人で持つよラにしてください。 


1 電源スイッチを OFF にずる。 

プリンタおよびコンピュータの電源を OFF にします。 

d トップカバーを開けて、インク U ボンカートリッジを取りがず。 

「インクリボンカートリッジの取りかし」 （151 ぺージ）を参照してください。 

〇ゴムダンパとキヤ U ツジ巧さえを取り付け 


ゴムダンパおよびキヤリッジ押さえは t (下 
の手順じより装着してください。 

〇巧紙を取り除き、届紙厚設をレバーを 
「自動」に合わせる。 

〇トップカバーを閉じて、電源を ON に 
する。 

0 電源を人れた状態か6トップカバー 
を開ける。 

目口刷へ、ソドがリトラクトし、リボン取 
り付け付け位置に移動します。 

〇 ©の状態で、電源を OFF にする。 

0 ゴムダンパおよびキヤリツジ押さえ 
を装着する。 


ネジ 



A 注意 


■日日常の保守 
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チェック 


ゴムダンパおよびキャ u ッジ押さえを装 
着せずに運搬した場合、印刷ヘッドとプ 
ラテン間のずき間 （ GAP ) び狂ってしま 
い、アラームび発生し正常な印刷びでを 
なくなる可能性があります。 


電源コードのプラグをコンセントか5抜く。 


チェック- 

電源コードの巧を差しは電源プラグを 
持って行って<ださい。電源コードを 
引っ張ると電源コードを破損するおそれ 
びあ0ます。 


プリンタケーブルを取りがず。 

プリンタからケーブルを外すときは、プリ 
ンタの外側の留め金具と、 アース 端子を留 
めているねじを外してからケーブルを抜き 
ます。 


スタツカを取りがず。 


オプションを取りがず。 

オプションを取り付けていれば、取り外し 
てください。取り外し方は4章 r オプシヨ 
ン」（131ページ)をご覧ください。 


徊包ずる。 

捆包材を取り付け、プリンタおよび付属品 
を箱に入れます。 



プ U ンタケーブル 


これで運搬準備完了です。 














プリンタの清掃 


プ IJ ンタを分解しないでください。感電などの事故の原因となりを険でず。 


プリンタをいつまでもきれいな状態で使っていただくために> プリンタの外まわりを定期的に柔6か 
い布で乾拭きしてください。ミちれが落ちに<い場合は、次のようなちまできれいにして<ださい。 


2 

3 

4 
己 


6 


プリンタの電源スイッチを OFF にし、電源コードをコンセントか6巧く。 


シートガイドとスタツカを取りかず。 


中性洗剤を薄めためるま湯ほたは水）に柔5かい巧を浸し、よく絞る。 


プリンタのミちれた部分を手順3の巧で少し強めにこずつて巧れをとる。 


真水でめ5してよく絞った巧でちラー度}式く。 


最後に、乾いた巧で}式く。 


'れの - 

シンナー、ベンジンなど揮発性の溶剤は使わないでください。材質を傷めた0、変色の原因になることび 
お0ます。 

プI」ンタ内部は水などでめ5さないよ5にしてくださし)。巧障の原因となりまず。内部にゴ5や異物びあ 
るときは、掃除機で吸い取ってください。 


プI」ンタ内部は機械部分の寿命を高めるために油を塗巧しているところびあ0ます。内部には手をおれな 
いようにしてくださし、 


■日日常の保守 
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プリンタの臟とインクリボン 
力ートリツジの処理につして 


プリンタを廃棄ずる 

プリンタの廃棄については、各自ミ台体の廃棄ルールに従ってください。詳しくは、を自治体へお問い 
合わせ願います。 

また， NEC でも法人のお客様に販売したプリンタを対まとして， NEC グループの物流ネットワークを 
効率的に活用し、使用るみとなったプリンタを有償でお客様か6再資源化拠点まで回収しておりま 
す。 


回収を依頼される場合の連絡先 

• NEC □ジスティクス株式会社第 1 LSP 事業部 
TEL 0120-802310(フリーダイヤル） 

FAX 0120 -80 1722 
〒1 83-8501 東京都府中市日巧巧1 - 10 

• NEC フィールディングホま会せ保ずビジネス推進本部第ービジネス推進部 
TEL 03-；3457-7161 

FAX 03-3457-1808 

干 108-0073 ま京都港区兰田一了目4番28号に田国際ビル） 

• ホま会社シンシアリサイクル事業部 
TEL 03-3799-5320 
FAX 03-3799-5322 
〒 140-0003 ま京都品川区八潮 3-2- 10 


インクリボンカートリツジの処理について 

NEC では，資源の有効活用と地域環境保全を目的に使用済みの NEC 製インクリボンカートリツジの回 
収を行っておりまず。恐れ入りまずが，使い終りましたインクリボンカートリツジがございました 
ら、全国の NEC サービス窓□(添付のサービス網一覧参照)のカウンターにお持ち頂き、回収にご協力 
をお願いいたします。 

* 詳しくは、 h1:tp://wvwv.nec.co.jp/eco/ja/products/3r をご覧<ださい。 

おおくに NEC サービス窓□がない場合は、を自治体の廃棄ルールに従ってください。詳しくは、を自 
お体へお聞い合わせ < ださい。 
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故障かな？ 

と♦ちつたとをは 


故障かな？と思ったときは • • • • 1巨2ぺージ 
紙づまりのときは . 1巨8ぺージ 



故障かな？と思ったときは 


ここでは、プリンタにエラーが発生した場合の対処ちまについて説明します。 

• 操作パネルのアラームランプ、用紙ランプのいずれかが点なまたは点滅し、ディスプレイにエ 
ラーを示す表示が化ているときは、「エラー表示が化ているときは」 （ 163ページ）をご覧にな 
り、処置してください。 

• エラー表示が化ていないのにプリンタが正常に動作しないときは、「エラー表示が化ていない 
のにおかしいときは」 （ 1日5ページ）をご覧になり、処置してください。 

処置を終えた6、を要に応じて「7テスト印刷をする」 (32 ページ)に従ってプリンタが正しく動作する 
ことを植認してください。 

示された処置を行ってもプリンタが回復しない場合は、「アフターサービスについて」 （10 ページ)をお 
読みになり、サービス窓□にごち談ください。 


1白2 



エラー表巧が出ているとまは 


プリンタじ何6かのエラーが発生して印刷できない状態になると，アラームランプ、用紙ランプのい 
ずれかが点灯または点滅し、ディスプレイにエラーメ、ソセージを表示します。 

Multiimpact 700 EX の エラー 表示とその意巧、および処置方まは次の表のとおりでず。処置を行って 
も回復しない場合はプリンタの故障が考えられます。「アフターサービスについて」 （10 ページ)をお読 
みになり、サービス窓□にごち談ください。 


エラー表示 （1/2) 

□ ■ • • 点の □ • • • 点滅 ■' ' ' 消财 


に D 表示 

液晶表示藍 

アラームの巧客と処置ち法 

アラーム 

巧紙 

\|/ 

- 

リ U —スレノ V ''— アラーム 
レノ V '' -ヲキリカエテクタ'‘サイ 

リリースレバーが「開放」になっていまず。 

ーリリースレパーを r 自動」にしてください。 

\|/ 

- 

ヨウシアラーム 

ヨウシヲカクニンシテクタ'‘サイ 

使用している用紙の種類とプリンタで設定している 
給紙方法が違っていまず。 

^用紙を取〇誓えるか、操作パネルスイッチで給紙 
方法の設定を変更してください。 

\ 1 / 

■ 

力へ、、 一才ーフ n ン 

力へ'、 -ヲトシ'' テクタ'' サイ 

トップカバーが開いていまず。 

トップカノ く一を閉じてください。 

\|/ 

■ 

へ。一八。一力'‘イト'‘ク□-ス。 
力'‘イト'‘ヲヒライテクタ'‘サイ 

ペーパガイドが閉じていまず。 

ーペーパガイドを開いてください。 

\ 1 / 

■ 

シートカ'‘イト'‘オーフ D ン 
力'‘イト'‘ヲトシ"テクタ'‘サイ 

シートガイドが開いていまず。 

—ンートガイドを閉じてください。 

\|/ 

\|/ 

ョゥシッ‘マリ 

シートガイドまたはシートフィーダ使用時に、印刷 
へッドまで用紙が吸入されませんでした。 
シートフィーダ使用時に、規定より長い用紙を検出 
し*し h " 

^用紙を正しくセットし直してください。 

紙づまりの場含は、詰まった巧紙を取り除いてか 
5に EL / 印刷印スイッチを押して、用紙をセ 
ットし直してくださし、。 

\|/ 

\|/ 

ヨウシ八イシュツエラー 

シートガイド使用時またはシートフィーダ使用時に 
用紙排出が正しく行われませんでした。 

一紙づまりの場含は、詰まった巧紙を取り除いてか 
5に EL / 印刷印スイッチを押して、用紙をセ 
ットし直してくださし、。 

\|/ 

\ 1 / 

ヨウシタイヒエラー 

連続紙の退避が正しく巧われませんでした。 

連続紙をカットするか、[吸入/退避]スイッチ 
を数回押して連続紙をセット位置に戻してくださ 
い。 

紙づまりの場含は、詰まった巧紙を取り除いてか 
ら [ SEL / 印刷可スイッチを押してください。 

\|/ 

- 

カイキ"ョウ八ンイオー八'‘一 

ページ先頭位置か5逆方向に改行しよラとしまし 
た。 

ぺージ先頭位置を超えない印刷データを送信して 
<ださし、。 

アラームは、に EL / 印刷巧]スイッチ、[排出 
/カット]スイッチ、[吸入/退避]スイッチ、 
[ T . O . F / 改頁]スイッチ、[用紙選択]スイッ 
チのいずれかを押すと解除でさます。 

\|/ 

\|/ 

3ウシキリカエチュウ 

3ウシ八イシュツエラー 

用紙切り替え中にカット紙排出が正しく巧われませ 
んでした。 

一紙づまりの場含は、詰まった巧紙を取り除いてか 
日 [ SEL / 印刷可スイッチを巧してください。 


g ら讓かなつ血つた雲は 
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エラー表示に /2) 

□ ■■•点灯 □ ■ • • 点滅 画''' 消な 


LE □表示 

液晶表示盤 

アラームのの客と処置方法 

アラーム 

用紙 

\1/ 

\1/ 

3ウシキ1」カエチュウ 
レンソ‘クシシ‘ョキョマチ 

用紙切り替え中に連続紙の退避が正しく行われませ 
んでした。 

^連続紙をカットずるか、[暇入/退避]スイッチ 
を数回押して連続紙をセット位置に戻してくださ 
い。 

紙づまりの場含は、詰まった用紙を取り除いてか 
5 [ SEL / 印刷可スイッチ封甲してください。 

- 

\1/ 

3ウシキリカエチュウ 
カツトシヌキトリマチ 

用紙切り替え中に排出されたカット紙がシートガイ 
ドに残っていまず。 

一カッ ト紙を取0除いてください。 

■ 

\ 1 / 

ヨウシヲトツテクタ'' サイ 

用紙がシートガイドに残っていまず。 

^用紙を取0除いてください。 

口 

\1/ 

A L -89 TRACTOR 
八。ヮー OFF シテクタ'‘サイ 

電源が ON の状態でリアトラクタの切り曾えが巧ね 
れました。 

一 電源を日 FF にしてリアトラクタの切0誓えを巧 
って< ださい。 

口 

\ 1 / 

A L -90 GUIDE 

八。ヮー OFF シテクタ'‘サイ 

ペーパガイドが閉じていまず。 

一 電源を日 FF にしてペーパガイドを開き、再度電 
源を日 N にしてください。目2ページ手順1日を参 
照してください。 
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エラー表示が出ていないのにおかしいとまは 


エラー表示がでていないのに、プリンタが思うように動作しない場合は，ここに記載してある項目を 
探し、適切な処置を巧ってください。 


症げ 

確認と処置 

電源ランプが点灯しない。 

電源コードがコンセントか5巧けていませんか。 

一電源を日 FF にしてか5、電源コードのプラグを確実に差し込んでくださ 
い。 


電源が OFF になっていませんか。 

- 電源を日 N にしてください。 


コンセントに電気がをていまずか。 

ーコンセントにスイッチびある場合は、そのスイッチを日 N にしてくださ 
し、（スイッチびないとをは、他の電気製品の電源プラグを差し込んで動作 
するかどラかを確認してください。） 

電源ランプびいったん点巧した樓 
消'なしてしまい、再度電源スイッ 
チを日 N にしても点灯しない。 

コンセントとプリンタの電圧び違っていませんか。 

- プ U ンタ背面のラベルに印刷されている電圧とコンセントの電圧を確認し 
てください。万一違う電圧を使巧した場含は、電源コードのプラグをコン 
セントか5抜いて、サービス窓口にご相談ください。 

印刷動作をしない。 

[印刷巧]ランプが消なしていませんか。 

一[印刷巧]スイッチを巧して[印刷可]ランプを点灯させてください。 


[用紙]ランプが点むしていませんか。 

一用紙を正しくセット-販入して[印刷可]スイッチを押してください。 


プリンタケーブルびがれていませんか。 

-> プ IJ ンタとコンピュータをプ U ンタケーブルで正しく接続してください。 

印刷音はしているのに印刷されな 

い。 

インクリボンカートリッジは正しく取り付け6れていまずか。 

- 正しく取0付け直して < ださい。 

印刷速度び急に遅くなった。 

長時間印刷を続けていませんか。 

- ディスプレイに"へット '' コウオン"と表示されます。印刷ヘッドび高温に 
なったため、両方向最短印刷から片方向印刷に切り誓えています。印刷 
へッドの温度び下びれば元の印刷速度に戻0ますので、しば5くお待ちく 
ださい。 


紙厚の厚い用紙を使っていませんか(複写紙の場含は総紙厚)。 

一巧紙の厚さによって、かし印刷速度び遅くなります。 

印刷び欠ける。 

インクリボンカートリッジは正しく取り付け5れていまずか。 

- 正しく取0付け直して < ださし、。 


インクリボンがたるんだり、巧刷へッドか5がれかけたりしていませんか。 

- インク1」ボンカート U ッジを正しく取り付け直してください。 

印刷び横一列に欠ける。 

印刷へッドのピンびおれていまず。サービス窓□にご相談ください。 


g CD 讓基2思つたとさは 


1白已 



















症状 

確認と処置 

左ち端の艾字び印刷されない。 

印刷範囲より狭い用紙に印刷を行いませんでしたか。 

一 印刷範囲に合った用紙をセットし直してください。 

印刷び薄い。 

インクリボンのインクが薄くなったり、波を巧つような状態になっていません 

か。 

一 新しいインクリボンカートリッジと交換してください。 

シートガイドか5吸入されない。 

用紙はしっかりと差し込まれていまずか。 

- 突き当たる感じびするまで、用紙をしっか0と差し込んでください。 

ディスプレイの下段に"シートカ’’イト’’"と表示されていまずか。 

- 拥紙選択]スイッチを何回か押して、ディスプレイの下段に"シートカ"イ 

卜'‘"と表示させてください。 

シートガイドから®びって暇入さ 

れる。 

用紙はペーパガイドに沿ってまっずぐにしっかりと差し込まれていまずか。 

- 突を当たる感じびするまで、用紙をぺーパガイドに沿ってまっすぐにしっ 
かりと差し込んでください。 

ペーパガイドの位置は正しいでずか。 

一 ぺーパガイドを正しくセットしてください。 

用紙に巧り目やしわがありませんか。 

一 新しい巧紙を使用してください。ちくなった巧紙や折り目びついた巧紙は 
使用しないでください。 

用紙は規格に合っていまずか。 

- 規格巧の巧紙を使用してください （r 付録目用紙の規格と印刷範囲」 （1 78 
ページ参照)。 

シートフィーダ使用時、カット紙 
び暇入されない。 

ディスプレイの下段に"シートフィータ’’"と表示されていまずか。 

- 拥紙選択]スイッチを何回か押して、ディスプレイの下段に"シートフィー 
夕'‘ "と表示させてください。 

用紙が正しくセットされていまずか。 

- 巧紙をセットし直してください。 

シートフィーダは正しく取り付け5れていまずか。 

- シートフィーダを正しく取り付け直してください。 

シートフィーダ使用時、カット紙 
びラまく送れない。 

セットずる巧紙がをずざませんか。 

- セットする枚数を減5してください。ホッパに一度にセットできるカット 
紙の枚数は、坪量目 4.0g/m 2 健量已已 k 旨)の A4 サイズの用紙の場合で約 

4已日枚です。 

スタッカに巧紙がたまりずざていませんか。 

- スタッカの印刷済み用紙を取り除いてください。スタッカに一度に積み重 
ねることびできるカット紙の枚数は、坪量日 4.0 呂 /m2( 連量已已 k 呂) A4 ヴ 
イズの巧紙で20日枚 L 处下です。 

用紙に巧り目やしわがありませんか。 

- 新しい巧紙を使用してください。ちくなった巧紙や折り目びついた用紙は 

使用しないでください。 

用紙は規格に合っていまずか。 

- 規格内の用紙を使用してください （r 付録目用紙の規格と印刷範囲」 （1 78 
ページ参照)。 
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症状 

確認と処置 

連続紙び暇入されない。 

用紙がトラクタか 6 がれていませんか。 

^用紙をトラククじ正しくセットしてください。 

連続紙び巧びって暇入される、ま 
たはプ U ンタの中で引っかかって 

しまラ。 

用紙の巧がトラクタピンに正しくかみ合っていまずか。左ちでずれていません 

か。 

一 巧紙の巧をトラクタピンに正しくかみ含うようにセットし直してくださ 

い。 


左ちのトラクタの間隔が狭いために用紙がたるんでいませんか。 

- 左ちどち5かのトラクタを動かして、用紙のたるみをとってください。 


セットした用紙のストック分は正しい位置に置かれていまずか。 

一 巧紙のストック分は連続紙セット位置に巧して鉛直線上に、プ U ンタ本体 
と平行になるよラに置いてください。（「連続紙の置さ方」 （1 日日ページ)参 

昭、 


用紙が何かに引っかかっていませんか。 

- 巧紙び引っかかっているわのを取り除いてください。 


用紙は規格に合っていまずか。 

- 規格内の用紙を使用してください （r 付録巨用紙の規格と印刷範囲」（178 
ページ)参照)。 

S シン目スキップびずれてしま 

ラ。 

用紙長の設定が使用している用紙の巧紙長に合っていまずか。 

一 連続紙の用紙長を正しく設定してください （r 設定の詳細(方ニューモード)」 

(1 日8ページ)参照)。 


w 上のことを確認して、それぞれの処置方法に従ってわを状が改善されない場合は、「アフターサービ 
スじついて」 （10 ぺージ）をお読みになり、サービス窓□にごち談ください。 


g ら讓かなつ血つた AJ きは 
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紙づまりのときは 




d 電源スイッチを OFF にずる。 


A ま意 


電源を日 N にしたまま作業しないでくださし、。 
プリンタが突然動き出し、けがをするおそれ 
があります。 
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4 トラクタか 5 連続紙をがず。 



5 プラテンノブを回しなが5、連続紙を手前 
または後ろ側に引き出ず。 

破れた紙< ずがプリンタ内部に残ったとき 
は、連続紙を2〜3枚重ねてトラクタに 
セットし、プラテンノブを回して、つまつ 
た紙くずを押し化してください。 

—嫁ヒント- 

リア/フ□ント PUSH トラクタのとさ 
は、プラテンノブを内側に押し込みなび 
5回してください。 


6用紙厚設定レバーを元に戻す。 


g CD 讓尝2思つたとさは 


1巨白 





































カツト紙の紙づま〇 


カツト紙び内部でつまったとき 



d 電源スイッチを OFF にずる。 


A ま意 


電源を ON にしたままカバーを開けて作業しな 
いでください。プ U ンタが突然動き出し、け 
がをずるおそれがあ0まず。 


3 


トップカバーを開けて、印刷へッドを用紙のない 
ところへ移動ずる。 


A 注意 


印刷直後は印刷へッドが高温になっているの 
で、印刷ヘッドには軸5ないでください。印 
刷ヘッドの移動は、印刷ヘッドの温度が下 
がってか！5巧ってください。 
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4 iju - スレバーを r 開放」にし、プラテンノ 
ブを内側に巧し込みなが S 回し、カット紙 
を手前または後ろに引を出す。 


5 カット紙が取れた6、リ U - スレバーを 

「自動」に戻ず。 



6 


用紙厚設定レバーを元に戻す。 


6故障かな？と思つたとさは 
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破れたカツト紙びプリンタ内部に残ったとき 


1 用紙厚設定レバーを「引または r 引にする。 


終^1ント- 

電源スイッチび日 N になっていないと、 
用紙厚設定レバーを操作でさません。 


d 電源スイッチを OF 円こずる。 



A ま意 


電源を ON にしたままカバーを開けて作業しな 
いでください。プ U ンタがちお動き出し、け 
びをずるおそれがあ0まず。 



b プラテンノブを内側に巧し込みなび6回し 
てカット紙を送り、つまった紙くずを巧し 
出ず。 

6用紙厚設定レバーを元に戻ず。 
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コ シートフイーダで紙づまりしたとき I 

用紙吸入時に用紙がつまったときは、アラームランプと用紙ランプが点滅しまず。このようなとき 
は、次の手順に従って処理してください。 


1 プラテンノブを巧したまま、時計回りに回 
して、つまったカット紙を取り除く。 

シートフイーダ内で紙づまりした場合は用 
紙を手前に引っ張り、シートフイーダから 
取り除いて < ださい。 

d [SEL/ 印刷吼スイッチを巧す。 

印刷ランプが点なします。 


6故障かな？と思つたとさは 
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付録 A 仕様 


印刷方式 インハ•クトドットマトリクス方式 

印刷へッドワイヤ数 24本(ひしお配列） 


印刷へッドワイヤ径 0.2 mm 


解像度 


約 6.3 ドット / mm (160 DPI ) 


印刷が数と印刷速度 


印刷方向 


混を印刷 
改行幅 


改行時間 


改行方向 

17白 


文字種類 

印刷が数/巧 

印刷速度/秒 

標準 

高ま印刷 

A 

N 

パイカ 

NHS 

136 字 

495 字 

A — 

K 

HD 

136 字 

255 字 

495 字 

丟 

數 

力 

コンデンス 

233 字 

566 字 

<— 

エリート 

丰 

163 字 

307 字 

595 字 


プロ ポー 

シヨナル 

最大 362 字 

272 〜 680 字 

528 〜 1320 字 

C 

G 

グ 

パイカ 

NHS 

136 字 

495 字 

< — 

HD 

136 字 

255 字 

495 字 

フ 

フ 

コンデンス 

233 字 

5目6 字 

< — 

斗 

ブ 

ク 

エリート 

半 

163 字 

307 字 

595 字 

プロ ポー 

シヨナル 

136 字 

255 字 

495 字 



10.5 P 、 3口〇インチ幅 

卵 字 

170 字 

330 字 



10.5 P 、 1/5インチ幅 

68 字 

128 字 

248 字 

漢字 

9.5 P 相当、1/6インチ幅 

81 字 

153 字 

297 字 

(全角） 

9.が相当、2/けインチ幅 

102 字 

192 字 

372 字 



7 P 相当、1/10インチ幅 

136 字 

170 字 

330 字 



12 P 相当、1/6インチ幅 

81 字 

153 字 

297 字 

グ 

ラ 

フ 

8ビット 

コピーモード 

1088ドット 

495 字 

<— 

ネイテイブモード 

2176ドット 

255 字 

495 字 

ィ 

16ビット 

2176ドット 

255 字 

495 字 

ク 

24ビット 

2176ドット 

170 字 

330 字 


* エリー トモ ー ドは、パイカモードで エミュレート （9 ドット列を8ドット列に変換）しています。 


両方向最短距離印刷および片方向印刷 


同一行における文字種の混在についてはドット間隔の相違により数回に分けて印刷する。 


4.233 mm ( l /6 インチ）、3.175 mm ( l /8 インチ）、および0.212 Xnmm ( n /120 インチ） 
( n 二〇〜 99) 


約 40 ms (4.233 mm (1/6 インチ）改:行時) 
順方向および逆方向 


































0.212 mm ( l /120 インチ） 


最小改行量 
用紙送りで式 

用紙厚調整 

インクリボン 
力ートリツジ 

インタ フエー ス 
使用コード 

環境 


電源 

定格電流 
質量 
寸法 
消費電力 


騒音 

定期交換部品 

へッド寿を 


• シートガイド 

• リアプッシュトラクタ 

• フロントプッシュトラクタ 
• リアプルトラクタ 

• シー トフ イー ダ（オプション） 

自動または用紙厚設定レバーによるマニュアル指定 


ロロる 

可能印刷数 

NHS パイカ 

漢字 

インクリボン 
カートリッジ（黒） 

あ700万字 

約300万字 


圧 EE 1284 準拠双方向パラレル 


• 8ビットコード* 

• 7ビットコード* 

• 漢字コード 

本 メモリスイツチの設定によります。 


• 動作温度： 5で〜381： 

• 動作湿度：10〇/日〜が〇/〇(シートフイーダ使用時は45〇/〇〜70%) 

• 保管温度： 一 25む〜60で* 

• 保管湿度： 0%〜90% 

• 塵埃量、ボス成分：一般事務室程度 

* 開捆機の状態での保管条件は、 0 に〜 40 での環境で 1 年な内とします。使用時は使用場所 
の環境に十分なじませてください。 




100 V +10%. 50/60 HZ 共用 


5.2 A 


約 35 kg 

幅 668 mmX 奧朽 415 mmX 高さ 310 mm (プラテンノブ、スタツカ含まず) 


動作時最大： 

動作時平均： 

待碟時（スタンバイ時）： 


電源スイッチ OFF 時： 


500 W (515 VA ) 

155 W (170 VA ) 

15 W な下 (15 をな上、印刷動作やスイッチ操作が行われ 
なかった場合、待機モードに入ります。この時、液晶 
表示盤 デイ スプレイのバックライトが消灯します。） 
0 W (電源スイツチは メカニカル スイツチを使用して い 
ます。） 


約 62 dB ( A 補正）（測定は IS 07779 による） 

SP モータ： 印刷動作2500時間 

カードホルダマスク： 印刷動作2000時間* 

リボンガイド； 印刷動作2000時間* 

* へッド交換時にあわせて交換することをお勧めします。 

3億ドット/ピン（印刷へッドは有償交換部品です。） 

使用年数7年 


製品寿命 
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付録 B 用紙の規格と印刷範囲 


用紙サイズ 


参 




「印刷範囲」（180ページ）を参照してください。 

シートガイドおよびシートフィーダ使用時の取り扱い可能定型用紙は次のとおりです。 

複写式巧紙の場合は、縦置き、横置きにかかわらず、のり付け部をから先にセツトして吸入させます。 


〇シートガイド使用時 


使用方向 

用紙サイズ 

封筒 

名刺 

A3 

B4 

A4 

B5 

A5 

縦置き 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 

〇 

横置き 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 


〇シートフイーダ使用時 


使用方向 

用紙サイズ 

封筒 

を刺 

A3 

B4 

A4 

B5 

A5 

縦置き 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 

X 

横置き 

〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

X 

X 


用紙の種類 


用紙の種類 

給紙方法 

印刷用紙* 2 

種類 

坪量(連量） 

カット紙 

シートガイド 

上質が*1 

46.5 〜157.0 g / m ] (40 〜 135 kg ) 

複写式用紙 
(感圧紙） 

次ページ参照 

はがき 

最大157 . Og / m 2 (135 kg ) 

シートフイーダ* 3 

(オプション） 

上質が*1 

64.0〜157.0 g / m 2(55 〜 135 kg ) 

複写式用紙 
(感圧紙） 

次ページ参照 

はがき 

最大157.0 g / m 2 ( 135 kg ) 

連続® 

トラクタユニット 

上質が*1 

46.5 〜 128 g / m 2(40 〜 110 kg ) 

複写式用紙 
(感圧紙、裏カーボン紙 
ワンタイム カーボン紙） 

次ページ参照 


* 1 用紙は装置動作温度の環境下で使用してください。また紙質によってはインクのにじみや紙づまりう s' 発生 
することがあります。その場合は紙質の良いものに変更してください。 

*2 プレプリント用紙においてパウダの付着があると用紙走行に支障をきたすおそれがあります。 

*3 シートフイーダはラベル紙（タツク紙）を使用できません。 
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複写可能枚数 

複写可能枚致は次のとおりです。 

• シートガイド . 8な（オリジナル （1 枚目）+ 7枚) 

• トラクタ . 8枚（オリジナル （1 枚目）+ 7枚) 

• シートフイーダ’（オプション） . 6枚（オリジ‘ナ J レ （1 枚目）+ 5枚） 


複写枚数と坪量(連量） 

使用できる複写紙の坪量(連量）と複写な数を次の表に示します。 


複写枚数 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

巧量 ( g / m 2 ) (連量 ( kg )) 

け史目 

46.5 〜157.0 
(40-135) 

39.5 

(34) 

39.5 

(34) 

39.5 

(34) 

39.5 

(34) 

39.5 

(34) 

39.5 

(34) 

39.5 

(34) 

2能 

— 

50.0〜 81.4 
(43 〜 70) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34-9 〜 39-5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

3枚目 

— 

50.0〜 81.4 
(43 〜 70) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

側 

— 

39.5 〜50.0 
(34 〜 43) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34-9 〜 39-5 
(30 〜 34) 

5枚目 

— 

39.5 〜50.0 
(34 〜 43) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30-34) 

34.9 〜 39.5 
(30-34) 

佩目 

— 

39.5 〜50.0 
(34-43) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

7あ目 

— 

39.5 〜50.0 
(34-43) 

34.9 〜 39.5 
(30 〜 34) 

8な目 


39.5 〜50.0 
(34-43) 


• 複写が数はオリジナル （1 が目）を含めます。 

• 複写紙の最下層紙には、裏カーボン紙は使用しないでください。 

• ワンタイムカーボン紙の場合の横写枚数は、総枚数です。 

• 使用できるカツト紙の厚さは複写紙で韵 0.48 mm までです。 

• 推奨規格を超える厚さの用紙を使用する場合やシートフイーダから巧紙が重なって吸入された場合 
は、印刷不可能（デイセレクト）状態になります。 

• バーコード領域は反射率80%な上の白色で、染み■汚れ-しわなどのない用紙を使用してください。 

• バーコード使用時は、坪量8し4〜157.0呂 / m 2 (連量70〜 135 k 呂）のカツト紙を使用してください。 

• 複写紙の途中に厚紙を挿入した場合、それより下層の用紙は印刷濃度が薄くなりますので注意してく 
ださい。 

• 複写紙の途中に厚紙を挿入した場合、それより下層の用紙は印刷濃度が薄くなりるおそれがありま 
す。 

• 複写紙の中にはがき等が含まれている場合、厚さに段差が生じ、印刷巧れ、または印刷かすれ等にな 
るおそれがあります。 


17白 































印刷範囲 

カット紙 


第1巧目印刷位置 最終が目印刷位置 



A 


符号 

項目 

推奨印刷範囲 

最大印刷節囲 W 

シートガイド 

シートフィーダ 

A 

用紙幅 

55〜 420 mm 
(2.16 〜 16.5 インチ） 

1狐〜 364 mm 
(3.94 〜 14.3 インチ） 

- 

B 

用紙上端から第1印刷巧までの距離 

9.73 mm な上（文字下端） 

9.73 mm な上（文字下端） 

(义字^^端） 

用紙吸入位置（工場設定） 

9.73 ±lmm (文字下端） 

9.73±2 mm (文字下端） 

- 

C 

用紙下端から最終印刷行までの距離 

6.3 mm な上のこと 

6, 3 mm な上のこと 

(义字^^端） 

D 

用紙長 

卵〜 420 mm 
(3.5 〜 16.5 インチ） 

卵、 ■364 mm 
(3.5 〜 14.3 インチ） 

- 

E が 

用紙左端から第1お目印刷位置 
までの距離 

6.3 mm な上のこと 
(文字中央） 

6.3 mm な上のこと 
(文字中央） 

1.5 mm 

(文字左端） 

C が 

用紙右端から最終村テ目印刷位置 
までの距離 

6.3 mm な上のこと 
(文字中央） 

6, 3 mm な上のこと 
(文字中央） 

1.5 mm 

(文字右端） 


*1 最大印刷範囲で印刷した場合、印刷精度が保証できないだけでなく、用紙ジャム等が発生する場合があります。印 
刷は推奨印刷範囲で行うことをお勧めします。 

*2 A 3 横サイズ用紙を使用する場合（シートガイドのみ）、 E . F 寸法は約 38.6 mm となります。 
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カツト紙に関する注意 


6 . 35 . 


〇 

〇 

〇 

〇 

〇 

ホ 


印刷範囲 




い 


• 推奨印刷範囲を超える印刷については、印刷位置がばらつくことがあるためできるだけ避けてください。 

• 用紙上端から拘 50 mm までおよび用紙下端から韵 50 mm までの範囲内では印刷位置がばらつくことがあるた 
め、この領域では合成印刷（拡大、強調印刷など）、爵線印刷、絵の印刷などは行わないでください。 

• 用紙を自動吸入した場合、用紙吸入位置は〇〜 32.1 mm の範囲で調整してお使いいただけますが、印刷範囲は 
前 ページの 表を参照してください。調整方法 じついて は、 r 用紙吸入位置の微調整」 （83 ぺージ）を参照してく 
ださい。 

• シートフイーダでは逆方向改朽はできません。 

• 用紙の保存状態などにより用紙のカールが発生した場合は、カールを直して使用してください。 

• 用紙の表面が黒や濃いをの塌合、正しく印刷できない塌合があります。 

• 複写紙をシートガイド側へ排出する際に、用紙のカールなどで用紙が折れたりする場合は、下の設定でス 
タツカ側排出モードにしてください。 

—シートガイド使巧時： MSW 4-6 を ON にする。 

—シート フイ ーダ使用時； MSW 4-7 を ON にする。 


連続紙 

第1巧目印刷位置 最終巧目印刷位置 

\ I \を 



符号 

項目 

寸法 

A 

用紙幅 

101〜406.4 mm (4 〜16インチ） 

B 

左トラクタを最左端に寄せたときの 
用紙左端から第け行目印刷位置までの距離 

拘 35 mm (文字中央） 

C 

左トラクタを最左端および最右端に寄せたときの 
第1お目印刷位置の移動量 

拘 20 mm 

D 

左トラクタを最右端に寄せたときの 
用紙右端から第136村子目印刷位置までの距離 

約 381 mm (15 インチ）幅の用紙 
で約 25 mm (文字中央） 

E 

ミシン目および巧り目の影響による汚れおよび 

改行ピッチ乱れを避けるため、印刷をしないことが望ましい範囲 

25.4 mm (文字下端） 

F 

25.4 mm (文字下端） 


の •o=i=z,NI- 


± 


$ 巧 〇 一 To 

D 


,口- 


〇 6— 

: q 
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連続紙に関する注意 


• 用紙幅両端から 12.7 mm の範囲は印刷しないでください。 

• 連続紙の用紙吸入位置は 25.4 + 2 mm (文字下端-工場設定）で 
す。巧紙吸入位置は〇〜 32.1 mm の範囲で調整してお使いいただ 
けますが、印刷範囲は前ページの表を参照してください。調整 
方法については「用紙吸入位置の微調整」 （83 ページ）を参照して 
ください 0 

• な下の範囲内では合成印刷(拡大、強調印刷など)、爵線印刷、 
絵の印刷などはしないでください。印刷位置がばらつくことが 
あります。 

一用紙上端から約 50 mm まで 

一連続紙の最後の 120 mm (4.7 インチ）の範囲内* 

* この範聞内は用紙たからトラクタピンが外れてしまいます。 

• 紙端が傷んだり、プリンタに用紙がつまったりするのを防ぐた 
め、右の図に示した領域での逆方向改行は行わないでくださ 

い。 

• 用紙の表面が黒や濃い色の場合、正しく印刷できない場合があ 
ります。 


50mm 


先頭用紙 


25.4mm 
[ 25.4mm 



25.4mm ° 

= 

25.4mm 〇 

0 

0 

0 

最終用紙 ° 

0 

0 

0 

a 

0 

0 

120mm 〇 

0 

〇 


ミシン目 


ミシン目 


I 逆方向改行 
禁止領域 


はがき 


官製はがきあるいは官製はがきと同等品をお使いください。 




符号 

項目 

寸法 

A 

はがき横幅/往復はがき横幅 

100 mm /200 mm 

B 

はがき長さ 

148 mm 

C 

はがき左端から第1お目印刷位置までの距離 

6.3 mm (文字中央） 

D 

はがき右端から最終お目印刷位置までの距離 

6.3 mm (文字中央） 

E 

はがき上端から第1印刷行までの距離 

11.5 mm (文字中央） 

F 

はがき下端から最終印刷行までの推奨距離 

2 1.4 mm (文字中央） 


はがきに関する注意 

• はがきの保存状態などにより、はがきがカールした場合はカールを直してから使用してください。 

• はがきの表面が黒や濃い色の場合、正しく印刷できない場合があります。 

• 写真印刷されたはがきの場合、インクが転写されにくく、印刷‘汚れの発生やはがき走行に支障をきたす場合 
がありますので注意してください。 
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封筒 



規格/寸法 ( mm ) 

A 

B 

C 

D 

E 

F 

G 

H 

1 

長お4号 

205 

90 

15-25 

5〜20 

220〜235 

5.08(0 ぶン)臥上 

30(1 .峭ン)な上 

7.62 从上 

7.62 が《上 

長形3号 

235 

120 

15〜25 

5〜20 

250-260 

5.〇 8 如なン)な上 

30(1.18 巧な上 

7.62 な上 

7,62 J ■:上 

角形3号 

277 

216 

15-32 

5〜20 

292〜309 

5.08¢ぶン)な上 

30(1.1 が")な上 

上 

7.62 が《上 

角お2号 

332 

240 

15〜32 

5〜20 

3474 

5.08(0 ぶン)な上 

30(1.1 が")扮上 

7.62 な上 

7,62が《上 



• 上記の表は JIS S 5502などに準拠しています。 

• 寸法の公差は、長形4号•長ザさ3号は± 2.0 mm 、 角形3号-角お2号は + 2.5 rnm です。 

• シートフイーダではご使用になれません。 

• 封筒は横貼（サイドシーム）お^外の種類で、裏面中央で重ね合わせてあるもの、フラップ部にのり付けしてあるもの、 
二重封筒は使用できません。 


封筒に関する注意 

• 紙質は用紙表裏面の反身寸率が 60% 臥上のクラフト紙、ケント紙、またはこれらの同等品姑上をお使いくださ 

い。 

• 坪量は次のものを使用してください。 

長形 4 号 . 50〜が呂 / m 2 

長形 3 号 . 50〜が呂 / m 2 

角お3号 . 70〜が呂 / m 2 

角お 2 号 . 70 〜 120呂/1が 

• 封筒の保存が態などにより封筒がカールした場合は、カールを直してから使用しでください。 

• 封筒の表面が黒や濃い色の場合、正しく印刷できない場合があります。 
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付録 c 醒の齡 t じ肖するを意事項 


カツト紙に関するま意 


普通紙について 

• 長方形の用紙（インデックス、切欠きのないもの）を使用してください。 

• 用紙の角のカッティングやアールは（丸み） C 8 または R 8 な下の用紙を使用してください。 

• 横方向の切断寸法は + 0.5 mml ^ 下、縦方向の直角度は + 0.1° お I 下の用紙を使用してください。 

• カール（反り）、巧れ、曲がりなどのくせのない用紙を使ってください。 



• 用紙の横 ( A ) と縦 ( B ) の長さの関係が、3:5な上（二横の長さ/縦の長さ）、2:1な下（二横の長さ/縦の長さ）と 
なっている用紙を使用してください。 

• 用紙の切断面は凹凸や"けば"がない用紙を使用してください。ミシン目においてカツトした用紙は使用しな 
いでください。用紙送り不良の原因となります。 

• とじ舟よ直径 6 mm 化下で1個または2個までの用紙を使用してください。巧を補強した用紙は使用しないでく 
ださい。 



• 自動吸入命令により暇入動作を行わせる場合は、用紙のとじ穴の"だれ"や"けば"などがない用紙を使用して 
ください。 

• 厚さが巧一でない用紙を使用すると用紙フィード障害、リボンフィード障害、印刷ヘッド、およびその周ぶ 
に障害が発生する場合があります。 
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とじ巧の周囲 5 mmU 内には、印刷しないでください。リボンフイード障害、印刷ヘッド、およびその周辺に 
障害がを生する場合があります。 
















複写式のカツト紙について 

普通紙に関する注意の他に、次のことを注意してください。 

• ノー カー ボン紙(感圧紙）を使用してください。 

• 最上層用紙 （1 枚目）はリボンのインクを急速に吸収し、かつインクのにじみが少ないものを使用してくださ 

い。 

• 用紙送り方向の先端を天側のり付けした用紙を使用してください。 

• 複写紙の糊付け部は十分乾燥させ、半乾きのない状態の用紙をご使用ください。 



連続紙に関するま意 


普通紙について 


• とじ巧は直径 6 mm 从下で1個または2個までの用紙を使用してください。とじ穴を補強した巧紙は使用しない 4 a 

でください。 



• 印刷範囲内で用紙を左右に分割するような縦ミシン目は入れないでください。用紙フイード障害が発生する 
場合があります。 


• 次の図に示されたミシン目の入れ方をした用紙を使用してください。ミシン目の両端部 A については、下図の 
寸法を守ってください。 



18已 


















50.8〜 76.2 mm (2 〜3インチ）間隔 


I 紙ホッチキス 


点のり 



• ミシン目を強く入れすぎたり、ミシン目のタイ（アンカット）、カット比が大きすぎると用紙取り扱い時およ 
び用紙フィード時にミシン目から破れて用紙フィード障害う S 発生する場合があります。 

• 厚さが巧一でない用紙を使用すると用紙フィード障害、リボンフィード障害、印刷ヘッド、およびその周ぶ 
に障害が発生する場合があります。 

• とじ巧の周囲 5 mm じ I 巧には、印刷しないでください。リボンフィード障害、印刷ヘッド、およびその周辺に 
障害が発生する場合があります。 

複写式の連続紙について 

普通紙に関する注意のほかに、次のことを注意してください。 

• 最上層用紙 （1 枚目）はリボンのインクを急速に吸収し、かつインクのにじみが少ないものを使用してくださ 

い。 

• 複写にあたっては次のことにご注意ください。 

ク両端の用紙送り穴か近で点のりづけ（双方向改朽を行う場合はこのとじ方にすること）。 

点のり 、 

用紙送り穴 


〇 片端の用紙送り穴付近で紙ホッチキス止め（ダブルギヤザー）、他端の用紙送り巧付近で点のりづけ。 


〇 1 

1 〇 



〇 1 

1 〇 

句 

' 〇 

〇 1 

1 〇 

〇 1 

1 〇 

〇 

1 〇 

〇 1 

1 〇 




25.4 mm (1 インチ）下 



-用紙枚数2枚の場合は、両端の用祇送り穴イ寸近の紙ホッチキス止めも可。 

-片側のみ紙ホッチキス止めの用紙は使用しないこと。 

-片側フリーの用紙は使用しないこと。 

-両端点のり方ホは保管が態にもよりますが、経時変化が激しく、のりの硬化による凹凸上のしわ 
が、発生することがあります。そのが態で使用すると用紙ズレが起きることがあります。 



—^olfolTollclloilolT 
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O 両端の紙ホツチキス止め 


50.8〜 76.2 mm (2 〜3インチ）間隔 


^紙ホッチキス 



トキスは使用しないこと。 




横ミシン目部の盛り上がりうす 1mm な下の用紙を使用してください。 


横ミシン目位置 1 mm 切下 



封筒用紙について 

• 用紙の寸法 


W 



記号 

寸法 

W (用紙幅） 

127〜406.4 mm 
(5 〜1目インチ） 

L (折りたたみ長さ） 

101.6〜 364mm 
(4-14 1/3インチ） 
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両面テーフ 


のり付け部 



印刷領域 




6.35 mm 


/のり付け部 


• 用紙のとじかた 


とじかた 

上紙/下紙 

中紙/下紙 

種類 

ホツチキス 

棒のり 

位置 

両端 

左端-上下端 
4.23 mm (1/6 インチ） 


ホッチキス（ダブルギヤザー) 



• 印刷範囲 


記号 

寸法 

A 

5.08 mm 从上 

B 

5.08 mm な上 

C 

5.08 mmJil 上 

D 

5.08 mmJil 上 


のり付け部 


♦ 用紙の種類 



上紙 

中紙 

下紙 

紙質 

一般の巧紙 

ノー カーボン紙 

一般の用紙 

坪量 （ g / m 2) 

34.9 〜 39.5 

81.4 

81.4 

(連量 （ kg )) 

(30-34) 

(70) 

(70) 


上紙 中紙 下紙 


0-0 000000 



フイ—ド方向 


0 00 01 



0 00公 



000公 


000 0 


ooao_ 
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♦ その他の注意 


のりかけの幅は、 4.23 mm ( l /6 インチ）姑下とします。 

のりかけによる厚み増加は、 0.1 mm が《下とします。 

穴ずれは、 0.3 mm 从下とします。 

両面テープは、印刷中にはがれないように接着強度が十かなものとします。 

給料裝などの場合は、中紙、下紙の裏面に印刷内容が外部にわからないような配慮をすることをお勧め 
します。 



ラベル紙（タツク紙）に関するま意 


ラベル紙と台紙の厚さは合計で 0.2 mm な下で、ラベル紙の厚さより台紙の厚さが同等か厚い巧紙を使用してく 
ださぃ。 ■ 

直佳 20 mm の円筒にラベルを表にして180°巻きかけたとき、ラベルが台紙からめくれたり、はがれたりしな 付 

い用紙を使用してください。 跡 



◊ ◊◊◊◊ 
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• 从下の用紙形態の用紙を使用してください。 


〇 巧紙穴付近のみ"かすとり* *"したタック紙 


横ミシン目 


台紙 


ラベル 



* "かすとり"とは、台紙に貼り付けたラベル紙を体から必要な部分だけを残してはぎ取ることです。 

• ラベルシールの端は切り込みを残すこと。 

• 横ミシン目部にもラベルシールが貼られているため、盛り上がりおよびしわが発生しやすいの 
で、フオーム加工の際は';主意すること。 


ク用紙巧が近と横ミシン目部を「かすとり」したタツク紙 

杯 节 



ミシン目より 2.54mm た^上あける 
かすとり(グレー 部分） 




〇 アイランド（島)状に貼られたタツク紙 


-^0 卜\四隅に R2 切上の丸みをつける 


イ 

台紙 


ラベル 


ラベル ラベル 


ラベル 


ラベル 


ラベル ラベル 


四隅に R2JiLL の丸みをイ寸ける 


ラベル 


かすとり（グレー部分） 
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O ラベル紙の角にはアール（丸み）を R 2 拭上がけた用紙を使用してください。 

な 与角ザさの頂点のように、用紙送り方向にエッジのある形状のラベル紙は使用しないでください。 



ひっかけてはがれる 
おそれがある 


• のりがラベル紙の端よりはみ出しているタック紙は使用しないでください。 

• ミシン目での盛り上がりう simm を超えるタック紙は使用しないでください。 

• はぎ取りやすくするために、あらかじめラベル紙のコーナや端にのりを付けでいないタック紙は使用しない 
でください。 

• "みみ"加工をしたタック紙は使用しないでください。 


プレプリント用紙に関するま意 

プレプリント用紙とは、書式があらかじめ印刷されでいる用紙のことです。 

• 横爵線の印刷は 8.46 mm ( l /3 インチ）または 6.35 mm ( l /4 インチ）間隔とし、印刷文字は行間の中んじ入れるよう 

にしてください。 


S 


行間を 4.23mm(1/6 インチ）にした場合は横露線に印刷文字がかかる場合があります。 


• 横爵線の傾きは用紙上端を基準として o . r な下、縦爵線の傾きは用紙左端を基準として o.r 下にしてくだ 
さい。 

• 縦爵線は文字中んから 3,8 mm (0.15 インチ）な上、離すようにしてください。 



• 用紙の一部または全部の領域が黒包や濃い色でプレプリントされている場合、用紙の吸入や印刷結果が正し 
くならないことがありますので、黒をや濃いをでプレプリントしないでください。 
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付録 D 初期が態 


電源を ON にしたとき、ソフトウエアリセツト （ ESCcl )■ パラ^ータリセツト （ ESCc 8) -強制リセツトをしたとき、 
およびインタフ卫—ス信号嵌 pIjtI * を历 [ E 古受信したときの初期状態を次に示します。網かけ文字はエ塌設定です。 


項 目 

電源 ON 強制リセット ESC cl 

INPUT PRIME 

ESC c 8 

用紙長 

「パラメータ設定」の「用紙長」の 
設定値による 

変化しない 

ボトム領域 

なし 

変化しない 

垂直タブセット位置 

チャネル2:第7、13、19、25、3し37、43、49、 
55、目1行目 
チャネル3〜6 :なし 

変化しない 

用紙行位置 

現在行を第1印刷巧 ( T . O . F ) 位置とする 

レフトマージン幅 

000 

ライトマージン幅 

1%または08モリスイツチ 2-7 による） 

水平タブセット位置 

なし 

巧メモリ 

クリァ 

行メモリアドレス 

最左端相当位置 

改:行幅 

4.23 mm (1/6 インチ） 

キャラクタモード 

カタカナモー ド （8 ビツトコード）または英数モード （7 ビツトコード） 

(メモリスイツチ 2-6 による） 

ダラフイックモード 

ネイテイブモードまたはコピーモード（メモリスイツチ 2-3 による） 

印刷モード 

HD パイカまたは HS パイカ（メモリスイツチ 2-5 による） 

セレクト/ディセレクト 

セレクトただし PE 信号力 i — HIGH のときはデイセレクト 変化しない 

印刷方向(文字） 

両方向最短または片方向（メモリスイツチ 2-8 による） 

改行方向 

順方向改行 

拡大印刷 

解除 

強調印刷 

解除 

ラインの指定 

アンダライン 

ラインの太さの指定 

細線 

ライン印刷モード 

解除 

外字登録 

未登録が態（クリア） 

クリアしない 

ダウンロー ド文字登録 

未登録状態（プリンタ内蔵文字印刷モード） 

クリアしない 

半角縦印刷 

解除 

半角組文字縦印刷 

解除 

漢字文字幅 

3.81 mm (3/20 インチ） 

漢字文字サイズ 

10.5ポイント 

スクリプト文字 

解除 

高を印刷 

解除または選が（メモリスイツチ 4-5 による） 

変化しない 

カラー 

黒 

シートフイーダ 

全排出実行、用紙なしが態解除 

第1印刷行 
( T . O . F ) 位置で 
は排出しない 

ミシン目スキップ 

スキップしないまたはスキップする（メモリスイッチ 3-8 による） 

印刷方向（ドット列） 

片方向または両方向（メモリスイッチ2-8、 4-4 による） 

漢字書体 

明朝体 1 変化しない 
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項 目 

電源 ON 強制リセット 

ESC cl INPUT PRIME 

ESC c 8 

ANK 文字フォント 

標準、イタリック、クーリエ、ゴシック、 OCR - B (パラメータ設定による） 

変化しない 

ハガキ 印刷 モード 

解隙または選択 
(パラメータ設定による） 

変化しない 

固定 ドットスペース 

解除 

倍率設定 

解除 

縮小組文字縦印刷 

解除 

文字修飾 

解除 

漢字コード表 

1978年、1983年、1990年（パラ^ータ設定による） 


1 白 3 

















付録 E 


インタフ 



インタフ I ース信号の機能 


ピン番号 


信号名 


方向 

プリー ] ンピュ 


ンタ 


-夕 


機 能 


データストローブ 


DATA STB 


◄- 


DATA 1〜8を読み込むための同期信号である。定常状態は 
HIGH であり、 HIGH から LOW になったとき BUSY 力 s ' HIGH に 
なり、次に LOW から HIGH になるまでに DATA 1〜8を読み込 
む。 パルス 幅は最 /J 、 500 ns とする。 datw-b ■ 


DATA STB 
BUSY 


500ns 500ns 500ns 


-夕 1 


DATA 1 


◄- 


-夕 2 


DATA 2 


—夕 3 


DATA 3 


—夕 4 


DATA 4 


各信号は、データの 1 ビット目から8ビット目の情報を受信 
する入力信号である。論理1は HIGH である。 

DATA 1が最下位お ( LSB ) 、 DATA 8 が最上位お ( MSB ) で 
ある。パルス幅は最小 1.5 パ S とする。 


-夕5 


DATA 5 


-夕6 


DATA 6 


-夕7 


DATA 7 


データ8 


DATA 8 


10 


アクノレツジ 


ACK 


受信したデータをプリンタ内へ取り込み完了したことを示す 
信号で 、 DATA STB 受信にが■する応答である0ただし、電源 
ON 時、無条件に一度出力する。定常状態は HIGH であり、約 
8バ SLOW となるパルスを出力する。 


11 


BUSY 


プリンタがデータ受信不可能 ( BUSY ) 状態であることを知ら 
せる信号である。 LOW の場合、データ入力が可能である。次 
の条件を満たすもの力す1つでもあれば HIGH になる。それ姑外 
では LOW である。 

• デイセレクト中のとき 

• なをむ Fp を M 哥言号が' LOW になったときから所定時間経過 
し、かつ INPUT を RIME 信号が HIGH になるまでの間 
• データを受信してから、プリンタ内へ取り込み完了する 
までの間 


12 


ぺーパエンド 


PE 


厢紙の有無を示す。 


13 


セレクト 


SELECT 


プリンタがセレクト中 （ HIGH ) かデイセレクト中 （ LOW ) かを 
示す。セレクト中はデータの受信が可能である。 


14 


オートフイード 


AUTOFEED 


◄- 


圧 EE 1284 準拠モードの場合で、逆方向通信のとき使用する。 


15 


将来の拡張用 


16 


シグナルグランド 


SG 


信号用グランド 


17 


フレーム グランド 


FG 


フレームグランド 


18 


+ 5 V 


+ 5 V 


プリンタが電源投入状態であることを示す。 


19-30 


TWISTED PAIRGND 


(信号用グランドに接続されている。 


31 


インプットプライム 


INPUT PRIME 


この信号力ん ow になるとプリンタは初期が態になる。定常が 
態は HIGH である。 


32 


フオルト 


FAULT 


次のいずれかの条件が発生したとき LOW になる C 
• デイセレクト中のとき 
• プリンタが エラーが 態のとき 


33 


シグナルグランド 


SG 


信号用グランド 


34,35 


将来の拡張用 


36 


セレクトイン 


SELECT - IN 


圧 EE 1284 準拠 モー ドじする信号 
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タイムチャート 


電源 ON 時 


データ受信時 


BUSY 
顾 
DATA1 〜8 
DATA STB 


1 r 




1^- 

tz ta t4 


ti= 約 8|is 

t2, ta, U : 500ns min 


コネクタピン配置 


* これらのピンの端子はプリンタ内部で相互に接続されています。 


S 


電気的特性 

入力回路 


出力回路 


信号を 

回路形式 

FAULT 

BUSY 

PE 

SELECT 

+5V 

づ 

y+5v 

宇 1K 。 

— i -< 

し 


BUSY 
ACK 
DATA1 〜8 
DATA STB 


. 用紙なし 
• 用紙あり 


T_r 


信号名 

回路形式 

AUTOFEED 

+5V 

t 

INPUTPRIME 

SELECT - IN 

4.7KQ_^ LS245 または 

] 100 。 LS19 相当品 

>- P>- 

470pF r 


+5V 

Y 

DATA STB 

4.7KQ > 

T 100Q 

INPUT PRIME 

22 邮走し 51 帥当品 




ピン番号 

信号名 

ピン番号 

信号名 

ピン番号 

信号名 

1 

DATA STB 

11 

BUSY 

21* 

TWISTED PAIR GND 

31 

INPUT PRIME 

2 

DATA 1 

12 

PE 

22* 

TWISTED PAIR GND 

32 

FAULT 

3 

DATA 2 

13 

SELECT 

23* 

TWISTED PAIR GND 

33* 

(将来の拡張用） 

4 

DATA 3 

14 

AUTOFEED 

24* 

TWISTED PAIR GND 

34 

(将来の拡張用） 

5 

DATA 4 

15 

(将来の拡張用） 

2 が 

TWISTED PAIR GND 

35 

(将来の拡張用） 

6 

DATA 5 

16* 

SG 

2 が 

TWISTED PAIR GND 

36 

SELECT ■ IN 

7 

DATA 6 

17 

FG 

27* 

TWISTED PAIR GND 



8 

DATA 7 

18 

+5V 

2 が 

TWISTED PAIR GND 



9 

DATA 8 

19* 

TWISTED PAIR GND 

29* 

TWISTED PAIR GND 



10 


2 日* 

TWISTED PAIR GND 

30* 

TWISTED PAIR GND 





1白已 
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.19 

………165 
………163 
. 176 


印刷方ま . 

印刷モードの初期設定 . 

インク フエー ス . 

〜信号の觸能 . 

運搬ずる . 

液晶表示盤 . 

エラー 表示 

〜が化ていないのにおかしいときは 

〜が化ているときは . 

エ U - 卜 . 

オート□ーディング方式（シートガイド 
自動暇入方ま）…. 

お客様登緑申込書 ........ 

オプション . 

〜一 . 

〜品の紹介 . 

オンラインマニュアル 


か 

カードホルダ 

改行時間 ........ 


お 

アフターサービス . 

安全上のごミ主意 . 

安全にお使いいただ<ために 
インクリボンカートリツジ. 
インクリボンカートリツジ... 

〜の交換 . 

〜の賠入 . 

〜の取り外し . 

〜を取り付ける . 

〜の◎収 . 

インクリボンの交換 . 

印刷巧数 . 

印刷巧数の切り替え . 

印刷指令コードの切り替え... 

印刷速度 . 

印刷範囲 . 

カツト紙 . 

はがき . 

封筒 . 

連続紙 . 

印刷ヘッド . 

印刷へ、ソドワイ中径 . 

印刷へ、ソドワイ中数 . 

印刷方向 . 

印刷方向の初期設定 . 


改行ち向 . 176 

解像度 . 176 

各国で:字の切り替え . 122 

各部のを称 . 19 

カット位置か5の房り時間設を . 125 

カット機能の用紙送り量 . 124 

カット紙 

〜が内部でつまったとき . 170 

〜から連続紙への切り替え . 80 

〜に関するま意 . 181,184 

〜の紙づまり . 170 

〜のセット . 68 

〜のセット（シートフイーダ） . 138 

〜の排出（シートフィーダ） . 143 

〜の排化方法 . 79 

〜をセ、ソ h ろる . 68 

使巧できる〜の確認 . 68 

複写まの〜じついて . 185 

破れた〜がプリンタ内部に残ったとき . 172 

カット紙 LF ピッチ補正 . 128 

カット紙カールならし動作選択 . 125 

カット紙の排化方向 . 124 

カット紙巧紙位置 . 109 

カット紙用紙長の固定-自由の設定 .ISO 

紙づまリ . 168 

環境 . 177 

漢字コード表の設定 .ISO 

記号の意巧 . X 

給紙方法 . 38 



英数宇 

3極/2極変換プラグ . 18 

7/8ビットデータの切り替え . 123 

AC コネクタ . 19 

CR 機能の切り替え . 122 

DC1、DC3〕ー ド処理の切 y 替ぇ . に2 

HD パイカ . 123，127 

HEX ダンプモード切り替え . 96 

HS パイカ . 123 

LAN アダプタ 

〜の接続 . 123 

MSW. 121 

NEC 8番街 . 13 

NEC PC マニュアルセンクー . 12 

MEC サービス網一覧表 . 18 


7 5 5 5 5 


9 


8 


04632600231 
65722788888 
^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— 


9 6 6 6 3 
7 7 7 2 


4 8 12 3 
2 13 3 3 

〇’ 


4 6 fi 
8 7 7 
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最ル改巧量 . 

3極/2極変換プラグ . 

シートガイド . 

〜吸入速度選択 . 

〜暇入待ち時間選択 . 

〜に排化する . 

〜に排化する（シートフィーダ) 

〜用紙無し横化 . 

シートフィーダ . 

〜吸入位置 . 

〜で紙づまりしたとき . 

〜での用紙の吸入位置の微調整 

〜のオートギヤップ . 

〜の暇入コード . 

〜の取り付け-取り外し . 

〜の排化方向の切り替え . 

カット紙のセット . 

使巧時のま意 . 

用紙の排化 . 

mm . 

自動カット位置送り機龍の切り替え 

自動お厚調整機能 . 

自動復改の切り替え . 

mm . 

受信バッファ容量の切り替え . 

化力@路 . 

寿叩 . 

準備 . 

仕様 . 

使巧コード . 


吸入位置 

シートフィーダでの用紙の〜の微調整 . 144 

はがき〜の微調整 . 74 

用紙〜の微調整 . 83 

強制リセット . 95 

クワイエツトモードの設を . 110 

警告ラペルじついて . 2 

實線ぞろえ HD . 127 

實線ぞろえ NHS . 127 

爵線ぞろえ確認印刷 . 126 

爵線ぞろえコンデンス . 127 

晋線ぞろえコンデンス（高速印刷） . 127 

交換用インクリボン . 150 

高速印刷モードの初期設を . 124 

故障かな？と思ったときは . 162 

コネクタピン配置 . 195 

混在印刷 . 176 

コンピュータじ接続する . 35 

栖包材 . 18 

晒包する . 157 


使巧できる用紙の磕認 

カット紙 . 68 

はがき-往復はがき . 71 

封《 . 75 

連続紙 . 41 

消費電力 . 177 

商標 . iv 

情報サービス . 13 

初期が態 . 192 

書まクリア . 109 

書ま設定 . 108 

書ま選択 . 109 

書体選択 . 110 

スイ、ソチ 

〜の応用機能 . 92 

〜の基本機能 . 89 

[ AD 」. MODE / 微調モード]〜 . 90 

[ L - F / 改行]〜 . 89 

[ SEL/EP 刷巧]〜 . 89 

[ T . O . F / 改頁]〜 . 89 

[吸入/退避]〜 . 91 

[扫趾/力、ソト」〜 . 90 

[用紙選択]〜 . 91 

[ DRAFT / 高速印席り]〜 . 90 

[ FUNCTION !/ 機能選択]〜 . 91 

設定:内容のリセット . 94 

数字「0」 （1 パイトコード系）の字体 . 

数字「0」 （2 バイト系）の字体 . 124 

スクッカ . 18，19 

〜に排化する . 79 

〜に排化する（シートフィーダ） . 143 

〜を取りがける . 22 

スペシャルメニューモード . 112 

〜時のスイッチ機能 . 114 

〜で変更できる設定内容 . 112 

〜の入り方と終了方法 . 113 

〜（スイッチの応用磯能） . 93 

設をの詳細 . ISO 

設をの手順 . 118 

メニューツリー . 115 

リセ、ソト方法 . 129 

寸法 . 177 

清掃 . 159 

製品寿命 . 177 

設置 

〜してはいけない場所 . 17 

〜に必要なスペース . 16 

設を実ち . 109 

設をが態の印刷 . 110 

設を中止 . 109 

疆胃 . 177 

操作パネル . 19, 88 

装置錦版 . 10 

ソフトウェアのご使用条件 . 18 

ソフトウエアマニュアル . 川 


9559325834336485374 V 
227423074223234472.— 
^— ^— • ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— ^— 
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21251067 
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タイムチャート . 195 

正しく動作させるために . 7 

タック紙 . 189 

/ ま意 "rf ご- . 18 

ディスプレイ . 19 

ディスプレイの表示 . 98 

定格電流 . 177 

テスト巧刷 . 94 

〜を-弓る . 32 

手袋 . 18 

電気的特性 . 195 

胃源 . 177 

〜を ON にずる . 25 

電源コード . 18 

〜を接続する . 23 

電源スイッチ . 19 

T 寺も . IV 

ド、 ソ ト対応グラフ ィ、ソク ド、 ソ ト数の初期設を ......... 123 

ド、ソト列印刷モードの印刷方向 . 124 

トップ カバー . 19 

トラクタガイド . 44, 53, 60 

を 

二重封筒 . 76 

日本語シリアルプリンタ言語 201 PL . 

リファレンスマニュアル . 134 

入力回路 . 195 


は 

八ードウェア設をモード . 125 

ハードウェア調整モード . 126 

排化方向 . iv 

八ガキ巧刷モード . 93 

八ガキな!刷モードの設を . 120 

八ガキ巧刷モードの選択 . 73 

はがき、往復はがき . 182 

〜吸入位置の微調整 . 74 

〜じ巧刷ずるときのを意 . 72 

〜に関するを意 . 182 

〜のカール(こついて . 72 

〜のセット . 71 

使用できる〜の確認 . 71 

八ガ丰吸入位置 . 108 

箱の中身 . 18 

パラメータ設定:モード . 120 


封筒 

〜にな]刷ずるときのミ主意 . 76 

〜に閱ずる注意 . 76 

〜に関するを意（付録） . 183 

〜のセットと吸入 . 77 

〜用紙について . 187 

使巧できる〜の確認 . 75 

フォント1およびフォント2の選択 . 120 

複写可能枚数 . 179 

複写お数と連量 . 179 

複写力の選択 . 92 

普通紙じついて . 184,185 

プラテンノブ . 19 

プリンタ 

〜の寿命 . 11 

〜を設置ずる . 16,131 

プリンタケーブル . 134,147 

プリンタケーブル用ソケット . 19 

プリンタソフトウエア CD-ROM . 18 

プリンタ卓 . 134 

プレプリント用紙 . 191 

付録 . 175 

フ□ントプッシュトラクタ 

〜での用紙のセット . 52 

セットと暇入 . 52 

排出とスクック . 55 

用紙のカット . 55 

連続紙を取り除く . 56 

フ□ントぺーパカッタ . 19 

ペーパガイド . 19 

へッド寿命 . 177 

補修用部思 . 11 

保証書 . 18 

保護用部品 . SO 

保守 

日常の〜 . 149 

保守サービス . 11 

保証 . 10 


ま 


マニュアル 

概要 . tx 

マニュアルの種類 . iii 

ユーザーズマニュアルの再 購入 . 

マルチプ〇トコル LAN アダプタ . 133 

ミシン目スキップの初期設定: . 124 

メニューモード . 8ス100 

〜時のスイッチ機能 . 102 

〜で変更できる設定項目 . 100 

〜の入り方と終了方法 . 101 

設定の詳細 . 108 

設をの手順 . 106 
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メニューツリー . 

リセ、ソト方法 . 

メモリスイ、ソチ設をモード 


ユーザーサポートについて . 9 

ユーザーズマニュアル . iii 

用紙 

〜と給紙ち法の選択 . 38 

〜について . 39 

〜の厚さに応じた調整方法 . 86 

〜のカット（連続紙） 

カット機能を使う . 46 

自動カット位置送り機能を使う . 49 

プラテンノブを使う . 50 

〜の規格と印刷範囲 . 178 

〜の種類 . 178 

〜の設計に関する注意事項 

速続紙 . 185 

カット紙 . 184 

〜をセットずる . 37 

用紙厚設をレバー . 19 

用紙厚調整 . 177 

用紙送り方ま . 177 

用紙暇入位置の記懦 . 123 

用紙暇入位置の微調整 . 83 

用紙サイズ . 178 

用紙長 . 108 


ライトマージン . 108 

ラベル紙 . 189 

ランプの表示 . 97 

リアトラクタ . 19 

リアプッシュトラクタ 

〜での用紙のセット . 43 

セットと暇入 . 43 

排化とスクック . 46 

用紙のカット . 46 

連続紙を取り除く . 51 

リアプルトラクク 

セットと吸入 . 57 

排出とスクック . 63 

リアペーパカッ女 . 19 

リセット 

〜の 方法（スペシャルメニューモード） . 129 

〜の方法（メニューモード） . 111 

強制〜 . 95 

設を内容の〜 . 94 

リリースレバー . 19 


レフトマージン . 108 

連続紙 

〜からカット紙への切り替え . 81 

〜に関するを意 . 182,185 

〜の置き方 . 4と 

〜のカット 

カット機能を使う . 46 

自動カット位置送り機能を使う . 49 

プラテンノブを使う . 50 

〜の切り替え . 64 

〜をセ、ソ h ろる . 40 

〜を取り除く . 51, 56 

紙づまリ . 168 

使用できる〜の確認 . 41 

複写まの〜について . 186 

連続紙送り速度逞択 . 125 

連続紙下端位置補正 

フ□ントプッシュトラクク .1 S 8 

リアプッシュトラクク . 128 

リアプルトラクタ .1 S 8 

連続紙ならし動作選択 . 125 

連続紙リア PUSH 暇入位置 . 108 

□ックレバー . 44 
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